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Half-pipe coil jackets for chemical equipment

MaRe in mm
1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir MaBe, Werkstoffe, SchweiRnahtformen und die angegebenen zulissigen Betriebsiiberdriicke bei Be-
triebstemperaturen bis 300 °C von Halbrohrschlangen aus unlegiertem oder nichtrostendem Stah! fiir chemische Appa-
rate. Die in den Tabellen 5 bis 8 angegebenen Werte beriicksichtigen nur den Druck im Halbrohr bei gleichzeitigem
Vakuum im Behalter.

2 Mitgeltende Unterlagen

AD-Merkblatt B 6 Zylindrische Mantel unter duBerem Uberdruck *}
AD-Merkblatt B 11 Rohre unter innerem und duRerem Uberdruck *)
AD-Merkblatt W 2 Austenitische Stahle *)

3 Ausfithrungen, Ma3e und Bezeichnungen

Ausfithrung A Ausfiihrung B
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Bild 1. < o Bild2. = o
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Wird Korrosion befiirchtet, sind auch die Halbrohre mits; =2,6 mm nach Bild 2 innen abzuschragen.

Bezeichnung einer Halbrohrschlange Ausfiihrung B mit dem Halbrohrschlangendurchmesser d, = 88,9 mm, einer Wand-
dicke s; =5 mm aus unlegiertem Stahl

Halbrohrschlange DIN 28 128 — B 88,9 X 5 — RSt 37-2

Bezeichnung einer Halbrohrschlange Ausfiihrung A mit dem Halbrohrschlangendurchmesser d, = 48,3 mm, einer
Wanddicke s; = 2,5 mm aus nichtrostendem Stahl WNr 1.4541:

Halbrohrschlange DIN 28 128 — A 48,3 X 2,5 — 1.4541

oder nach Ausfiihrung B, Halbrohrschlange innen abgeschrégt:

Halbrohrschlange DIN 28 128 — B 48,3 X 2,5 — 1.4541

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Bei der Bestellung einer Halbrohrschlange miissen folgende Angaben gemacht werden:
Halbrohrdurchmesser X Wanddicke, Behalterdurchmesser, Steigung der Schiange, Lange der Schlange in abgewickeltem
Zustand und Werkstoff.

*) Zu beziehen durch:
Beuth Verlag GmbH, Burggrafenstrafte 4—10, 1000 Berlin 30, und
Carl Heymanns Verlag KG, Gereonstralle 18-32, 5000 Kéin 1

Fortsetzung Seite 2 bis 6
Erlauterungen Seite 6 und 7

NormenausschuB Chemischer Apparatebau (FNCA) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
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Tabelie 1. Unlegierter Stahl

Halbrohrschlange Apparat
Gewicht
a ) kg/m da 52 e
min. min. min
48,3 4 2,20 400 6 16
60,3 4 2,80 800 8 18
76,1 4 3,50 1400 8 20
o 4 4,20 8
88,9 1600 20
5 5,15 10
4 5,50 10
1143 2200 22
5,6 7,50 12
4 6,75 12
139,7 2400 24
5,6 9,25 14
a4 8,15
168,3 2600 14 26
5,6 11,20
1) MaRabweichung der Wanddicke s;:
bisd; =1143mm + 10 %
abd;=139,7mm+125%
Tabelle 2. Nichtrostender Stahl
Halbrohrschlange Apparat
Gewicht
d1 $q 2) Ii;;lrc:] d2 So 4
min min min.
48,3 25 1,45 400 4 16
25 1,80 5
60,3 800 18
35 2,40 7
25 2,30 5
76,1 1400 20
35 3,20 7
25 2,70 6
88,9 1600 20
35 3,74 7
25 3,50 7
1143 2200 22
35 4,85 8
29 5,00 8
139,7 2400 24
35 5,95 9
2,9 6,00
168,3 2600 9 26
35 7,20
- B +20 %
2) MaRabweichung der Wanddicke s4: - g o

Wird der Apparatedurchmesser d,, die Apparatewanddicke s, oder der Abstand e unterschritten, ist Riicksprache mit

dem Hersteller/Besteller erforderlich.
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4 Werkstoffe

Die Halbrohre sind aus Bandstahl oder aus Rohren anzufertigen. Priifumfang, Werkstoffnachweise und eventuelle Wirme-
behandlung nach den AD-Merkblattern.

4.1 Unlegierter Stahl

Nach Wahl des Herstellers sind folgende Werkstoffe anzunehmen:
Bei Verwendung von Bandstahl: RSt 37-2 oder RSt 37-3 nach DIN 17 100 Kesselblech H II nach DIN 17 155
Bei Verwendung von Rohren: RSt 35 oder RSt 35.8 nach DIN 1629 Teil 3 bzw. DIN 17175

Der Werkstoff RSt 37-2 wurde fiir die Berechnung der zulissigen Betriebsiiberdriicke der Halbrohre in den Tabellen 5,
6 und 7 angenommen. Fiir die Werkstoffe RSt 35 und H II sind die in den vorgenannten Tabellen angegebenen Betriebs-
iberdriicke entsprechend dem Verhiltnis der Festigkeitskennwerte mit den in Tabeile 3 aufgefiihrten Faktoren umzu-
rechnen.

4.2 Nichtrostender Stahl
Bei Verwendung von Bandstahl oder Rohren:
Alle Stahle nach AD-Merkblatt W 2.

Der Werkstoff 1.4541 wurde fiir die Berechnung des zulassigen Betriebsiiberdrucks in der Tabelle 8 angenommen.

Bei Werkstoffen mit geringerer Festigkeit als 1.4541 muR im Verhaltnis der Festigkeitskennwerte umgerechnet werden.
Bei Werkstoffen hoherer Festigkeit bleiben die Tabellenwerte bestehen.

5 Zuléssiger Betriebsiiberdruck

Der Druckraum der Halbrohrschlange wird von der Apparatezarge und von dem Halbrohr gebildet. Fiir beides sind die
errechneten zuldssigen Betriebsiiberdriicke in den Tabellen 5 bis 8 eingetragen. Die Tabellen haben nur Giiltigkeit bei der
in Abschnitt 3 dargestellten SchweiRnahtausfiihrung. Fiir andere zulassige Betriebstemperaturen als 200 °C sind die in
den Tabellen angegebenen Betriebsiiberdriicke, entsprechend dem Verhaltnis der Festigkeitskennwerte, mit den in Tabelle 3
und 4 aufgefiihrten Faktoren umzurechnen. Bei der Apparatewand muR zusitzlich das Vakuum beriicksichtigt werden
(siehe Umrechnungsbeispiele in den Erlauterungen).

Die Klammerwerte in den Tabellen wurden zu dem Zweck aufgenommen, um bei festigkeitsmaRig schwicheren Werk-
stoffen als H II bzw. 1.4541 fiir die Behélterwand nach Umrechnung entsprechend dem Festigkeitsverhaltnis bei einer
bestimmten Temperatur eine Wanddicke wahlen zu kénnen, die mindestens dem im Halbrohr errechneten zuldssigen
Betriebsiiberdruck geniigt (Umrechnungsbeispiele 1 bis 3).

Tabelle 3. Umrechnungsfaktoren bei unlegiertem Stahl

Zulassige Betriebstemperatur - 10 bis + 20 °C 100°C4) | 200°C 250 °C 300 °C
RSt 37-2 1,31 3) 1,18 1 0,9 0,75
fiir die Halbrohre aus: RSt 35 1,5 1,18 1,06 0,88
HII 1,62 3) 1,48 1,31 1,18 1
fiir die Apparatewand HII 1,23 3) 1,13 1 0,9 0,76
3) Zulassig bis 50 °C
4) Zulissig bis 120 °C

Tabelle 4. Umrechnungsfaktoren bei nichtrostendem Stahl

Zulassige Betriebstemperatur bis 50 °C 100 °C 150 °C 200 °C 250 °C 300 °C
fiir die Halbrohre aus 1.4541
- 1,21 1,13 1,05 1 0,94 0,9
fiir die Apparatewand aus 1.4641
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