
Mai 2019DEUTSCHE NORM ���

ICS 23.040.60; 71.120.10

DIN 28139-1

Vorschweißbunde für emaillierte Apparate �

Teil 1: Form H Hauptflansche für Klammerschrauben �

Anschlussmaße

Welding necks for glass lined vessels �

Part 1: Form Hmain flanges for clamp screw connections �

Connecting dimensions

Brides à souder pour appareils vitrifies �

Partie 1: Forme H brides principales pour assemblage par crampons �

Dimensions de raccordement

Ersatz für

DIN 28139-1:1985-06

Gesamtumfang 7 Seiten

D

DIN-Normenausschuss Chemischer Apparatebau (FNCA)

DIN-Normenausschuss Materialprüfung (NMP)

Full document details: DIN 28139-1:2019-05

http://www.avadocuments.com/doc/din-28139-1-2019-05
http://www.avadocuments.com/doc/din-28139-1-2019-05


DIN 28139-1:2019-05 

2 

 Seite 

Vorwort ................................................................................................................................................................................................ 3 

1 Anwendungsbereich ......................................................................................................................................................... 4 

2 Normative Verweisungen ............................................................................................................................................... 4 

3 Begriffe .................................................................................................................................................................................. 4 

4 Maße, Bezeichnung ........................................................................................................................................................... 4 

5 Werkstoff .............................................................................................................................................................................. 5 

6 Anwendungsbeispiel ........................................................................................................................................................ 6 

Literaturhinweise ............................................................................................................................................................................. 7 

 

Inhalt 

Full document details: DIN 28139-1:2019-05

http://www.avadocuments.com/doc/din-28139-1-2019-05
http://www.avadocuments.com/doc/din-28139-1-2019-05


DIN 28139-1:2019-05 

3 

Dieses Dokument wurde im Unterausschuss NA 012-00-02-01 UA �Emaillierung� im DIN-Normenausschuss 
Chemischer Apparatebau (FNCA) erarbeitet. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren können. 
DIN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 

DIN 28139 �Vorschweißbunde für emaillierte Apparate� besteht aus: 

� Teil 1: Form H Hauptflansche für Klammerschrauben � Anschlussmaße 

� Teil 2: Form M Personeneinstiegsöffnung, Handlochstutzen, Montageöffnung mit Klammerschrauben � 

Anschlussmaße 

� Teil 3: Form S Stutzen mit geteiltem Losflansch � Anschlussmaße 

Änderungen 

Gegenüber DIN 28139-1:1985-06 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) die Norm wurde redaktionell überarbeitet; 

b) die zulässige Neigung bis 5° der Außenfläche wurde neu aufgenommen. 

Frühere Ausgaben 
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