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Vorwort

Diese Norm wurde vom Unterausschuss NA 012-00-01-02 UA ,Anbauteile® des Normenausschusses
Chemischer Apparatebau (FNCA) erarbeitet.

Anderungen
Gegeniiber DIN 28144:1982-05 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Titel der Norm geéandert;

b) Zusammenbau und Trennung der Rihrerverbindung aus Abschnitt 6, wurden in den neu aufgenommenen
Anhang A (informativ) Gbernommen;

c) Ausfuhrungsbeispiele aus Abschnitt 9, wurden in den neu aufgenommenen Anhang B (informativ) Gber-
nommen;

d) Werkstoffe in Tabelle 1 Uberarbeitet;

e) Inhalt redaktionell Uberarbeitet.

Frithere Ausgaben
DIN 28142: 1976-09
DIN 28143: 1976-09

DIN 28144-1 bis DIN 28144-5: 1977-08
DIN 28144: 1982-05

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die Verbindung von Ruhrerschaft und Zwischenwelle im Rihrbehalter aus Stahl, emailliert,
nach DIN 28136-1 fest. Die Zwischenwellen Form A sind auf Abdichtungen mit Gleitringdichtungen nach
DIN 28138-2 abgestimmt. Die Zwischenwellen Form B konnen fir Gleitringdichtungen nach DIN 28138-2 und
Stopfbuchsdichtungen nach DIN 28163 eingesetzt werden.

Die Anschlussmalfe stellen den Austausch von Rihrern verschiedener Fabrikate und Formen sicher.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Ver-
weisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
des in Bezug genommenen Dokuments (einschlie3lich aller Anderungen).

DIN 6885-1, Mitnehmerverbindungen ohne Anzug — Pal3federn, Nuten, hohe Form

DIN 28136-1, Rihrbehélter — Teil 1: Hauptmalle

DIN 28137-2, Riihrwerkflansche — Teil 2: Form E fiir Riihrbehélter aus Stahl, emailliert

DIN 28138-2, Gleitringdichtungen fiir Riihrwellen — Teil 2: Aus Stahl, emailliert — Betriebsdaten, Einbau-
malle

DIN 28157, Impellerriihrer, Stahl, emailliert, einteilig — Mal3e
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DIN 28158, Ankerriihrer, Stahl, emailliert, einteilig — Mal3e
DIN 28159, Wellenende fiir einteilige Riihrer aus Stahl, emailliert — Mal3e
DIN 28163, Stopfbuchsdichtungen fiir Riihrwellen aus unlegiertem und nichtrostendem Stahl

DIN EN 10025-2, Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustéhlen — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir
unlegierte Baustdhle

DIN EN 10025-5, Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustéhlen — Teil 5: Technische Lieferbedingungen fiir
wetterfeste Baustéhle

DIN EN 10083-2, Verglitungsstdhle — Teil 2: Technische Lieferbedingungen flir unlegierte Stdhle
DIN EN 10088-3, Nichtrostende Stdhle — Teil 3: Technische Lieferbedingungen fiir Halbzeug, Stébe, Walz-
draht, gezogenen Draht, Profile und Blankstahlerzeugnisse aus korrosionsbestandigen Stahlen fiir allgemeine

Verwendung

DIN EN 10277-2, Blankstahlerzeugnisse — Technische Lieferbedingungen — Teil 2: Stadhle fiir allgemeine
technische Verwendung

DIN EN 20898-2, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen — Teil 2: Muttern mit festgelegten
Priifkréften — Regelgewinde

DIN EN ISO 1302, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Angabe der Oberflachenbeschaffenheit in der
technischen Produktdokumentation

DIN EN ISO 4032, Sechskantmuttern, Typ 1 — Produktklassen A und B
DIN EN ISO 4035, Sechskantmuttern, niedrige Form (mit Fase) — Produktklassen A und B

DIN EN ISO 4287, Geometrische Produktspezifikationen (GPS) — Oberflachenbeschaffenheit: Tastschnitt-
verfahren — Benennungen, Definitionen und Kenngréf3en der Oberfldchenbeschaffenheit

DIN ISO 2768-1, Allgemeintoleranzen — Toleranzen fiir Ldngen- und Winkelmal3e ohne einzelne Toleranz-
eintragung
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3 Formen

31 FormA

Zweiteilige Rihrerverbindung mit Zwischenwelle aus Stahl, emailliert, mit Wellenende nach DIN 28159.
Form A ist vorzugsweise anzuwenden.

Positionsnummern siehe Tabelle 1.

MalRe dz und /s siehe Tabelle 3.

bis d; = 60 mm ab dz =80 mm

{2

D

Y
A
LAt
Legende é 74\ 8
a  Bis d3 = 60 mm ohne Pos. Nr. 6, -‘_ Tr—
ab d3 = 80 mm ohne Pos. Nr. 7. & ! b
b Sicherung gegen Abfallen des End- *’“|—'

stlickes nach Wahl des Herstellers

Bild 1 — Form A
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Bezeichnungsbeispiel einer zweiteiligen Ruhrerverbindung Form A, aus Stahl, emailliert, mit 3 =160 mm und
Ils=1292 mm:

Ruhrerverbindung DIN 28144 — A 160 — 1 292
3.2 FormB
Zweiteilige Ruhrerverbindung mit Zwischenwelle und mit emaillierter Wellenschutzhiilse.
Positionsnummern siehe Tabelle 1.

Male dz und Ig siehe Tabelle 3.

a
No

[ | I ubrige Angaben
|

A wie Form A
7N
S\ @

[
\5‘.+.w,x

Legende
a Das Mal} Iy ist in Abhangigkeit von der Rihrwellendichtung zu vereinbaren.

Bild 2 — Form B

Bezeichnungsbeispiel einer zweiteiligen Ruhrerverbindung Form B, aus Stahl, emailliert, mit d3 = 160 mm; /s = 1 292 mm
und /x = 500 mm:

Rahrerverbindung DIN 28144 — B 160 — 1 292 — 500
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Tabelle 1 — Stiickliste

Pos. Nr. | Stiickzahl Benennung Werkstoff/Bemerkung Einzelteile
1 1 Rihrerkopf emaillierfahiger Stahl, emailliert 2 siehe 4.2.1
) ] Zwischen- Form A | emaillierfahiger Stahl, emailliert 2 siehe 4.2.2
welle Form B | Stahl nach DIN EN 10083-2 2 siehe 4.2.3
Passfeder nach
3 1 DIN 6885-1 E295 nach DIN EN 10025-2 —
emaillierfahiger Stahl, emailliert
4 1 Wellenschutzhilse oder siehe 4.2.3
korrosionsbestandige Legierung P
Stahl nach DIN EN 10025-2,
5 1 Zuganker mit Bund DIN EN 10277-2 oder siehe 4.2.4
DIN EN 10083-2 2
6 1 Spannmutter Stahl nach DIN EN 10088-3 @ siehe 4.2.5
Sechskantmutter nach
7 2 DIN EN ISO 4032 nach DIN EN 20898-2 ¢ —
8 1 Endstlick S235JR nach DIN EN 10025-2 siehe 4.2.6
. mit Wellring aus nichtrostendem .
9 1 Dichtung Stahl und PTFE-Ummantelung 2 siehe 4.2.7
10 1 Distanzring S235JR nach DIN EN 10025-2 siehe 4.2.8
@ Sorte(n) nach Wahl des Herstellers.
b Sorte nach Vereinbarung.
¢ Festigkeitsklasse nach Vereinbarung.
4 bei d3 = 60 mm wird die untere Sechskantmutter nach DIN EN ISO 4035 ausgefiihrt.
4 Male, Bezeichnung
41 Allgemeines
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
Allgemeintoleranzen: ISO 2768 — m
Angabe der Oberflachenbeschaffenheit nach DIN EN ISO 1302, R, nach DIN EN ISO 4287.
8
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