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Wellenende fiir Riihrer DIN

aus unlegiertem und nichtrostendem Stahl -
- fiir Gleitringdichtungen MaBe 28 154
E: Shaft end for carbon and stainless steel agitators, for rotating mechanical seals; Ersatz fir Ausgabe 07.81
dimensions
F: Tétes d'agitateurs en acier non allié et acier inoxydable pour garnitures mécaniques;
dimensions

I: Estremita d’albero per agitatori in acciaio non legato e inossidabile per tenute
meccaniche; dimensioni

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Die Festlegungen dieser Norm sind anzuwenden fiir Wellenenden an einteiligen oder
geteilten Rihrern aus unlegiertem und nichtrostendem Stahl, z. B. Rihrer nach
DIN 28 131.

Die Wellenenden sind fiir Gleitringdichtungen nach DIN 28 138 Tei!l 1 konstruiert.

2 MafRe, Bezeichnungen

Hinsichtlich des Absetzens der Rithrwelle auf den Montageflansch nach DIN 28 141

beim Ein- und Ausbau der Gleitringdichtung sind drei Formen des Wellenendes fest-

gelegt.

Form A: Riihrwelle mittels einer Vorrichtung auf dem Montagefiansch nach
DIN 28 141 Form A absetzbar; zur formschliissigen Befestigung der
Vorrichtung, Rihrwelle mit einer Nut im Bereich der Gleitringdichtung.

Form B: Rihrwelle im Montageflansch nach DIN 28 141 Form B absetzbar, Ring
an der Welle geklemmt.

Form C: Riihrwelle in Halterung unterhalb des Montageflansches nach DIN 28 141
Form C absetzbar, Ring an der Welle geschweiRt.

Allgemeintoleranzen: DIN 7168 — m

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 5

NormenausschuB Chemischer Apparatebau (FNCA) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
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Seite 2 DIN 28 154
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Bild 1. DIN 28141
Bezeichnung eines Wellenendes Form A fiir einen Riihrer mit d3 = 50 mm:
Tabelle 1. Wellenende DIN 28 164 — A 50
Form A, Bund C
. Zentrier-
dy | ds | d; |dg | dg | By | hy | ha |ha | he | By | @ | ¢ | Freistich bg’;‘r:g;
hé hé hé do DIN509 —E|DIN332-D
40 30 38 | 4 38 | 380 | 392 | 245 | 17 58 45 (10 | 10 1 X0,2 M122)
50 40 48 | 6 48 | 410 | 422 | 270 | 17 82 65 [12 | 10 1_X0,2 M122)
60 50 58 | 6 58 | 420 | 432 | 270 | 17 82 65 [ 18 | 10 1 X0,2 M16
80 70 78 | 6 78 | 475 | 487 | 315 [ 21 | 105 91 [ 27 |16 1,6X0,3 M 20
100 90 98 | 8 98 | 540 | 552 | 370 [ 21 | 130 | 105 [ 35 | 16 1,6 X0,34) M24
125 | 110 | 120 |12 | 120 | 630 | 643 | 435 [ 31 | 165 | 140 [ 40 | 20 2,56X0,4 M 24
140 | 120 | 135 |12 | 135 | 630 | 643 | 430 {31 | 165 | 142 | 45 | 20 2,5X0,4 M24
160 | 140 | 150 [16 | 150 | 700 | 713 | 495 |31 | 200 | 180 [ 50 | 30 2,5X0,44) M 24 2)
180 | 160 [ 170 | 16 | 170 | 825 | 839 | 600 [ 36 | 240 | 220 | 60 | 30 2,6X0,44) M 30 3)
200 | 180 | 190 |16 | 190 | 825 | 839 | 590 |36 [ 240 | 220 | 70 | 30 2,56X0,44) M 303)
220 | 200 | 210 |16 | 210 | 910 | 924 | 655 {36 | 280 | 250 | 75 | 30 2,5X0,44) M 30 3)
2) Die Zuordnung der Zentrierbohrung zum Durchmesser d4 entspricht nicht DIN 332 Teil 2.
3) Zentrierbohrungen siehe Abschnitt 3
4) Die Zuordnung der Freistiche zum Durchmesser d, entspricht nicht DIN 509.

1) Durch unterschiedliche Toleranzen von d, und dg entstehende Kante ist so zu brechen, daR beim Einbau der Gleitring-
dichtung deren Nebendichtungen nicht beschadigt werden.
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