DK 621.643.412.3:629.114.456.2 DEUTSCHE NORM November 1987

DIN

Flansche fiir Tankwagen

Gewindeflansche fiir Tankwagenkupplungen 28 462
Flanges for tank trucks, threaded flanges for couplings for tank trucks Ersatz fiir Ausgabe 03.72
MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Flansche nach dieser Norm sind anwendbar fiir zuldssige Betriebsiiberdriicke bis 10 bar bei Temperaturen bis 110°C bzw.
flir zulassige Betriebsiiberdriicke bis 6 bar bei Temperaturen bis 220 °C, wenn fiir diese Temperaturen geeignete Spezial-
dichtungen fiir HeiBbitumen verwendet werden. Die Flansche werden an StraBentankwagen, die vorzugsweise fliissige
Mineraldlprodukte beférdern, verwendet.

2 MaBe, Bezeichnung
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Bezeichnung eines Gewindeflansches von Nennweite DN 50 fiir dy = 48 mm aus Kupfer-Zink-Legierung (Ms):

Gewindeflansch DIN 28 462 -50-48 - Ms

Jede Art der Vervielfiltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V,, Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Armaturen (NAA) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
ArbeitsausschuB Tankanlagen (ATANK) im DIN
NormenausschuB Heiz- und Raumiufttechnik (NHRS) im DIN
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Tabelle 1. MaBe
An- Flansch Schrauben
Nenn- schluB
weite Ge- b hy Gewicht 1)
winde kg
ge- ge- ge- ge- An- | Ge- =
dy dz?) D |schmiedet|gossen| k ho |schmiedet| gossen | zahi |winde| d,
0 +1 +05 +05 +05
DN -03 +08 0 +02 +05 0 0 0 Ms Al
50 48 G2B 21 33 35 1,7 0,58
154 12 14 130 M 10 11
80 76 G3B 28 40 42 8 1,65 | 0,55
100 96 G4B 174 15 17 150 36 51 53 M12 | 14 | 20 0,65
1) Fiir geschmiedete Ausfilhrung; gerechnet fiir Ms mit einer Dichte von 8,5 kgldm3 und fiir Al von 2,7 kg/dm3.
2) Gewinde nach DIN ISO 228 Teil 1

3 Werkstoff

geschmiedet: Ms: CuZn40Pb2 F36 nach DIN 17 673 Teil 1 (Werkstoff-Nummer 2.0402.08)
AlMgSi1 F31 nach DIN 1749 Teil 1 (Werkstoff-Nummer 3.2315.62) warm ausgehértet, hochstens
0,05 Cu-Massenanteil in %.

Ms: GK-CuZn37Pb nach DIN 1709 (Werkstoff-Nummer 2.0340.02)
GK-ALSi12 nach DIN 1725 Teil 2 (Werkstoff-Nummer 3.2581.02)

gegossen:

4 Ausfiihrung
geschmiedet (Ms oder Al)

Al:

Al:

Gegossen (Ms oder Al)
Gewindeflansche aus Stahl werden als SchweiBflansche nach DIN 28 461 und handelsiiblichen eingeschweiBten Gewindenippein

hergestellt.

5 GrenzabmaBe fiir MaBe ohne Toleranzangabe
geschmiedet aus Ms: nach DIN 17 673 Teil 4

} nach Wahl des Herstellers

aus Al: nach DIN 1749 Teil 4

6 Technische Lieferbedingungen
Fiir Ausfiihrung geschmiedet aus Ms: nach DIN 17 673 Teil 2
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aus Al:

nach DIN 1749 Teil 2
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