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Fittings fur Lotverbindungen
Technische Lieferbedingungen
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Soldering and brazing fittings, technical conditions of delivery

Zusammenhang mit der ISO-Empfehlung ISO/R 2016 — 1971 siehe Erlauterungen.

Mafe in mm
1 Geltungsbereich

nannte Fittings fiir Kapillarlotverbindungen angewandt.

Diese Norm gilt fiir Benennung, Verwendung, Anforderungen und EinbaumalRe von Fittings fir
Kapillaridtverbindungen mit Rohren nach DIN 1786. Sie wird auch auf in Abschnitt 2 nicht ge-

2 Ubersicht
Tabelle 1.
MaBnorm fiir Fittings aus Kupfer-Zink-Legierung
Benennung Kupfer Rotguf Messing
Werkstoffgruppe 1 Werkstoffgruppe 2 | Werkstoffgruppe 3

Muffen, Reduziermuffen DIN 2857 1) DIN 2864 Teil 1 DIN 2869 Teil 1
Bogen 45° DIN 2858 1) - -
Bogen 90° DIN 2859 1) - -
Bogen 180° DIN 2860 1) DIN 2865 Teil 1 -
T DIN 2861 1) DIN 2866 Teil 1 DIN 2870 Teil 1
Winkel DIN 2862 1) DIN 2867 Teil 1 DIN 2871 Teil 1
Reduzierstiicke DIN 2863 1) DIN 2868 Teil 1 DIN 2872 Teil 1
1) Diese Normen werden z. Z. iiberarbeitet.

3 Werkstoffe
Fittings aus Kupfer (Werkstoffgruppe 1): SF-Cu nach DIN 17 671

4 Verwendung
4.1 Bei Verwendung dieser Fittings ist zu beachten:

Gasleitungen: Technische Regeln fiir Gasinstallationen {TRGI) *);
Rohrverbindungen diirfen nur hartgelotet werden.

Wasserleitungen: DIN 1988; alle Rohrleitungsteile mindestens Nenndruck 10.
Fiir das Loten: DVGW-Arbeitsblatt GW 2 *)

*) Zu beziehen bei ZfGW-Verlag, VoltastraRe 79, 6000 Frankfurt 90

NormenausschuB Nichteisenmetalle im DIN

Fittings aus RotgulR (Werkstoffgruppe 2): G-CuSn5ZnPb nach DIN 1705 (friiher Rg 5)

Fittings aus Kupfer-Zink- (Werkstoffgruppe 3): CuZn40Pb2 nach DIN 17 671 (friher Ms 58) bzw.
Legierung (Messing) GK-Cu60Zn nach DIN 1709 (friiher GK Ms 60)

Normenausschu Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen (FR) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.

Full document details: DIN 2856:1977-10

Fortsetzung Seite 2 bis 5
Erlauterungen Seite 5
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Als allgemeine Anhaltsangabe liber zulassige Betriebsiiberdriicke in Installationen gilt Tabelle 2:

Tabelle 2.
Zulassiger Betriebsiliberdruck in bar
Betriebs- fur d = 6 bis 28 mm Rohr-AuBendurchmesser fir d = 35 bis 54 mm Rohr-AuRendurchmesser
temperatur ‘ hartgeld . . .
> . . . gelotet mit . L . hartgel6tet mit
¢ Lo 707) (Lote nach DIN 8513 L T307) {Lote nach DIN 8513
‘ Teil 2 und Teil 3) Teil 2 und Teil 3)
L-Sn50Pb | L-SnSb5 | L-SnAg5 | L-Ag40Cd L-Ag30Cd | L-Ag2P | L-Sn50Pb | L-SnSb5 | L-SnAgb | L-Ag40Cd | L-Ag30Cd | L-Ag2P
bis 30 16 40 40 40 40 40 10 \ 25 25 25 25 25
iber 30 bis 110 ‘ 6 16 16 16 16 16 4 | 10 10 10 10 10

4.2 Fir die Anwendung in der industriellen Fertigung bei hoheren Betriebsiiberdriicken und héheren Betriebstemperatu-
ren sind Lote mit entsprechenden FluBmitteln nach Angaben der Lot- oder Fittingshersteller zu verwenden.

5 Bezeichnung
Die in der Ubersicht aufgefiihrten Fittings werden bezeichnet durch:

die Benennung (z. B. Bogen, Winkel usw.),
den Rohr-AuBendurchmesser des zugehorigen Rohres bzw. bei Gewindeanschliissen die GewindegroRe.

Bei Fittings mit Reduzierungen sind alle Abgange mit dem zugehdrigen Rohr-AuBendurchmesser bzw. der zugehorigen
GewindegroRe in nachstehender Reihenfolge anzugeben:

1

3

1

3

)

Bei Ubergangsfittings mit Lotbohrung und Gewinde wird die Bezeichnung in der Reihenfolge Létbohrung X Gewinde an-

gegeben.

Beispiele siehe MaBnorm

6 Anforderungen

6.1 Lieferzustand

Die Fittings miissen bei Lieferung den in den MaRBnormen angegebenen MaBen und Ausfiihrungen sowie den in Ab-
schnitt 3 dieser Norm angegebenen Werkstoffen entsprechen. Sie miissen frei von Lunkern, Rissen und Poren sowie ent-

gratet und sau

ber sein.

Die Bohrungen gegossener und gepreRter Fittings miissen an der Innenseite abgeschragt oder abgerundet und die Kanten
an der AuRenseite gebrochen sein.

Bei Reduziermuffen und Reduzierstiicken muR der Ubergang vom kleineren zum gréReren Durchmesser unter einem Win-
kel von hdchstens 45°, bezogen auf die Fittingsachse, ausgebildet sein. Die Fittings miissen im Hinblick auf Koérperschall-
entstehung stromungstechnisch giinstig gestaltet sein.

6.2 Zulassige MaR- und Formabweichungen

6.2.1 Durchmesser des Innen- und Aulenlétendes
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