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Dichtringe flir Druckrohre und Formstiicke
aus GuBeisen fiir Wasserleitungen
Anforderungen und Priifung
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Sealing rings for cast iron pressure pipes and fittings for water supply, technical specifications for delivery

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fur Anforderungen an Dichtringe aus Natur-
gummi fur Muffenverbindungen in guBeisernen Wasserleitun-
gen und deren Prifung?).

Es werden Dichtringe fir Schraubmuffen-, Stopfbuchsen-
muffen- und Steckmuffenverbindungen unterschieden, die in
der Regel aus zwei unterschiedlichen Gummimischungen auf-
gebaut sind. Im allgemeinen wird die Dichtfunktion von wei-
chen Mischungen, die mechanische Beanspruchung von har-
ten Mischungen Gbernommen.

2 Anforderungen
2.1 Beschaffenheit

Die Gummiringe dirfen keine Stoffe enthalten, die die Be-
schaffenheit des Trinkwassers nachteilig beeinflussen kénnen.
Diese Anforderung gilt als erfilt, wenn die Festlegungen in
.Kunststoffe im Lebensmittelverkehr, Empfehlungen der Kunst-
stoff-Kommission des Bundesgesundheitsamtes, Kapitel XXXI
— Punkt 4“*) sowie DIN 2000 erfiillt sind.

Die Oberflaiche der Dichtringe muB sauber und glatt sein.
Innere Fehler wie Blasen und schwammige Stellen sind nicht
zuléssig.

2.2 Eigenschaften

Fur die Mischungen, die bei der Herstellung dieser Dichtringe
verarbeitet werden, durfen nur einwandfreie Rohmaterialien
verwendet werden. Es dirfen keine schédlichen Bestandteile
oder Fremdkérper enthalten sein. Die Dichtringe missen sach-
geméB vulkanisiert sein.

Die in den jeweiligen MaBnormen (z. B. DIN 28 601 Teil 2 und
DIN 28602 Teil 2) festgelegten Dichtringabmessungen sind
einzuhalten. Ein am Dichtringprofil befindlicher Grat darf nicht
groBer als 0,5 mm sein. Werden Grate durch Abschleifen ent-
fernt, darf das Profil nicht beschédigt werden.

Die Dichtringe dirfen an der StoBstelle sowie an den Ver-
bindungsstellen zwischen den verschiedenen Gummimischun-
gen bei den Versuchen nach Abschnitt 4.10 nicht einreiBen.

") Fur Dichtringe fiir Muffenverbindungen in guBeisernen Gas-
leitungen gilt DIN 3535 Teil 3 (Vornorm). Sollten aus beson-
deren Griinden Dichtringe aus synthetischen Gummimischun-
gen, z. B. aus NBR, oder Dichtringe mit Schutzkappen in
guBeisernen Wasserleitungen zum Einsatz gelangen, dann
ist sinngem#B DIN 3535 Teil 3 (Vornorm) anzuwenden.

*) Zu beziehen bel Carl Heymanns Verlag KG, Kaln, Berlin,
Bonn, Miinchen.

Anforderungen
Nr Eigenschaft Einheit Weliche Mischung Harte Mischung
Stopfbuchsen-
Schraubmuffe und Steckmuffe
2.2.1 Hirte Shore A 505 55+t5 855
2.2.2 Zugfestigkeit N/mm?2 = 17 = 10
223 Bruchdehnung % = 500 = 160
2.24 Druck-Verformungsrest
bei — 10°C < 2 < 50
bei + 23°C % < 7 < 2
bei + 70 °C < 30 < 40
2,25 Spannungsrelaxation % < 2 -
2.2.6 Ozonbestandigkeit Risse héchstens Stufe 1 héchstens Stufe 2
2.2.7 Eigenschaften nach Alterung
Hértednderung Shore A 6 < 6
Anderung der Zugfestigkeit % < 25 < 25
Relative Anderung
der Bruchdehnung % < 25 < 40
228 Eigenschaften
nach Kaltepriifung
Hérte&nderung Shore A < 6 < 10
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3 Kennzeichnung

Dichtringe, die dieser Norm entsprechen, sind wie folgt zu

kennzeichnen:

a) Zeichen des Herstellers oder dessen eingetragenes
Warenzeichen

b) Bezeichnung fir die Verbindungsart

c) Rohrnennweite

d) Form- und Nestnummer

e) Endziffern des Herstelljahres und Kennziffer des Quartals

f) Verbandszeichen DIN

4 Priifung

4.1 Prifstellen

Zwischen Hersteller und Abnehmer kann eine Typprifung der
Dichtringe vereinbart werden. Fir die Prufungen sind die von
der DGWK bezeichneten Priifstellen zustindig. Die An-
schriften dieser Prufstellen sind zu erfahren bei der Deut-
schen Gesellschaft fir Warenkennzeichnung GmbH, Burg-
grafenstra3e 4-7, 1000 Berlin 30.

4.1.1 Priifgegenstinde

Fur die Prufung der Dichtringe stellt der Hersteller der Priif-

stelle folgende Prifgegensténde zur Verfigung:

a) 5 Platten des Dichtringmaterials mit den MaBen
300 mm X 300 mm und einer einheitlichen Dicke von
2 bis 3 mm und zwei Platten gleicher Abmessungen mit
einer Dicke von 6,3mm % 0,3 mm,

b) 20 Dichtringe aus dem gleichen Material (DN 100).

4.1.2 Priifung der Shore-A-Hirte

Die Shore-A-Héarte wird nach DIN 53505 an Dichtringen auf
der Ringoberflache oder an Platten geprift.**)

4.1.3 Priifung der Zugfestigkeit und Bruchdehnung

Die Zugfestigkeit und Bruchdehnung werden nach DIN 53 504
an Probestében S 2 oder S 3 bestimmt. Wird die Probe dem
Dichtring selbst entnommen, so ist der Normstab S 3 zu ver-
wenden.

4.1.4 Priifung des Druckverformungsrestes

Der Druckverformungsrest bei konstanter Verformung von
25 %, wird nach DIN 53517 Teil 1 und Teil 2 an drei Norm-
probekorpern gepruft. Es wird der zylindrische Normprobe-
korper A mit 13 mm 0,5 mm Durchmesser und 6,3 mm
+ 0,3 mm Hoéhe verwendet.

Die Verformungszeit betragt bei (—10 +2) °C 24 _‘2’ Stunden,
bei (23 +2) °C 72_3 Stunden und bei (70 +2) °C 24 _JStun-
den.

**) Nach DIN 53 505 sind die an Platten ermittelten Werte als
Stoffkcnstante zu bewerten.

4.1.5 Priifung der Spannungsrelaxation

Die Prifung erfolgt an drei zylindrischen Normprobekér-
pern A nach DIN 53517 Teil 1. Die Probekérper werden in
einer geeigneten Prifanordnung (z. B. nach ASTM D 1390-62)
bei (23 £2) °C in Achsrichtung um 25 % ihrer Hohe zusam-
mengedriickt und die dabei auftretende Ruckstellkraft als
Funktion der Zeit nach 24, 72 und 168 Stunden gemessen.
Als Anfangswert gilt die Ablesung nach 30 Minuten. Bei loga-
rithmischem ZeitmaBstab muB die Kurve einen geraden oder
degressiven Verlauf aufweisen.

4.1.6 Prifung auf Ozonbestindigkeit

Die Prifung wird nach DIN 53509 Teil 1 an Ringen durch-
gefiihrt, die so weit verformt werden, daB die zu beobachten-
den Oberflachenbereiche eine Dehnung von 20 %, aufweisen.

Die Untersuchung erfolgt bei (25 £2) °C iiber 72 _‘2’ Stunden
in einem 50 pphm Ozon enthaltenen Luftstrom.

4.1.7 Prifung der Alterungsbesténdigkeit

Die Prufung erfolgt nach DIN 53508 als Ofenalterung im
Warmeschrank nach DIN 50011 Teil 2. Die Proben werden
7 Tage bei (70 £2) °C gealtert. AnschlieBend werden die
Proben mindestens 48 Stunden in Luft mit Normalklima 23/50
nach DIN 50014 gelagert.

4.1.8 Priifung der Kaltebesténdigkeit

Die Prufung erfolgt nach einer siebentigigen Lagerung der
Probekérper bei einer Temperatur von (—10 *2) °C. Die Prii-
fung der Shore-A-Harte wird in der Kalte vorgenommen.

4.1.9 Priifung der Verbindungsstellen

Zur Prifung der Verbindungsstellen zwischen den verschie-
denen Gummimischungen und der StoBstellen in Muffendich-
tungen ist eine an verschiedenen Stellen des Ringumfanges
gebildete Schlaufe 5mal zusammenzudrucken.

Bei Ringen < DN 600 muB3 die Schlaufe bis zur vollsténdigen
Flachenberihrung zusammengedrickt werden.

Bei Ringen > DN 600 ist die Schlaufe so weit zusammenzu-
drucken, daB in den Oberflachenbereichen mit der starksten
Verformung — mit Hilfe von zwei am unverformten Ring an-
gebrachten MeBmarken — eine Dehnung von mindestens
50 % gemessen werden kann.

Bei dieser Prufung dirfen die Verbindungs- und StoBstellen
nicht einreiBen.

4.1.10 Priifbericht

Der Prufbericht soll unter Hinweis auf diese Norm eine Be-
schreibung des Dichtringes enthalten und Uber das Ergebnis
der Prufungen Auskunft geben.

4.2 Uberwachung der Fertigung

Der Hersteller hat wahrend der Fertigung laufend diejenige
Anzahl Proben zu prifen, die ein statistisch ausreichend
gesichertes Ergebnis garantieren. Die Prifergebnisse sind
aufzuzeichnen. Im Rahmen der laufenden Uberwachung
braucht die Spannungsrelaxation nicht geprift zu werden.
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