Jede Art der Vervielfiltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V,, Berlin, gestattet.

DK 621.183.4-774

DEUTSCHE NORM

September 1987

Ausfuhrung

Mannlochverschlusse

fur Druckkorper von Dampfkessein
Lieferbedingungen

DIN

2914

Manhole blanking devices for pressure containing steam generator parts;

design, conditions of delivery

Ersatz fiir Ausgabe 03.79

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm ist anzuwenden fiir Mannlochverschlisse an
Druckkérpern von Dampfkesseln entsprechend der Dampf-
kesselverordnung (DampfkV).

Dampfkessel-Druckkorper, deren Innenrdume fir Einbau-
montage, Wartung, Revision und dergleichen zugénglich
sein missen, sind nach TRD 401, TRD 402, TRD 701 und
TRD 702 mit Offnungen zu versehen und durch Deckel zu
verschlieBen.

2 MaBe
2.1 Runde Verschliisse

Regelausfiihrung: 420 mm lichter Durchmesser

Ausnahme, falls konstruktiv bedingt:
400 mm lichter Durchmesser

Sofern bei runden Verschliissen genormte Flansche und
Blinddeckel verwendet werden, kann auf die nachstgroBere
Flansch-Nennweite ausgewichen werden.

2.2 Ovale Verschliisse
Regelausfiihrung: 320 mm x 420 mm lichte Offnung

Ausnahme, falls konstruktiv bedingt:
300 mm x 400 mm lichte Offnung

2.3 Dichtungsbreiten

Sofern keine genormten Flansche und Blindflansche mit den
entsprechenden genormten Dichtungen verwendet werden,
sind die Dichtungsbreiten b auf die MaBe 16, 20, 25, 32 oder
40 mm zu beschranken.

b

J
Darstellung der Dichtungsbreite b

Bild 1.

2.4 Allseitiges Spiel

Das zulassige allseitige Spiel zwischen Offnung und innen-

liegendem Deckel betragt:

< 1 mm bei Verwendung von Weichstoffdichtungen, um ein
Herausdricken der Dichtung zu verhindern, z.B.
Gummi; It-Dichtungen, Kunststoffe usw.

< 2 mm bei Verwendung von Metalldichtungen bzw. Metall-
Weichstoffdichtungen

2.5 Bund- oder Wulsthéhe

Der Bund oder Wulst am Deckel muB mindestens 5 mm hoher
sein als die ungepreBte Dicke der Dichtung (siehe Bild 2).
Die bildliche Darstellung ist nur eine der vielfachen Formen
von Mannlochverschiiissen. Sie dient lediglich zur Erlaute-
rung der Texte.
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Bild 2. Beispiel fiir einen MannlochverschluB

3 Form, Ausfiihrung

3.1 AuBenliegende Deckel sollen rund sein (Blindflansch).
Andere Formen sind zulassig.

3.2 innenliegende Deckel sind so auszufihren, daf sie
durch die Offnung herausnehmbar sind.

Fiir ovale Deckel ist im Regelfall die Maschinenellipse zu
wahlen. Andere Formen sind zulassig.

3.3 Innenliegende Deckel sind so zu gestalten, daB die
Dichtungen zentriert sind und durch den Innendruck nicht
herausgedriickt werden kdnnen (Bund oder Wulst, siehe
Abschnitt 2.4 und Abschnitt 2.5).

3.4 Die Dichtflachen miissen sauber und eben sein.
Radial verlaufende Rillen oder Riefen sind nicht zulassig.

3.5 Die Gewindeteile der Verschliisse miissen leichtgangig
sein.

Ausfiihrung des Gewindes nach DIN 2510 Teil 2.

Die Gewindeteile sind mit einem geeigneten Gleitmittel zu
versehen, z.B. Graphitpraparat.

Fortsetzung Seite 2

NormenausschuB Dampferzeuger und Druckbehdlter (FDD) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

Documents

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30 DIN 2 isgr.

09.87 Vertr.-Nr. 0006
Full document details: DIN 2914:1987-09


http://avadocuments2026.com/doc/din-2914-1987-09
http://avadocuments2026.com/doc/din-2914-1987-09

Seite 2 DIN 2914

3.6 Die Biigelenden sind so an den Druckkdrper anzupas-
sen, daB sie fldchig aufliegen. Die Auflageflachen der Biigel
sind durch Markierungen zu kennzeichnen, oder durch
Arretieren der Biigel ist sicherzustellen, daB die justierte
Lage erhalten bleibt.

Die Mutterauflagefliche am Biigel muB parallel zur Dicht-
flache sein.

3.7 Spannringe miissen parallel zur Dichtfliche aufliegen.

3.8 Ausfiihrung der Dichtung
Dichtungen sind als geschlossene Ringe auszufiihren.

4 Deckelbefestigung

Beschéadigungen an Dichtflaiche und Dichtung beim Ein-
schwenken und Zentrieren des Deckels sind zu vermeiden.
Wenn bei der Handhabung des Deckels auf Grund seiner
Masse oder an Ortlich schwer zugédnglichen Stellen
Beschadigungen zu befiirchten sind, ist eine geeignete
Bedienungshilfe vorzusehen, z.B. Einfach- oder Doppel-
scharnier, schwenkbare Galgen (siehe auch DIN 28124
Teil 4), Gleitschienen, Kufen oder dergleichen.

Zitierte Normen und andere Unterlagen
DIN 2510 Teil 2

5 Werkstoffe und Berechnung
5.1 Deckel

Fiir die Auswahl der Werkstoffe sind TRD 101 und TRD 107
maBgebend. Fir die Berechnung gilt TRD 305.

5.2 Schrauben

Fiir die Auswah! der Werkstoffe fiir Schrauben fiir auBenlie-
gende Deckel ist TRD 106 maBgebend. Fiir die Berechnung
gilt TRD 309.

Fiir die Werkstoffe der Schrauben innenliegender Deckel
ist kein besonderer Gutenachweis erforderlich. Falls die
Schrauben am Deckel angeschweiBt werden, ist darauf zu
achten, daB fiir die Schrauben schweiBgeeignete Werkstoffe
angewendet werden.

Fiir die Bemessung der Schrauben bei innenliegenden
Deckeln, die bei Innendruckbeanspruchung entlastet
werden, sind die Vorverformungskrifte der Dichtung und
das Gewicht des Deckels zu beriicksichtigen.

Schraubenverbindungen mit Dehnschaft; Metrisches Gewinde mit groBem Spiel, NennmaBe und GrenzmaBe
DIN 28 124 Teil 4 Mannlochverschliisse; Schwenkvorrichtung

TRD 101 Bleche, PreB- und Kimpelteile*)

TRD 106 Schrauben und Muttern aus Stahl*)

TRD 107 Kesselteile aus Formstahl und Schmiedestiicken™)

TRD 305 Ebene Wandungen, Verankerungen und Versteifungstréager®)

TRD 309 Schrauben*)

TRD 401 Ausristung fir Dampferzeuger der Gruppe IV*)

TRD 402 Ausriistung von Dampfkesselaniagen mit HeiBwassererzeugern der Gruppe IV*)
TRD 701 Dampfkesselanlagen mit Dampferzeugern der Gruppe II*)

TRD 702 Dampfkesselaniagen mit HeiBwassererzeugern der Gruppe 11%)

Verordnung iiber Dampfkesselanlagen (Dampfkesselverordnung ~ DampfkV) vom 27. Februar 1980 - BGBI. I S. 173%)

Friihere Ausgaben
DIN 2914: 03.79

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Marz 1979 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Text der Norm redaktionell iiberarbeitet und erweitert in Anpassung an TRD.
b) Tabelle des Abschnittes 7.3 herausgenommen, da Fehldeutungen méglich.

c) Bild 2 erweitert und verdeutlicht.
Internationale Patentklassifikation
F 22 B 37/22

*) Zu beziehen durch:
Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30

Carl-Heymanns Verlag KG, Luxemburger StraBe 449, 5000 Koin 1
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