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Biegeradien fiir nahtlose
und geschweildte Stahlrohre

Konstruktionsblatt
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Bending radie for seamless and welded steel tubes

Maf3e in mm

Geltungsbereich

Diese Norm gilt als Konstruktionsblatt zur Auswahl der Biegeradien fiir das Biegen nahtloser und
geschweif3ter Stahlrohre nach DIN 2448 und DIN 2458 fiir Winkel bis 1800 vorwiegend im
Dampferzeuger-, Apparate- und Behilterbau.

Anwendung

In Tabelle 1 (siehe Seite 2) sind die Radien der Reihe 1 in Anlehnung an die Normzahlen

nach DIN 323, Grundreihe R 20 gebildet. Mit x gekennzeichnete Radien weichen gering von
den Normzahlen ab. Sie sind mit Riicksicht auf die Praxis gerundet. Reihe 2 enthilt Ergénzungs-
radien, die verbreitet benutzt werden.

In Tabelle 1 sind im Tabellenfeld — Anwendungsbereiche — fiir die einzelnen Rohrdurchmesser
mittels Kennzahlen zugehorige Biegeradien markiert. Diese Radien sollten bevorzugt an-
gewendet werden. Sie entsprechen fiir jeden Rohrdurchmesser etwa dem Stufensprung R 10
nach DIN 323 Blatt 1. Durch diese Festlegung soll eine sinnvolle Stufung von
Biegewerkzeugen erreicht werden.

Nur in Ausnahmefillen sollten zwischenliegende Radien verwendet werden, wobei dann zuerst
die der Reihe 1 und danach die der Reihe 2 gewéhlt werden sollten.

Die Kennzahlen sind Normzahlen und symbolisieren das Vielfache des Rohrdurchmessers zum
betreffenden Radius. Beispiel: Radius 80 fiir Rohrdurchmesser 20, Kennzahl 40 = 4 d. Weitere
Erlduterungen siehe Tabelle 2.

Biegeverfahrens- und werkstoffabhingige Einfliisse auf die Rohrbogen wie Rundheit des Quer-
schnittes, Aufhirtung des Werkstoffes, Wanddickenverringerung, die sich z. B. beim Kaltbiegen
und kleinen Radien besonders bemerkbar machen, sind bei der Fertigung zu beachten. Sonder-
mafnahmen — wie nachtrigliche Warmebehandlung — sind zu empfehlen, sofern entsprechende
Vorschriften sie nicht ohnehin vorschreiben, z. B. VGB, bei der Herstellung von gebogenen
Rohren fiir Dampferzeuger.

Fiir genormte Rohrbogen zum Einschweif3en sind die Radien in DIN 2605 und DIN 2606
festgelegt; diese Festlegungen entsprechen denen der ISO-Empfehlungen R 285 und R 1128.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 und 3

Fachnormenausschufs Dampferzeuger und Druckbehilter (FDD) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Fachnormenausschuf3 Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen (FR) im DNA
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Seite 2 DIN 2916

Tabelle 1. Biegeradien

Biegeradius r Rohr-AuRendurchmesser d
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Reihe | Reihe
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Anwendungsbereiche
mit Kennzahlen markierte Radien bevorzugt anwenden

~1dbis 10d ~2dbis10d | =~25dbis10d ~3,15d bis 10d

20 10
22,5x 10
25 12 10
27,5x 12 10
30 x 16 12 10
32,5
35 x 16 12 10 10
37,5
40 20 16 12| 12| 12 10
45 20 16 10| 10
50 25 20 16| 16 12 10
55 x 25 20 16 12| 12 10
60 x 32 25 20| 20 16 12| 12] 10
65
70 x 32 25 20 16 16 12
75
80 40 32| 32| 25( 25| 25] 20] 20 16| 16
90 40 32 20 16
100 50 40 32 25 20{ 20
110 x 50 40 32 25| 25 20
120
125 63 50 40| 40 32 25| 25 20| 20
130
140 63 50 40 32| 32 25 20
150
160 80 63| 63| 50| 50| 50| 40| 40 32| 32 25| 25 20
180 80 63 40 32| 32 25
200 100 80 63| 63 50| 50 40| 40 32| | 25| 25
225 x 100 80 50 40 32 25
250 100 80| 80 63 50| 50 40| 40 32| 32 25
280 100 80 63 63 50 40 32 25( 25
300
315 100[100 80 63 63 50| 50 40 40 32
350 x 100 80| 80 63 50 40 32| 32
400 100/100 80| 80 63| 63 50| 50 40 32| 32| 32
450 100 80 63 50 40| 40 32
500 100]100 80| 80 63| 63 50 40| 40 32| 32
560 100 80 63 50| 50 40| 40
600
630 . 100[100 80[ 80 63 50| 50| 50 40/ 40
650 ‘

710 \ 100 80 63| 63 50
750
800 100]100 80 63| 63] 63 50| 5
900 100 80| 80 63
1000 100 80| 80 63| 63
1100 100[100 80| 80
1250 100{100 80| 80
1400 100{100
1600 ents
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*) Diese Rohr-AuRendurchmesser entsprechen den Rohren, auf die Gewinde nach ISO-Empfehlung R 7 gischuiiuen werdenkapmt Sharing Hub
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