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Aerospace; seamless duct tubing of aluminium and wrought aluminium alloys,

technical specification; inactive for new design
Aéronautique et espace; condiutes
d'aluminium corroyés, specification technique;
nouvelles

Ersatz flr Ausgabe 07.82

sans soudure en aluminium et alliages
nou valable pour études

Die mit einem Punkt e gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben iber Vereinbarunen, die bei der Be-
stellung zu treffen sind. Die mit zwei Punkten ee gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben uber Ver-
einbarungen, die bei der Bestellung zusdtzlich getroffen werden kdnnen.

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fiir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.

Diese Norm soll nicht fiir Neukonstruktionen angewendet werden, siehe Erlduterungen.
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1 Anwendungsbereich Bei einem kontinuierlichen Schmelzverfahren ist

Diese Norm ist fur die Herstellung, Lieferung und
Prifung von Leitungsrohren aus Aluminium und
Aluminium-Knetlegierungen, soweit sie im Werkstoff-
Handbuch der Deutschen Luftfahrt Teil I, 2. Band
festgelegt sind, anzuwenden.

Diese Norm kann auch fir Leitungsrohre aus Nicht-
Luftfahrt-Werkstoffen angewendet werden. Sie Kann
dann als Ergédnzung zu DIN 1746 Teil 2 oder an deren
Stelle zur Anwendung kommen.

2 Begriffe

2.1 Schmelze
Eine Schmelze 1im Sinne dieser Norm besteht aus
Metall der gleichen Erschmelzung in einem Ofen oder
Tiegel oder aus verschiedenen Erschmelzungen, die
vor dem GieBen im gleichen Ofen oder Tiegel ge-
mischt wurden.

eine Schmelze definiert als das Metall aus einem
Ofen vor seiner nachsten Beschickung.

2.2 Los

Ein Los im Sinne dieser Norm besteht aus maB- und
werkstoffgleichem Halbzeug, das unter gleichen Be-
dingungen hergestellt und warmebehandelt sowie ge-
meinsam zur Prifung vorgestellt wird.

2.2.1 LosgroBe

Die LosgroBe darf 250 kg nicht iberschreiten,

2.3 Leitungsrohre

Leitungsrohre dienen der Fortleitung von Flissig~
keiten, Gasen oder Dampfen, zur Beliiftung bzw.
Einflil1- oder AblaBstutzen bei Behaltern oder auch
als Warmluftrohre bei Heizungsanlagen und miissen
nur geringem Innendruck, in keinem Fall mehr als
2 MPa Betriebsdruck, standhalten.
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2.4 Qualifikationspriufung

Eine Prufung oder eine Serie von Prifungen zum
Nachweis, daB das Qualifikationsmuster eines
Erzeugnisses die in der Norm festgelegten Anforde-
rungen erfiillt. Die Prifung erfolgt nach dokumen-
tierten Vorgaben und unter reproduzierbaren Bedin-
gungen.

2.5 Abnahmepriifung

Priifung 2zum Nachweis, daB die Qualitatsmerkmale
eines Erzeugnisses mit den Qualitdtsmerkmalen eines
qualifizierten Typs iibereinstimmen.

3 Anforderungen
3.1 Allgemeine Forderungen
3.1.1 Abnahmepriifzeugnis

Zum Nachweis aller geforderten Merkmale ist vom
Hersteller ein Abnahmeprifzeugnis 3.1 B nach
DIN 50 049 auszustellen.

Das Abnahmepriifzeugnis ist gleichzeitig mit den
Rohren an den Besteller zu liefern.

3.1.2 Fertigungstechnik

Der Fertigungsablauf ist vom Hersteller in einem
Fertigungsplan festzulegen und auf Verlangen des
Bestellers diesem vorzulegen. Die Angaben des Fer-
tigungsplanes sind vom Besteller vertraulich zu be-
handeln. Anderungen des Fertigungsablaufes, welche
die Qualitdtsmerkmale beeinflussen konnen, bediirfen
der Zustimmung des Bestellers. Bei Erstlieferung
nach gedndertem Fertigungsplan ist ein Hinweis im
Abnahmeprufzeugnis erforderlich.

3.2 Technische Anforderungen

3.2.0 Allgemeines

Es diirfen nur Werkstoffe nach dem Werkstoff-Hand-
buch der Deutschen Luftfahrt, Teil I, Metallische
Werkstoffe, 2. Band, verwendet werden.

e Wird in Ausnahmefdllen ein Werkstoff und/oder
Werkstoffzustand fiur nahtlose Leitungsrohre aus
Aluminium-Knetlegierungen bestellt, der nicht im
Werkstoff-Handbuch der Deutschen Luftfahrt enthal-
ten ist, so ist die Anwendung der vorliegenden Norm
zwischen Hersteller und Besteller zu vereinbaren.
Wird die Verwendung von "DIN-Werkstoffen" verein-
bart, so kann die vorliegende Norm als Erganzung zu
DIN 1746 Teil 2 gefordert werden.

Weitere Anforderungen sind in Tabelle 1 aufgefiihrt.

4 Qualitatspriifung

4.1 Allgemeines

Die Prifverfahren sind in Tabelle 1 aufgefiihrt und
den jeweiligen technischen Anforderungen zugeord-
net.

4.2 Prifung der Merkmale

4.2.1 Qualifikationsprifung

Als Qualifikationspriifung gelten mindestens die in
Tabelle 1 aufgefiihrten Abnahmeprifungen.

¢ Darilber hinaus geltende Qualifikationsprifungen,
die dem Teil 100 (bzw. Beiblatt) des betreffenden
Werkstoff-Leistungsblattes entnommen sein konnen
(z. B. bruchmechanische oder -dynamische Prii-
fungen), sind in Art und Umfang gesondert zu ver-
einbaren. Die Ergebnisse aller Prifungen sind die
Grundlage fiir die Qualifikation zur Lieferung.

4.2.2 Abnahmepriifung

Die Abnahmepriifungen sind in Tabelle 1 aufgefiihrt.

4.3 Wiederholungspriifungen

Wenn in einem Los das Priifergebnis eine der in Ta-
belle 1 aufgefiihrten Stichprobenpriifungen an einem
Halbzeug den Anforderungen nicht entspricht, ist
eine Wiederholungspriifung mit doppeltem Prifumfang
je Los durchzufiihren. Entspricht die Wiederholungs-
prifung den Anforderungen, gilt das Los als gut;
andernfalls ist das Los auszuscheiden.

Bei Nichterreichen der mechanisch-technologischen
Eigenschaften ist eine einmalige Wiederholung der
warmebehandlung zuldssig. Wenn bei der Priifung nach

dieser Warmebehandlung nur eine Forderung nicht er-
fiillt wird, ist das Los auszuscheiden.

5 Lieferart

5.1 Konservierung

Falls nicht anders vereinbart, sind die Rohre durch
ein neutrales, leicht zu entfernendes Korrosions-
schutzmittel zu schiitzen.

Das Korrosionsschutzmittel darf nach dem Entfernen
keine Riickstdnde hinterlassen und die weitere Ver-
wendung nicht beeinflussen.

5.2 Transportverpackung

Die Verpackung muB jede Oberflédchenbeschédigung
ausschlieBen.

5.3 Kennzeichnen der Verpackung

Die Gebinde missen vom Hersteller mindestens mit
folgenden Angaben versehen werden:

a) Absender (Hersteller-Anschrift)
b) Besteller-Anschrift
c) Bestell-Nummer

d) Brutto-Gewicht

ee Zusdtzlich konnen angegeben werden:
a) Nummer der Halbzeugnorm

b) Werkstoff-Kennzahl

c) MaBe

d) Menge

Die Hinweise der Transporteure sind entsprechend zu
wahlen.
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