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general directions
Aéronautique et espace; entretien et remise en état
en verre acrylique, directives générales

Die Flachen der Acrylglasscheiben widerstehen
zwar Witterungseinwirkungen, sind aber kratz-
empfindlich und anfdallig fur optische Verzer-
rungen. Bei der Wartung und Instandsetzung von
Flugzeugverglasungen aus Acrylglas ist deshalb
auBerst vorsichtig vorzugehen, damit die optischen
Eigenschaften nicht verschlechtert werden.

Aerospace; maintenance and repairing of aircraft glazings of acrylic plastics,

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fiir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.
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£ 1 Anwendungsbereich und Zweck 3 Reinigung
=
; Die vorliegende Norm dient als Richtlinie fur 3.1 Locker sitzender Staub, Sand und Schmutz
2 die Wartung und Instandsetzung von Flugzeugver- kann mit Wasser oder mit Druckluft entfernt
z glasungen aus Acrylglas nach WL 5.1411, werden.
g WL 5.1412, WL 5.1414, WL 5.1415 wund WL 5.1416,
§ enthalten im Werkstoff-Handbuch der Deutschen
= Luftfahrt, Teil II. 3.2 Die Acrylglasscheiben sind reichlich mit kla-
§ rem Wasser, dem ubliche Haushaltsspiilmittel, aber
@ keine Schleifmittel zugesetzt werden dirfen, abzu-
g spilen oder mit Reinigungsmitteln zu reinigen, die
= hinsichtlich Spannungsrif3bildung unbedenklich und
% vom Acrylglasherstelier empfohlen werden bzw. in
2| 2 Aligemeines der Luftfahrt qualifiziert wurden. Fir die Reini-
> qung werden  Spezial-Schwamme, z. B. Viskose-
3 Acrylglaser bedirfen einer sorgfaltigeren Be- Schwamme und Ticher aus Handschuhstoff oder Fen-
z handlung als das herkommliche Fensterglas. Die sterleder benutzt. Schwamme und Tiicher mussen vor
3 Scheiben miissen blank und durchsichtig bleiben, jedem Gebrauch sorgfaltig gereinigt werden.
2 damit sie ihren Zweck in vollem Umfang erfiillen.
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des vitrages d'avion

Ole und Fette sind vorsichtig mit einem in
Waschbenzin getrankten Polierwattebausch zu ent-
fernen. Das Waschbenzin muB frei sein von aro-
matischen Bestandteilen.

3.3 Insbesondere dirfen folgende Stoffe
eines chemischen Angriffs oder wegen

wegen
Spannungs-

Fortsetzung Seite 2 und 3
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riBbildung niemals zur Reinigung und Wartung von
Flugzeugverglasungen aus Acryiglas verwendet
werden:

Ketone, 2. B. Aceton,

aromatische Kohlenwasserstoffe, z. B. Benzol oder
benzolhaltiges Benzin,

Chlorkohlenwasserstoffe, z. B. Tri- und Perchior-
ethylen, Methylenchlorid,

Ester (wie z. B. Ethylacetat), Alkohol,
Petroleum,

Lackverdiinner und -entferner.

3.4 Zum Abtrocknen der Acrylglasscheiben sind sau-
bere, feuchte Fensterleder oder Ticher aus Hand-
schuhstoff zu verwenden. Die Scheiben sind vorsich-
tig feucht abzuwischen, um ein Verkratzen der Au-
Benflache zu vermeiden.

3.5 Die Acrylglasscheiben diirfen nicht mit einem
trockenen Tuch abgerieben werden, weil dadurch
Kratzer und auBerdem auch statische Aufladung ent-
stehen konnen, durch die Staubteilchen angezogen
werden, die sich auf dem Acrylglas sammeln.

Um die statische Aufladung zu beseitigen, werden
die Scheiben mit geeigneten Antistatikmitteln ange-
feuchtet und nur Tleicht nachgerieben. Die ent-
stehende hauchdiinne Schicht ist richtig aufge-
tragen, wenn sie unsichtbar ist und die Scheibe
beim Anhauchen nicht beschlagt.

4 Schidden und deren Beseitigung

Es diirfen nur Schaden repariert werden, deren fest-
gelegtes FehlerausmaB nicht uberschritten wird.

4.1 Abgesprungene Stellen

Abgesprungene Stellen sind Locher mit mindestens
einer Schneidkante, die durch ein abgesprungenes
Teilchen entstanden sind. Eine Reparatur ist nur
im unwichtigen Sichtbereich und auBerhalb des kri-
tischen Spannungsbereiches zulassig. Sie kann durch
Egalisieren der Dicke (mechanisches Abschleifen und
Glatten bzw. Polieren), oder durch Auffiullen mit
Polymerisationskleber nach Werkstoff-Leistungsblatt
WL 5.1405 durchgefiihrt werden.

4.2 Ausmuschelungen

Ausmuschelungen sind Locher, die durch abgesprunge-
ne Splitter entstanden sind und wie Muscheln ausse-
hen. Eine Reparatur ist wie in Abschnitt 4.1 be-
schrieben moglich. )

4.3 Kratzer

Kratzer sind Oberflachenschaden, die durch einen
scharfkantigen Gegenstand hervorgerufen wurden.

Feinste Kratzer sind 2zulassig, solange sie nicht
storend wirken. Wenn moglich, sollten sie nicht
durch Schleifen, sondern durch Polieren beseitigt
werden.

4.4 Schrammen und matte Stellen

Schrammen und matte Stellen sind streifenformige
oder flachige Oberflachenschaden, die durch stumpfe
Gegenstande oder Abrieb hervorgerufen wurden. Repa-
raturen und Beurteilung siehe Abschnitt 4.3.

4.5 RiBbildung
4.5.1 Haarrisse

Haarrisse sind feinste Materialtrennungen, die sich
in der Regel an der Materialoberflache befinden.
Eine Reparatur kann durch Schleifen und Polieren
vorgenommen werden.

4.5.2 Crazing (Silberschimmer)

Crazing ist eine mechanische Lasten noch tragende
Deformationsform, die vom visuellen Eindruck her
den Haarrissen sehr ahnlich sieht. Scheiben mit
Oberflachencrazing konnen durch Schleifen und Po-
lieren repariert werden.

4.5.3 Grobe Risse (Cracks)

Grobe Risse konnen nicht mehr repariert werden, es
sei denn ein groBerer Materialabtrag ist zulassig.

4.6 Delamination

Delaminationen (nur bei Acrylglas nach
WL 5.1416) sind Materialtrennungen parallel zur
Oberflache. Sie werden durch Materialabtrag be-
seitigt.

5 Polieren

Nach der durchgefuhrten Reinigung nach Abschnitt 3
und/oder Reparatur nach Abschnitt 4 muB durch Po-
lieren der urspringliche Zustand der Glatte, des
Glanzes und der Durchsicht wieder hergestellt wer-
den. Dafur sind nur fir Acrylglas geeignete Polier-
flissigkeiten und Polierpasten bzw. Polierwachse zu
verwenden.

Auf die nasse Acrylglasscheibe wird eine kleinere
Menge von diesen gebracht und maschinell oder von
Hand nicht zu heftig poliert.

Es muB mit ausreichender Kihlung gearbeitet werden.
Nach dem Polieren wird abgespilt, ge-trocknet und
mit Antistatikmittel, wie in Abschnitt 3.5 be-
schrieben, behandelt.

Vor allem nach intensiverem Polieren ist Tempern
nach DIN 29 640 empfehlenswert.
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