DK 621.882.3 : 629.7 DEUTSCHE NORM Juni 1988
Luft- und Raumfahrt —
EinpreBmuttern DIN

selbstsichernd 29 638

Konstruktions- und Einbaurichtlinien Teil 2
Aerospace; press nuts, self-locking; directions for design and installation Ersatz fir
LN 29 638 T 2/04.69
Aéronautique et espace; écrous d'insertion & freinage interne; directives de (Supersedes
construction et d'installation iN 29 638 T 2/04.69)

In case of dispute the German wording shall be
valid.

Diese Norm 1ist anerkannt durch das Bundesamt fir This Standard is approved by Bundesamt fir Wehr-

Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt- technik und Beschaffung and Luftfahrt-Bundesamt.
Bundesamt.

MaBe in mm Cimensions in mm
1 Anwendungsbereich 1 Field of application

Diese Konstruktions- und Einbaurichtiinien sind fir These directions for design and installation are
EinpreBmuttern nach LN 29 638 Teil 1 und DIN 65 391 applicable to press nuts conforming to LN 28 638

anwendbar. Part 1 and DIN 65 391.
2 Einbau 2 1Installation
Die EdinpreBmutter wird mit einem Einbauwerkzeug Using an installation tooling as shown in figure 1,
nach Bild 1 nach Vorschrift des EinpreBmutternher- the press nut 1is inserted by applying a force in
stellers so weit eingepreBt, bis die Unterseite des accordance with the press nut manufacturer’'s speci-
Einbauwerkzeuges auf der Werkstickoberflache auf- fications until the tool bottoms on the surface of
liegt. the parent material.
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Bild 1. Einbauwerkzeug
(Figure 1. 1Installation tooling)

Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.
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Bild 2. EinpreBmutter eingebaut

(Figure 2. Press nut installed)
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Seite 2 DIN 29 638 Teil 2

EinpreBmutter
(Press nut) -
nach DIN 65 391 nach LN 29 638 Teil 1 d d h 1)
(Conforming to (Conforming to 1 2
DIN 65 391) LN 29 638 Part 1)
Gewinde-Kennzahl Gewinde + 0,1
(Thread code) (Thread) 0 max.
03 M3 4,3 4 2,8
04 M4 5,1 5,2 3,9
05 M5 6,8 6,2 4,9
06 M6 7,8 7,2 5,9
1) Nur fur Konstruktions- 1) For design purposes only
zwecke

3 Aufnahmebohrung

(siehe Bild 3) kann gebohrt
oder gestanzt werden. Der Ourchmesser dq ist der
Tabelle 2zu entnehmen. Es wird vorgeschlagen, daB
die Bohrung auf der Einbauseite nicht entgratet
oder angesenkt wird. Bei gestanzten Bohrungen soll
die EinpreBmutter von der Ausgangsseite des Loch-
stempels her eingebaut werden.

Die Aufnahmebohrung djy

3 Hole preparation

The d1 hole (see figure 3) may be drilled or
punched. Diameter dq shall be as given in the
table. It is proposed not to deburr or chamfer the
hole on the sjde where the nut will be installed.
In punched holes the nut should be installed on the
side where the punch exits.
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Bild 3.

(Figure 3.)

Zitierte Normen

DIN 85 391

Quoted standards

Luft- und Raumfahrt; EinpreBmuttern mit MJ-Gewinde, selbstsichernd, aus korrosionsbestan-

digem Stahl, Klasse: 1100 MPa/315 °C/425 °C

(Aerospace; press nuts with MJ thread, self-locking, corrosion-resisting steel, class:
1100 MPa/315 °C/425 °C)
LN 29 638 Teil 1 EinpreBmuttern, selbstsichernd, fir Temperaturen bis 260 °C
(Press nuts, self-locking, for temperatures up to 260 °C)
Frithere Ausgaben Previous edition B
LN 29 638 Teil 2: 04.69
Anderungen Revision
Gegeniiber LN 29 638 T 2/04.69 wurden folgende An- The following amendments have been made to
derungen vorgenommen: LN 29 638 T72/04.69:
a) Der Abschnitt Anwendungsbereich wurde aufge- a) The "field of application" clause has been in-
nommen . troduced.
b) Die Tabelle wurde um die Gewinde-Kennzahlen nach b) The table has been extended to include the

DIN 65 391 erweitert.
c¢) Die Norm wurde redaktionell Uberarbeitet.
e) Die englische Ubersetzung wurde hinzugefiigt.

Internationale Patentklassifikation

B 64 F 16 B 37/06
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thread codes as given in DIN 65 391.
¢) The standard has been editorially updated.
e) English translation added.

International patent classification

F 16 B 39/00
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