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Stahlfittings mit Gewinde

DIN
2980

Threaded steel pipe fittings

palst.

1 Geltungsbereich

Die vorliegende Norm wurde gegeniiber der Ausgabe Juni 1962, auf die durch das ,,Gesetz iiber Einheiten im MeB-
wesen” vom 2. Juli 1969 festgesetzten Einheiten umgestellt, ohne den sachlichen Inhalt zu éndern.

Die Stahimuffen nach DIN 2986 stimmen beziiglich ihrer Baulingen mit der ISO-Empfehlung R 50 ,,Stahimuffen mit
Gewinde geméal8 R 7, Mindestlangen™ (Juli 1957) iiberein. Die Lingen der iibrigen Stahlfittings sind — soweit herstel-
lungstechnisch méglich — der 1ISO-Empfehlung R 49 ,, TemperguBfittings mit Gewinde geméaB8 R 7 (Juli 1957) ange-

Diese Norm bezieht sich auf Benennung, Verwendung, BaumaRe und zulissige MaBabweichungen

2 Ubersicht
Gruppenbezeichnung Benennung nach
Langgewinde DIN 2981
Rohrnippel
DIN 2982
Rohrdoppelnippel
Rohrteile °P
Bogen DIN 2983
g Muffe DIN 2986
@ . DIN 2987
Kreuz, T, Winkel Teil 1
inkel reduzi DIN 2987
ﬁ T, Winkel reduziert Teil 2
Fittings @ Absatzmuffe DIN 2988
@ Doppelnippel mit Sechskant
DIN 2990
=Y Reduzierstiick
% Stopfen mit Vierkant
- DIN 2991
E_)s Kappe
Rohrverschraubung mit Bund-
dichtung
DIN 2993
Rohrverschraubung mit Kegel-
dichtung

NormenausschuR Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen (FR) im DIN Deutsches Institut Bﬁﬁume‘nts
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3 Verwendung

Als Richtlinie fiir die Verwendung gelten folgende Be-
triebsdricke:

Betriebsiiberdruck Innendruck-
Nenndruck .
PN bei Temperaturen Yersuch
bis 120 ©C | bis 300 0C | mit Wasser
bar bar bar bar
32 32 25 50
50 50 40 75

Werden Stahlfittings fiir hohere Anforderungen bendétigt,
so ist dies bei Bestellung besonders zu vereinbaren.

4 Bezeichnung

Die in der Ubersicht aufgefiihrten Stahlfittings werden
bezeichnet durch:

4.1 die Benennung, z.B. Winkel, Bogen, Kappe, Rohr-
doppelnippel usw.

4.2 die Nennweite der zugehorigen Gewinderohre nach
DIN 2440 und DIN 2441, und zwar

4.2.1 bei Stahlfittings, deren Anschliisse dieselbe Nenn-
weite aufweisen, wird die Nennweite nur einmal aufge-
fihrt;

4.2.2 bei reduzierten Stahlfittings werden die Nenn-
weiten in folgender Reihenfolge aufgefihrt:

5 Werkstoff
Stahl

6 Gewinde

Whitworth-Rohrgewinde fiir Gewinderohre und Fittings,
zylindrische Innengewinde und kegeliges AuBengewinde
nach DIN 2999 Teil 1 (Ausnahmen siehe DIN 2981 und
DIN 2982).

7 Ausfithrung

Regelausfiihrung schwarz; in der Norm-Bezeichnung ,,ver-
zinkt” angeben, wenn Ausfihrung verzinkt gewunscht.

8 Zulassige MalRabweichungen
8.1 fiir Bauldngen von Rohrteilen

Baulangen Zulassige Abweichungen
mm mm

bis 100 + 5

uber 100 10

8.2 fiir Bauldangen von Fittings

Baulangen Zulassige Abweichungen
mm mm
bis 30 + 2
uber 30 bis 50 + 3
uber 50 bis 80 + 4
uber 80 bis 120 + 6
iber 120 + 8

8.3 fiir Winkel der Gewindeachsen

Die Abweichung der Gewindeachse von der theore-
tischen Fittingsachse darf /2 O nicht iiberschreiten.

8.4 fiir Gewinde

nach DIN 2999 Teil 1 (Ausnahmen siehe DIN 2981 und
DIN 2982).

9 Schliisselmalle

Bei roh geschmiedeten Schliisselflachen von Stahlfittings
wird die Maulweite des zum Verschrauben geeigneten
Schliissels als , ,verwendbarer Schlissel’’ angegeben.

Erlduterungen

Zur Abgrenzung gegeniiber anderen Verbindungsarten
lautet der Titel der Normen DIN 2980 bis DIN 2993
Stahlfittings mit Gewinde.

Den unterschiedlichen Verwendungsgebieten entspricht
die Unterteilung in die beiden Gruppen ,,Rohrteile’’ und
,,Fittings’” in DIN 2980.

Die Normen enthalten samtliche fiir die Gblichen Installa-
tionsaufgaben erforderlichen Formen und GroRen. Muf-
fen und Absatzmuffen sind getrennt. Aus technischen
Grinden sind Rohrteile mit zylindrischen Gewinden nur
noch in verstarkter Ausfiihrung genormt.
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Einzelne BaumaRe sind geringfligig verandert, um — so-
weit herstellungstechnisch méglich — eine Ubereinstim-
mung mit der ISO-Empfehlung R 49 fiir TemperguR-
Fittings herbeizufihren.

Zulassige MaRabweichungen sind fiir Rohrteile einge-
schrankt und fiir die Lage der Gewindeachse zur Fittings-
achse mit der Ausgabe Juni 1962 eingefiihrt worden. Fiir
das Schliisselma an roh geschmiedeten Fittings wird

eine Begriffserklarung gegeben. Docu ments
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