DK 621.884.091.6-034.14 : 621.882.5

: 629.7 DEUTSCHE NORM August 1989
Luft- und Raumfahrt ﬁ' 'N
Schraubniete aus Stahl mit Senkkopf 100° =
und Gewindesicherung 29 924
Aerospace; Blind rivets of steel with countersunk head 100° and thread Ersatz fir Ausgabe 04.84
locking

Aéronautique et espace; Rivets aveugles en acier a téte fraisee 100°
et & filetage freiné

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fiir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.
Diese Norm ersetzt fiir Neukonstruktionen LN 9321.

Diese Norm beriihrt Schutzrechte; Auskunft erteilt die Normenstelle Luftfahrt (NL) im DIN Deutsches Insti-
tut fir Normung e. V., KamekestraBe 8, 5000 Ko1n 1.

MaBe in mm
1 MaBe, Bezeichnung

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wdhlen.
Einbaubeispiel

institut fiir Normung e.V,, Bertin, gestattet.
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Schraubniet DIN 29 924 - 63 06
o
€1 Benennung
§ Norm-Nummer
¢ 1 Ourchmesser-Kennzaht
S § Langen-Kennzahl
3
]
g Tabelle.
H
§
. 2 Durchmesser-Kennzah1 40 48 63 80
=)
e
2 d max. 4,18 4,83 6,32 7,91
] min, 4,13 4,77 6,27 7,86
§ d, max. 4,13 4,71 6,27 7,86
> d3 ® 8,34 9,68 12,178 16,00
g R max. 0,38 0,40 0,55 0,55
: min, 0,12 0,25 0,25 0,25
§ h 1) max. 5,46 7,3 8,6 9,9
K = 1,75 2,03 2,68 3,38
r max. 0,51 0,57 c,76 0,786
min. 0,25 0,25 0,38 0,38
+ max. + 0,51 + 0,13 + 0,25 8,00
min, - 1,73 -2,1 ~ 1,98 - 2,36
empfohlener max. 4,27 4,93 6,43 8,01
Nietloch-
durchmesser min. 4,19 4,85 6,35 7,94
') Im eingebauten Zustand

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Normenstelle Luftfahrt (NL) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.

152 31 Pocuments

der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Burggrafenstrae 6, 1000 Bertin 30 DIN 29 924 Aug 1989 Preisgr. 6
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Seite 2 DIN 29 924

Tabelle. (Fortsetzung)

Durchmesser-Kennzah1 40 48 63 80
Masse 1) Masse ') Masse 1) Masse ')
LEngen- 12 1 kg/1000 14 kg/1000 11 kg/1000 19 kg/1000
Kennzahl Stiick Stiick Stiick Stiick
uber bis max. 3 max. £ max. = max. =
02 2,4 4,0 12,5 1,16 14,7 1,64 16,0 3,46 - -
03 4,0 5,6 14,0 1,32 16,3 1,86 17,6 3,84 20,2 6,94
04 5,6 7,2 15,5 1,49 17,8 2,08 19,2 4,21 21,8 7,53
05 7,2 8,8 17,3 1,65 19,4 2,30 20,8 4,58 23,4 8,11
06 8,8 i0,4 i8,8 1,82 21,0 2,52 22,4 4,96 25,0 8,69
07 10,4 12,0 20,4 1,98 22,6 2,74 23,9 5,33 26,6 9,28
08 12,0 13,5 21,9 2,14 24,2 2,96 25,5 5,70 28,2 9,86
09 13,5 15,1 23,7 2,31 25,8 3,18 27,1 6,08 29,8 10,44
10 15,1 16,7 25,2 2,47 27,4 3,40 28,1 6,45 31,3 11,03
11 16,7 18,3 26,7 2,64 29,0 3,62 30,3 6,83 32,9 11,61
12 18,3 19,9 28,2 2,80 30,5 3,85 31,9 7,20 34,5 12,19
13 19,9 21,5 30,0 2,96 32,1 4,07 33,5 7,57 36,1 12,178
14 21,5 23,0 31,5 3,13 33,17 4,29 35,1 7,95 37,17 13,36
15 23,0 24,6 33,1 3,29 35,3 4,51 36,6 8,32 39,3 13,94
16 24,6 26,2 34,6 3,46 36,9 4,73 38,2 8,69 40,9 14,53
17 26,2 27,8 - - 38,5 4,95 39,8 9,07 42,5 15,11
18 27,8 29,4 - - 40,1 5,17 41,4 9,44 44,1 15,69 ' .
19 29,4 31,0 - - 41,7 5,39 43,0 9,82 45,6 16,28
20 31,0 32,5 - - 43,2 5,61 44,6 10,19 47,2 16,86
21 32,5 34,1 - - 44,8 5,83 46,2 10,56 48,8 17,44
22 34,1 35,7 - - 46,4 6,05 47,8 10,94 50,4 18,02
23 35,17 37,3 - - 48,0 6,27 49,3 11,31 52,0 18,61
24 37,3 38,9 - - 49,6 6,50 50,9 11,68 53,6 19,19
25 38,9 40,5 - - 51,2 6,72 52,5 12,06 55,2 19,78
26 40,5 42,1 - - 52,8 6,94 54,1 12,43 56,7 20,36
217 42,1 43,7 - - 54,4 7,16 55,17 12,81 58,3 20,94
28 43,17 45,2 - - 55,9 7,38 57,3 13,18 59,9 21,53
29 45,2 46,8 - = 57,5 7,60 58,9 13,55 61,5 22,11
30 46,8 48,4 - - 59,1 7,82 60,5 13,93 63,1 22,69
31 48,4 50,0 - - 60,7 8,04 62,0 14,30 64,7 23,28
32 50,0 51,6 - - 62,3 8,26 63,6 14,867 66,3 23,86
1) Siehe Seite 1
2 MWerkstoff
Gewindedorn und Niethilse: 1.6944.5
I nach Werkstoff-Handbuch der Deutschen Luftfahrt, Teil I

SchlieBring: 1.4544.9

3 Oberflachenbehandlung

Gewindedorn und Niethiilse: 3001.2

l LN 9368 Teil 1 und Teil 6§

SchlieBring: 3002.2

4 Kennzeichnung

Buchstaben SL (self-locking) und Herstellerkennzeichen vertieft angebracht.

6 Technische Lieferbedingungen

Nach NAS 1675
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