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AeFBspace; carbon fibres, carbon fibre filament yarns; technical Ersatz fir Ausgabe 06.87

specification

Aéronautique et espace; fibres de carbone, filaments en fibres de
carbone; spécification technique

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fiir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm wird fir Kohlenstoffilamentgarne mit hohem Elastizitdtsmodul und hoher Festigkeit nach
DIN 65 184 und LN 29 964 angewendet. Die Kohlenstoffilamentgarne werden fiir die Herstellung von Halbzeug
und zur Verstarkung von Teilen aus Metallen, Kunststoffen und keramischen Werkstoffen verwendet. Als Aus-

gangsmaterial dienen Polyacryinitrilifilamentgarne, die durch eine gesteuerte Festphasenpyrolyse in Kohlen-
stoffilamentgarne iberfilhrt werden.

2 Begriffe
2.1 Qualitdtspriifung

Die Qualitatspriifung umfaBt die Qualifikationspriifung und die Abnahmepriifung.

2.1.1 Qualifikationspriifung

Eine Priifung oder eine Serie von Priifungen zum Nachweis, daB das Qualifikationsmuster eines Erzeugnisses
die in der Norm festgelegten Anforderungen erfiillt.
2.1.2 Abnahmepriifung

Priifung zum Nachweis, daB die Qualitdtsmerkmale eines Erzeugnisses mit den Qualitdtsmerkmalen eines quali-
fizierten Typs libereinstimmen.

Weitere Begriffe der Qualitatspriifung siehe DIN 55 350 Teil 17.

Fortsetzung Seite 2 bis 8

Normenstelle Luftfahrt (NL) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.

g sdBocuments

Document Sharina

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbM, BurggrafenstraBe 6, 1000 Bertin 30

11.92
Full document details: DIN 29965:1992-11

DIN 29 965 Nov 1992 Preisgr. 8
Vertr.-Nr. 3008

b


http://www.avadocuments.com/doc/din-29965-1992-11
http://www.avadocuments.com/doc/din-29965-1992-11

Seite 2 DIN 29 965

3 Anforderungen
3.1 Werkstoffe

Nach Werkstoff-Handbuch der Deutschen Luftfahrt, Teil II bzw. nach LN 29 964.

3.2 MaBe, Massen

Nach DIN 65 184 bzw. nach LN 29 964,

3.3 Lieferzustand der Garne/Spulen

Die Kohlenstoffilamentgarne missen frei sein von 01, Fett und anderen Verunreinigungen sowie von teilweise
gebrochenen Garnstriangen, Flusenansammlungen an der Spulenoberflache oder in der Spule.

3.4 Knoten

Es ist zu unterscheiden zwischen Blas- und Klebeknoten. Die Ausfiihrung und die Anzahl ist zwischen Garnher-
steller und Abnehmer festzulegen.

4 Qualitatspriifung
4.1 Qualifikationspriifung

Bei der Qualifikationspriifung sind die nach Werkstoff-Leistungsblatt bzw. LN 29 964 geforderten Eigen-
schaftswerte fir mindestens drei Fertigungslose unter Anwendung der in Tabelle 1 angegebenen Priifverfahren
nachzuweisen und zu dokumentieren.

Diese Priifungen an Kohlenstoffilamentgarnen missen einmalig vor der Erstlieferung durchgefiihrt werden. Bei
Anderung des Produktes; wie z. B. Anderung des Produktionsortes, Precursortyps, Oberflachenbehandlung,
Prédparationstyps und Praparationsauftrag ist eine erneute Qualifikationspriifung durchzufithren.

Die Produktionsbedingungen und Produktionskontrolldaten fiir ein Produkt sind zu spezifizieren und zu doku-
mentieren. Diese Unterlagen sind dem Abnehmer auf Verlangen bei einem Qualitdtsaudit vorzulegen.

Je nach Anwendungsfall missen unidirektionale und/oder Gewebelaminate gepriift werden. Das Harzsystem wird
vom Garnhersteller und Abnehmer bestimmt. Es sollte mit Ausnahme der Kurzstabbiegefestigkeit das Harzsystem
verwendet werden, welches auch bei der Endanwendung zum Einsatz kommt.

Die in Tabelle 1, Zeile 16 bis 21 aufgefithrten Laminatpriifungen sollten vor einer Qualifikation ermittelt
werden und bilden die Qualifikationsbasis. Das komplette Qualifikationsprogramm muB zwischen Hersteller und
Besteller festgelegt werden.

Sofern ein Hersteller wegen fehlender Einrichtungen die geforderten Priifungen nicht selbst durchfiihren kann,
ist mit diesen Priifungen eine vom Besteller anerkannte Materialpriifanstalt zu beauftragen.
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Tabelle 1. Priifungen
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Probekorperanzahl fir
Qualifi- ~
kationsprufung A?;?::e
je Fertigungslos P g
Lfd. . Ein- Priif- " .

NP Eigenschaften heiten verfahren Prifbedingungen Anzahl Anzahl Anzahl | Anzahl
der der der der
zZu Pri- zu Prii-

pri- fungen prii- fungen
fenden je fenden je
Spulen Spule Spulen | Spule
Prifungen im Anlieferungszustand nach Angleichung der Proben auf Normalklima DIN 50 014-23/50-2 nach
DIN 53 802
1 Dichte g/cm3 | DIN 65 569 6 3 3
Teil 1 und
Teil 2 1)
2 Feinheit tex DIN 53 830 6 3 3
Teil 1
3 Praparationsmasse- % DIN 65 566 6 3 3
T Prcaraty - DIN 65 564 6 3| hach -
- raparation DIN 50 014-23/50-2 Priif-
(quatitativ) plan
5 Brehung - DIN 53 832 6 3 Tabel 3
Teil 1 %) et
6 Filamentdurchmesser pm DIN 65 571 6 3 € -
Teil 1 bis
Teil 4 *),)
7 Thermooxidative % DIN 65 568 6 3 -
Bestandigkeit
8
Prifungen an Garnzugproben, hergestellt nach DIN 65 382
. Py 2
9 Zugfestigkeit N/mm DIN 65 382 6 6 nach 6
™ N Kl Priif-

10 E-Modul aus Zug N/mm DIN 65 382 DIN 50 014-23/50-2 6 6 plan 6

versuch Tabel-

1" Bruchdehnung % DIN 65 382 6 6 e 2 6

12

13

Prifungen an Laminatproben, hergestellt nach DIN 65 071 Teil 1 *)
14 Kurzstabbiegefestig- N/mmZ | DIN EN 2563 | DIN 50 014-23/50-2 3 6 6
keit/Interlaminare *)
- Scherfestigkeit
16
Priifungen an Laminatproben, hergestellt nach DIN 65 071 Teil 2 *)

16 Zugfestigkeit N/mm2 | DIN 29 971% 3 6 -

17 E-Modul aus Zug- N/mmZ | DIN 29 971 3 6 -

versuch

18 Druckfestigkeit N/mm2 | DIN 29 971 3 6 nach -

Prif-

19 E-Modul aus Druck- N/mm2 DIN 29 971 DIN 50 014-23/50-2 3 6 plan -

versuch Tabel-

20 Kurzstabbiegefestig- N/mm2 | DIN EN 2563 3 6 le 2 -

keit/Interlaminare *)
Scherfestigkeit
21 Querzugfestigkeit 2) N/mm2 | DIN 29 971 3 6 -
22
*) Z. Z. Entwurf
1} Zu verwendende Priifverfahren nach Absprache zwischen Hersteller und Besteller.
2) Nur bei UD-Laminaten
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