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3 1 Anwendungsbereich 1 Field of application
Diese Norm ist anzuwenden fir Tafeln aus Hart- This Standard applies to sheet made of rigid cellu-
schaumstoff, die als Kernwerkstoffe fir Kernver- lar materials for use as core materials in sandwich
bundteile verwendet werden. constructions.
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2 Begriffe

2.1 Hartschaumstoffe

Hartschaumstoffe im Sinne dieser Technischen Lie-
ferbedingungen sind spezifisch leichte Werkstoffe
zelliger Struktur, nach einem mechanischen, physi-
kalischen oder thermischen Schaumverfahren aus
Thermopiasten oder Duromeren hergestellt. Der Zu-
stand ist hart bis zahhart.

2.2 Qualitatsprifung

Die Qualitatsprifung umfaBt die Qualifikationsprii-
fung und die Abnahmepriifung.

2.2.1 Qualifikationspriifung

Eine Priifung oder eine Serie von Priifungen zum
Nachweis, daB das Qualifikationsmuster eines Er-
zeugnisses die in der Norm festgelegten Anforde-
rungen erfiillt.

2.2.2 Abnahmepriifung

Prufung zum Nachweis, daB die Qualitdtsmerkmale
eines Erzeugnisses mit den Qualitatsmerkmalen eines

qualifizierten Typs uUbereinstimmen.

Weitere Begriffe der Qualitatsprifung siehe

DIN 55 350 Teil 17.

3 Anforderungen
3.1 Werkstoffe

Nach Werkstoff-Handbuch der Deutschen Luftfahrt,
Teil II

WL 5.1360 *)
WL 5.1460 *)

WL 5.1461 *)

3.2 MaBe, Massen

Nach LN 29 898

3.3 Beschaffenheit

Die Erzeugnisse missen gleichmaBig in Giite und Zu-
stand sein und dirfen keine Fehlstellen aufweisen,
die sich nachteilig auf Kernverbunde auswirken.

3.4 \Verarbeitbarkeit

3.4.1 Spanende Bearbeitung

Die spanende Bearbeitung auf schnellaufenden Holz-
oder Kunststoff-Bearbeitungsmaschinen muB moglich
sein.

3.4.2 Umformbarkeit

Tafeln nach dieser Norm miissen sich nach den An-

gaben des Herstellers warm verformen lassen.

*) Z. Z. Entwurf

2 Definitions

2.1 Rigid cellular materials

Rigid cellular materials, in the meaning of this
Technical Specification, are specifically light
materials of cellular structure manufactured from
thermoplastic or thermosetting materials by a mech-
anical, physical or thermal foaming process. The
condition is rigid to tough.

2.2 Quality inspection

Quality inspection comprises qualification testing
and acceptance testing.

2.2.1 Qualification testing

A test or a series of tests to demonstrate that the

product sample submitted for qualification satis-
fies the requirements specified in the standard.

2.2.2 Acceptance testing

Testing to demonstrate that the quality character-
istics of a product conform to the quality charac-
teristics of a qualified type.

For further definitions relating to quality inspec-
tion, see DIN 55 350 Part 17.

3 Requirements
3.1 Materials

In accordance with the German Aviation Materials
Manual, Part II

WL 5.1360 *)
WL 5.1480 *)

WL 5.1461 *)

3.2 Dimensions, masses

In accordance with LN 29 898

3.3 Workmanship

The products shall be of uniform quality and con-
dition and shall not show any voids adversely
affecting sandwich constructions.

3.4 Processibility

3.4.1 Machining

Machining using high-speed wood- or plastic-working
machines shall be possible.

3.4.2 Formability

Sheets to this Standard shall be capable of being
hot formed according to the manufacturer's instruc-
tions.

*) At present at the stage of draft
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3.4.3 Verklebbarkeit, Laminieren

Die Tafeln aus Hartschaumstoff missen sich unter-
einander sowie mit Deckschichten verkleben lassen.
Es ist darauf zu achten, daB nur geeignete Kieb-
stoffe und Verfahren angewandt werden.

3.5 Kennzeichnung

Tafeln nach dieser Norm sind nach Tabelle 1 zu
kennzeichnen:
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3.4.3 Bondability, laminating

Sheets made of rigid cellular materials shall be
capable of being bonded to each other as well as to
facings. Care shall be taken to only apply suitable
adhesives and methods.

3.5 Marking

Sheets to this Standard shall be marked in accord-
ance with table 1:

Tabelile 1. Table 1.
Werkstoff') Kennzeichnung
(Materialt')) (Marking)

5.1360.0 Aufdruck der Typenbezeichnung an einer Tafelecke

bis (to) (Inscription of type designation on one corner

5.1360.7 of the sheet)

5.1460.0 rot an zwei gegeniiberliegenden Stirnkanten
: : (Red on two opposite end faces)

5.1460.1 griin an zwei gegeniiberliegenden Stirnkanten
: : (Green on two opposite end faces)

5.1460.2 blau an zwei gegeniberliegenden Stirnkanten
: ) (Blue on two opposite end faces)

5.1461.1 orange an zwei gegenilberliegenden Stirnkanten
’ ' (Orange on two opposite end faces)

5.1461.2 gelb an zwei gegeniiberliegenden Stirnkanten
: ) (Yellow on two opposite end faces)

5.1461.3 braun an zwei gegeniiberliegenden Stirnkanten
: : (Brown on two opposite end faces)

5.1461.4 weifll an zwei gegeniiberliegenden Stirnkanten
: ' (White on two opposite end faces)

1) Nach Werkstoff-Handbuch 1} In accordance with the
der Deutschen Luftfahrt, German Aviation Materials
Teil II Manual, Part II

4 Qualitdtspriifung
4.1 Qualifikationspriifung

Bei der Qualifikationsprifung sind die Anforde-
rungen nach den Abschnitten 3.2 bis 3.4 zu priifen
sowie die nach Werkstoff-Leistungsblatt geforderten
Eigenschaftswerte vom Hersteller der Hartschaum-
stofftafeln unter Anwendung der in Tabelle 2 ange-
gebenen Prifverfahren nachzuweisen und zu dokumen-
tieren. Diese Prifungen miissen einmalig vor der
Erstlieferung durchgefiihrt werden. Bei Anderung des
Werkstoffes ist eine erneute Qualifikationsprifung
durchzufiihren.

Sofern ein Hersteller wegen fehlender Einrichtungen
die geforderten Priifungen nicht selbst durchfiihren
kann, ist mit diesen Priifungen eine vom Besteller
anerkannte Materialpriifanstalt zu beauftragen.

Full document details: DIN 29972:1988-01

4 Quality inspection
4.1 Qualification testing

By gualification testing, the requirements speci-
fied in clauses 3.2 to 3.4 shall be verified and
the values of the characteristics required by the
material data sheet shall be demonstrated and docu-
mented by the manufacturer of sheets of rigid
cellular materials by performing the tests given in
table 2. These tests shall be performed once before
the first shipment. Any change to the material will
reqguire a renewed qualification testing.

Should the manufacturer not be in a position to
conduct the required tests on his own due to the
lack of test facilities, they may be carried out by

a materials testing laboratory approved by the cus-
tomer.
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