DK 621.884.091.6 DEUTSCHE NORMEN Juli 1977

Senkniete DIN
Nenndurchmesser 10 bis 36 mm 302
Countersunk head rivets, nominal diameters 10 to 36 mm Ersatz fiir DIN 302 Teil 1. Teil 2 und Teil 4
Male in mm
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Bezeichnung eines Senknietes von Nenndurchmesser d; = 16 mm und Lénge ! = 30 mm, aus USt 36-2 (St):

Niet DIN 302 — 16 X 30 — St

Tabelle 1.
10 [ 12 (4] 16 [(18) ] 20 [(22) | 24 [ (27) | 30 | (33) | 36 |

dl zul. Abw. +02 +0,3

o .. 8 75° 60° 45° #
dy  me |145 (18 | 21526 30 | 315|345 | 38 42 | 425 | 465| 51 |
ds min. | 9,4 1 11,3132 (152 | 17,1] 19,1] 20,9 | 22,9 | 258| 28,8 | 31,6| 34,6
kR ~|3 |4 |5 65| 8 | 10 [ 11 |12 | 135]| 15 16,5 18
e 5 6 7 8 9 [10 |1 12 14 |15 [ 17 | 18 |
ro ~ |32 |45 [60 |8 (105 [120 |75 |85 [110 [120 |145 |170 |
w ~ | 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2
] +1T 15 Gewicht (7,85 kg/dm3) kg/1000 Stiick ~

10 7.80

12 9,03 ) B B

14 10,3 | 155

16 115 173

18 127 1191 270 | | - i .

20 140 208 | 294

22 152 | 226 | 318

[ 24 164 | 244 343 | 477

26 17,7 1262 36,7 | 509 | 67,7

28 189 [279 (391 (541 ] 717

30 20,1 (30,7 | 415 | 57,2 | 75,7 94,1

32 214 1325 (439 [ 604 | 797 99.1 | 125

34 226 |343 |463 | 635 | 83,7/104 | 131

36 238 | 36,0 | 48,8 | 66,7 | 87,7109 | 137 | 166 L
38 251 |378 |512 1699 | 91.7/114 | 143 | 174

40 1263 [ 396 [ 536 730 ] 957119 | 149 | 181 | 230

42 275 |41,4 56,0 762 | 99,7[124 | 155 | 188 | 239 ]
45 294 |440 59,7 | 809 |106 [131 | 164 | 198 | 253 | 302

48 31,2 | 46,7 | 633 856 [112 [139 | 173 | 209 | 266 | 319 N
50 325 (485 |657 [ 888 [116 [144 | 179 | 216 | 275 | 330 | 401 | |
52 33,7 |50,3 68,1 92,0 [120 [148 | 184 | 223 | 284 | 341 | 414

Fortsetzung der Tabelle Seite 2
Ublicherweise werden diese Niete in den durch Gewichtsangabe gekennzeichneten GréRe hergestellt. Die Gewichte

gelten nur als Anhaltswerte und konnen nicht zu einer verbindlichen Mengenbestimmung benutzt werden.

Eingeklammerte GroBen und Zwischenlangen sind moglichst zu vermeiden.

Erlé'uterungen siehe DIN 101 Fortsetzung Seite 2 bis 4

Normenausschul Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fiir NoB@Oun]ent S
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Seite 2 DIN 302

Tabelle 1. (Fortsetzung)

i 10 | 12 (14| 16 [(18) | 20 [ (220 ] 24 | 270 | 30 | (33) | 36
zul, Abw. o2 +0,3
« i 75° 60° 45°
dy hie | 14518 | 215]26 | 30 | 315 34538 | 42 | 425 465]| 51
ds min. | 9,4 | 11,3 132|152 | 171 19,1 209 | 220 | 258| 286| 31.6| 34.6]
B k ~| 3 | a4 |5 | 65| 8|10 |11 |12 | 135 156 | 165] 18
e 5 |6 | 7 | 8 9 |10 [11 [12 [ 14 [ 158 |17 | 18
ro ~|32 |45 [e0 |85 [105 [120 |75 [85 [110 |120 [145 [170
w ~l 1 |1 ] 1 | 1| 1| 2 [ 2 2] 2] 21 2
1 +1T 15 Gewicht (7,85 kg/dm3) kg/1000 Stiick =
55 529 | 71,2 | 96,7] 126 | 156 | 193 | 234 | 208 | 358 | 435 | 524
58 55,6 | 754 [101 | 132 | 163 | 202 | 245 | 311 | 374 | 455 | s48
60 57,4 | 77,8 |105 | 136 | 165 | 208 | 252 | 320 | 385 | 468 | 564
62 79,2 [108 | 140 | 170 | 214 | 259 | 320 | 396 | 481 | 580
B 65 829 (113 | 146 | 178 | 223 | 269 | 343 | 413 | 502 | 604
68 86,6 |117 | 152 | 185 | 232 | 280 | 356 | 430 | 522 | 628
70 88,9 120 | 156 | 190 | 238 | 287 | 365 | 441 | 535 | 644
72 124 | 160 | 195 | 244 | 294 | 374 | 452 | 548 | 660
75 128 | 166 | 202 | 254 | 305 | 388 | 469 | 560 | 684
78 133 | 172 | 210 | 263 | 316 | 401 | 485 | 587 | 708
80 136 | 176 | 215 | 269 | 323 | 410 | 496 | 602 | 724
. 85 186 | 227 | 284 | 341 | 433 | 524 | 636 | 764
90 196 | 239 | 299 | 359 | 455 | 552 | 670 | 804
95 252 | 314 | 377 | 478 | 580 | 704 | 844
100 264 | 329 | 395 | 500 | 607 | 738 | 884
105 344 | 413 | 522 | 635 | 772 | 924
110 | 359 | 431 | 545 | 663 | 806 | 964
115 i T 449 | 568 | 691 | 840 | 1000
120 467 | 590 | 718 | 874 | 1040
125 T 613 | 746 | 912 | 1080
130 635 | 774 | 946 | 1120
135 658 | 802 | 980 | 1160
140 i 829 1010 | 1200
145 . 857 [1050 | 1240
150 885 |1080 | 1280
155 1120 | 1320
160 1150 | 1360 |

Eingeklammerte GroBen und Zwischenldngen sind moglichst zu vermeiden.
Langen iiber 160 mm sind von 10 zu 10 mm zu stufen.
Ublicherweise werden diese Niete in den durch Gewichtsangabe gekennzeichneten GroRen hergestellt.

Die Gewichte gelten nur als Anhaltswerte und kénnen nicht zu einer verbindlichen Mengenbestimmung benutzt werden.

2 Werkstoff

St = USt 36-2 oder UQSt 36-2 (nach Wah! des Herstellers) nach DIN 17 111
(R min. = 320 N/mm?2)

Andere Werkstoffe nach Vereinbarung Documents
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