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Technische Lieferbedingungen fur Schilder DIN
anodisch oxidiert (Eloxalverfahren) 3OT ?145
ei
Technical delivery conditions for metal signs; anodized Ersatz fiir Ausgabe 04.72

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir technische Lieferbedingungen fiir anodisch oxidierte und nach der Beschriftung verdichtete
Schilder aus Aluminium und sinngeméB auch fir Frontplatten.

Sie gilt nicht fir Schilder, die nach der anodischen Oxidation umgeformt werden.

2 Zweck der anodischen Oxidation

Die anodische Oxidation hat den Zweck, eine witterungsbestandige Oberfliche zu erzielen, deren Widerstands-
fahigkeit gegen VerschleiB zu erhdhen und die Aufnahme von Farbstoffen zu erméglichen.

3 Bezeichnung
Bezeichnung eines Aluminium-Schildes (Al) mit einer durch anodische Oxidation hergesteliten Oberflache in
Eloxalqualitat (EQ) mit Vorbehandlung der Oberflache geblirstet (E2) und 16 um Dicke der Oxidschicht (16):

Schild DIN 30645 — Al—EQ —E2 — 16

4 Lieferqualitaten
4.1 Werkstoff
Nach DIN 1712 Teil 3 und DIN 1725 Teil 1

4.2 Eloxalqualitit (EQ)
Schilder, an die Anspriiche an ein dekoratives Aussehen gestellt werden, sind aus Halbzeug in Eloxalqualitat (EQ)”)
herzustelien.

4.3 Normalqualitit (NQ)

Schilder, an die keine Anspriiche an ein dekoratives Aussehen gestellt werden, sind aus Halbzeug in Normalqualitat
(NQ)*) herzustellen. Ein dekorativer Anspruch besteht auch dann nicht, wenn eine Oberflichenbehandlung (siehe
Abschnitt 5) durchgefiihrt wurde.

5 Oberflichenbehandlung
5.1 Vorbehandlung
Mechanische Vorbehandiungen im Sinne dieser Norm sind z.B. Schieifen, Birsten und mechanisches Polieren.

Als chemische Vorbehandlungen sind nur solche Arbeitsvorgénge berucksichtigt, die ein besonderes Oberflachen-
aussehen hervorrufen.
Die Art der jeweiligen Behandlung ist durch das entsprechende Kurzzeichen®) anzugeben, siehe Tabelle 1.

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V, Berlin, gestattet.

*) Siehe DIN 17611
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Tabelle 1. Kurzzeichen fiir die anodische Oxidation in Abhéngigkeit von der Vorbehandiung _
(aus: DIN 17611/06.85)

Das Kurzzeichen soll es ermoglichen, bei der Bestellung die Art der Vorbehandlung kurz und allgemein anzugeben.

Einzelheiten (ber den zu erzielenden Oberflicheneffekt sind durch die Angabe eines Kurzzeichens nicht festgelegt.

Kurz- Art der Behandlung

zeichen Vorbe- Haupt- und Hinweise und Erlauterungen’)

handlung Nachbehandlung

EO ohne wesentliche | anodisiert und Die anodische Oxidation wird nach Entfetten und Beizen (Beseiti-
oberflachen- nach der gung der vorhandenen Oxidschicht) ohne weitere Vorbehandiung
abtragende Beschriftung durchgefiihrt. Die durch die Herstellung und/oder die Bearbeitung
Vorbehandlung verdichtet bedingte Oberflachenbeschaffenheit bleibt erhalten. Riefen, Kratzer,

Scheuerstellen, Feilstriche und dergleichen bleiben sichtbar. Korro-
sionserscheinungen, die vor dem Beizen nicht oder nur schwer
erkennbar sind, kénnen durch diese Behandlung sichtbar werden.

E1 geschliffen Durch Schleifen wird eine relativ gleichméBige, etwas stumpf aus-
sehende Oberflache erzielt. Etwaige Oberflachenfehler werden weit-
gehend beseitigt (kein Planschiliff). Je nach Schleifkorn sind grobe
bis feine Schleifriefen sichtbar.

E2 gebdrstet Durch Biirsten entsteht eine gleichmaBige, helle Oberflache (im
Unterschied zu E1). Die Birstenstriche sind sichtbar. Riefen, Kratzer, -
Scheuerstellen und Feilstriche werden nur zum Teil entfernt.

E3 poliert Durch Polieren entsteht eine glanzende Oberflache. Riefen, Kratzer,
Scheuerstellen, Feilstriche und sonstige Oberfldchenfehler werden
nur bedingt beseitigt. Stegabzeichnungen an Profilen kénnen durch
diese Behandlung deuttich sichtbar werden.

E4 geschliffen Durch Schleifen und Biirsten wird eine gleichméBige, helle Ober-

und gebiirstet fliche erzielt. Riefen, Kratzer, Scheuerstellen, Feilstriche und son-
stige Oberflachenfehler — vor allem verdeckte Korrosionserschei-
nungen, die bei Behandlungen nach EQ oder E6 sichtbar werden
kénnen, werden beseitigt (kein Planschiliff).

E5 geschliffen Durch Schieifen und Polieren wird ein glattes, glanzendes Aussehen
und poliert der Oberfliche erzielt. Riefen, Kratzer, Scheuerstellen, Feilstriche

und sonstige Oberflachenfehler — vor allem verdeckte Korrosions-
erscheinungen, die bei Behandlungen nach EO und E6 sichtbar
werden kénnen, werden beseitigt (kein Planschliff).

E6 chemisch Nach dem Entfetten wird durch Behandlung in spezielien BeizlGsun-
behandelt in gen eine satinierte oder mattierte Oberfldche erzielt. Hierbei kdnnen
Spezialbeizen die durch Herstellung und/oder Bearbeitung bedingten zul&ssigen

leichten Riefen und Aufrauhungen nicht véllig beseitigt werden. -
Diese Korrosionserscheinungen kénnen jedoch durch eine zusétz-

liche mechanische Vorbehandlung beseitigt werden.?)

Etwaige, das dekorative Aussehen beeintrachtigende Korrosionser-
scheinungen, die vor dem Beizen nicht oder nur schwer erkennbar

sind, kénnen durch diese Behandlung sichtbar werden. Diese Korro-
sionserscheinungen kénnen jedoch durch eine zusétzliche mecha-

nische Vorbehandiung beseitigt werden.?)

'} GefugeunregelméaBigkeiten, z.B. streifenférmige Grobkornbildung, kénnen insbesondere durch die E6-Behandiung

hervorgehoben werden.

2) Fir Schilder, fiir die eine E6-Behandlung vorgesehen ist, sind besondere MaBnahmen zum Korrosionsschutz

erforderlich.

5.2 Verdichten
Nach DIN 17611

6 Anforderungen
61 Dicke der Oxidschicht

Die Mindestschichtdicke bei anodisch erzeugter Oxidschicht muB Tabelle 2 entsprechen. Abweichende Schichtdicken durfen
(nach Vereinbarung) dann angewendet werden, wenn gleichwertige Eigenschaften der Oxidschicht sichergestellt sind.
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