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Technische Lieferbedingungen fir Schilder DIN
geatzte Schilder 30 645
Teil 2
Technical delivery conditions for metal signs; etched metal signs Ersatz fur

Ausgabe 04.77 und

DIN 30645 T3/04.77
DIN 30645 T4/04.77
DIN 30645 T5/04.77

1 Anwendungsbereich 6 Anforderungen

Diese Norm gilt fiir technische Lieferbedingungen fir 6.1 Beschriftung

gedtzte Schilder aus Aluminium, Kupfer-Zink-Legierung ynier Beschriftung werden in dieser Norm Schriftzeichen,

und nichtrostenden Stahlen und sinngeméB auch fir  gymnole und dhnliches verstanden. Die Beschriftung muB

Frontplatten. randscharf, die Linienbreite muB gleichmaBig sein. Abwei-
chungen hiervon, die bei Betrachtung aus einem dem
Anwendungszweck der Schilder entsprechenden Ab-

2 Zweck des Atzens stand nicht mehr erkennbar sind, sind zuléssig.

Das Atzen hat den Zweck, eine dauerhafte, reliefartige
Oberflache zu erzielen, bei der entweder die Flache von 6-2 Atzen
Schriftzeichen selbst oder deren Umgebung durch Das Schriftbild oder der Hintergrund sind geétzt. Die Atz-
atzende Fliissigkeit abgetragen wird. tiefe muB3 mindestens 20 um betragen.
Anmerkung: Die Rauhtiefe der geéatzten Flachen ist
. abhangig von Werkstoff, Atzart und Atzgeschwin-
3 Bezeichnung digkeit. Unterschiede lassen sich im Regelfall nicht

Bezeichnung eines Aluminiumschildes (Al) mit Vorbe- vermeiden.
handlung der Oberflache geblirstet (E2) und einer Atz-

tiefe von 20 um (20): 6.3 Auslegung der geitzten

) Flachen/Schutzlackierung
Schild DIN 30645 — Al —E2 — 20 Das geatzte Schriftbild oder der geétzte Hintergrund dir-
fen nach Vereinbarung zwischen Hersteller und Besteller
mit Anstrichstoffen ausgelegt werden (siehe Tabelle 1).
4 Werkstoff Priifung der Lichtechtheit und -bestdndigkeit der An-
Siehe Tabelle 1 strichstoffe nach Abschnitt 7.3.

6.4 Haftung der Lackschicht

5 Oberflichenbehandlung Fiir die Haftung der Lackschicht auf dem Grundwerkstoff
geatzter sowie ungeatzter Fldchen muB der Gitterschnitt-
Nach Tabelle 1 Kennwert nach DIN 53 151 mindestens Gt2 sein.

Jede Art der Vervielféltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V, Berlin, gestattet.

Tabelle 1.
B Werkstoff Oberflachenbehandlung
Vorbehandlung') Schutzbehandlung?)
Aluminium (Al) nach DIN 1712 Teil 3 | schieifen, birsten, polieren, klarlackieren, anodisieren,
bzw. bei Al-Legierungen die beizen, anodisieren farben, schutzlackieren
entsprechende Bezeichnung nach
DIN 1725 Teil 1
Kupfer-Zink-Legierung (Ms) nach schleifen, birsten, polieren klarlackieren, farben,
DIN 17660 schutzlackieren
nichtrostender Stahl (nrSt) schleifen, biirsten, polieren klarlackieren
nach DIN 17440 oder DIN 17 441
) Kurzzeichen und Erlduterungen nach DIN 30645 Teil 1/07.91, Tabelle 1
2) bei Bestellung zu vereinbaren
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7 Prifung — Datum der Prifung und

71 Atztiefe — Priifstelle.
Mit MeBmitteln nach Vereinbarung.
8 Verpackung
72 Haftung der Lackschicht Die Wahl der Verpackung bleibt dem Hersteller tberlas-

Nach DIN 53151 sen. Besondere VerpackungsmaBnahmen sind bei der
Bestellung zu vereinbaren.

73 Lichtechtheit und -bestandigkeit

Nach DIN 53387. Die Prifdauer betragt 500 Stunden. : : ie einer ren
Bei Einsatz von Eloxal-Farben gilt DIN 30645 Teil 1. 9 \Eller:‘zlerllrl;zlrtl?rr:;]dt:ztzlrrllleegzzsonde e

74 Priifbericht Es sind gegebenenfalls folgende Einzelheiten bei der
Bestellung besonders zu vereinbaren:
— Oberflachenbehandlung (siehe Abschnitt 5),
— Schutzbehandlung (siehe Abschnitt 6.3),
— Priifergebnisse — MeBmittel zur Messung der Atztiefe
’ siehe Abschnitt 71) und

— besondere Beobachtungen und besondere Verein- ( I ) .

barungen nach Abschnitt 9, — Verpackung (siehe Abschnitt 8).

Im Prufbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:
— Art, Lieferform und Kennzeichnung,

Zitierte Normen

DIN 1712 Teil 3 Aluminium; Halbzeug

DIN 1725 Teil 1 Aluminiumlegierungen; Knetlegierungen

DIN 17440 Nichtrostende Stahle; Technische Lieferbedingungen fur Blech, Warmband, Walzdraht, gezogenen
Draht, Stabstahl, Schmiedestiicke und Halbzeug

DIN 17441 Nichtrostende Stahle; Technische Lieferbedingungen fiir kaligewalzte Bénder und Spaltbdnder
sowie daraus geschnittene Bleche

DIN 17 660 Kupfer-Knetlegierungen; Kupfer-Zink-Legierungen (Messing), (Sondermessing); Zusammensetzung

DIN 30645 Teil 1 Technische Lieferbedingungen fir Schilder; anodisch oxidiert (Eloxalverfahren)

DIN 53151 Prifung von Anstrichstoffen und &ahnlichen Beschichtungsstoffen; Gitterschnittprifung von An-
strichen und ahnlichen Beschichtungen

DIN 53387 Prifung von Kunststoffen und Elastomeren; Kiinstliches Bewittern oder Bestrahlen in Geraten;

Beanspruchung durch gefilterte Xenonbogenstrahlung

Weitere Normen

DIN 825 Teil 1 SchildermaBe; Quadratische und rechteckige Schilder

DIN 825 Teil 2 SchildermaBe; Runde Schilder

DIN 825 Teil 3 SchildermaBe; Dreieckige Schilder

DIN 1450 Schriften; Leserlichkeit —
DIN 1745 Teil 2 Bander und Bleche aus Aluminium und Aluminium-Knetlegierungen mit Dicken Gber 0,35 mm;

Technische Lieferbedingungen
DIN 30641 Teil 1 Quadratische und rechteckige Schilder; Schriftfeld-Aufteilungen fiir Schilder ohne Rand und mit
Feldzeilen

Frithere Ausgaben
DIN 30645 Teil 2: 04.77
DIN 30645 Teil 3: 04.77
DIN 30645 Teil 4: 04.77
DIN 30645 Teil 5: 04.77

Anderungen

Gegeniiber Ausgabe April 1977 und DIN 30645 Teil 3/04.77, Teil 4/04.77 und Teil 5/04.77 wurden folgende Anderungen
vorgenommen:

a) Norm vollstandig Gberarbeitet und mit DIN 30645 Teil 3 bis Teil 5 zusammengefalit.

b) Abschnitt ,Beanstandungen” gestrichen.

¢) Normbezeichnung aufgenommen.
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