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1 Anwendungsbereich und Zweck

1.1 Diese Norm gilt fiir Anforderungen und Priifungvon
schaumbildenden Mitteln zur Lecksuche (nachfolgend
Lecksuchmittel genannt), die zur Lecksuche von Gasen
nach dem DVGW-Arbeitsblatt G 260 im Temperatur-
bereich von O bis 50°C eingesetzt werden. Sie gelten fiir
Lecksuchmittel, die als fertige Lésungen, z. B. in Spriih-
dosen, gemall TRG 300 geliefert werden.

1.2 Ausfilhrungsarten, die infolge der technischen
Weiterentwicklung von den Festlegungen dieser Norm
in Einzelheiten abweichen, kénnen auf Antrag von einem
Sonderausschu als normgerecht anerkannt werden. Der
Antrag ist zu richten an den NA Gastechnik (NAGas),
Frankfurter Allee 27, 6236 Eschborn 1. Dem Antrag ist
ein Priifbericht einer vom NAGas anerkannten neutralen
Priifstelle beizufiigen. Die Priifstelle hat bei der Priifung
die Festlegungen dieser Norm sinngemal anzuwenden.
Uber die Anerkennung der Normgerechtheit entscheidet
der Sonderausschu nach Anhéren des Antragstellers in
folgender Besetzung:
a) Obmann des Arbeitsausschusses ,,Dichtungen und
Schmierstoffe in Gasanlagen’’ des NAGas und dessen
Stellvertreter,

Foam-producing materials for leak detection in gasinstallations and in gas pipelines

Ersatz fiir Ausgabe 09.81

Diese Norm wurde vom DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V. in Zusammenarbeit mit dem DVGW Deutscher
Verein des Gas- und Wasserfaches e.V. erarbeitet. Sie ist in das DVGW-Regelwerk ,,Gas”’ einbezogen worden.

Inhalt

Seite Seite
1 Anwendungsbereich und Zweck . .. .. ....... 1 4.3.2 Prifunterlagen . ......... ... ... ... 2
2 Begriffe . .........c..i 2 4.4 Prifverfahren .. .......... ... o 2

4.4.1 Prifung der Oberflachenspannung . ....... 2
3 Anforderungen ................ ... ... 2 AR
3.1 l(‘);;rflé:zgn:pannung ________________ 2 4.4.2 Priifung der Schaumbestandigkeit . . ... ... . 2
39 Schaumbestandigkeit . o 5 4.4.3 Priifung der Korrosionsauslésung . ... ... .. 2
3.3 Korrosionsaustosung . . . . . ..o oot 2 444 Messungdes pH-Wertes. . .............. 3
3.4 Vertraglichkeit mit nichtaushartendem 4.4.5 Priifung der Vertréglichkeit )
Dichtungsmaterial und Schmierstoffen. . . . . .. 2 mit nichtaushartendem Dichtungsmaterial

3.5 Feuergefahrlichkeit .. ................. 2 und Schmierstoffen ... ............... 3
3.6 Toxikologische Unbedenklichkeit . ... ... ... 2 4.4.6 Prifung der Feuergefahrlichkeit .......... 3
3.7 Veriraglichkeit mit Polyethylen-(PE)-Rohren .. 2 4.4.7 Toxikologische Unbedenklichkeit. ... ..... 3
4 Priffung 2 4.4.8 Priifung der Vertriglichkeit mit PE-Rohren .. 3
8.1 Prifstellen . . ..o 9 45 Prifbericht . ........... ..., 3
4.2 Prgfarten R PR 2 5 Kennzeichnung . .. ......oooeoneeonnn.s 3
4.3 Priifgegenstande und Priifunterlagen . ....... 2
4.3.1 Prifgegenstande . ................... 2 Zitierte Normen und andere Unterlagen . ........ 4

b) Leiter der Priifstelle, die das Lecksuchmittel gepriift
hat,
c) Geschiaftsfilhrer des NAGas.

Die Entscheidung der Anerkennung der Normgerechtheit
hat sich danach zu richten, ob die nach dieser Norm an
Lecksuchmittel in bezug auf Sicherheit, Funktionsfahig-
keit usw. zu stellenden Anforderungen auf andere Weise,
als in der Norm vorgesehen, erfiillt sind.

Die vom SonderausschuB ausgesprochene Anerkennung
der Normgerechtheit bedarf zu ihrer Wirksamkeit der
Bestatigung durch den fir DIN 30657 zusténdigen
ArbeitsausschuB,

Der Antrag auf Anerkennung der Normgerechtheit gilt
als Normungsantrag. Die Anerkennung der Normgerecht-
heit durch den ArbeitsausschuB gilt als Annahme des
Normungsantrages. Er ist im Anzeiger fiir technische
Regeln der DIN-Mitteilungen mit dem Hinweis zu ver-
offentlichen, dall es beabsichtigt sei, eine entsprechende
Folgeausgabe der Norm im Kurzverfahren herauszugeben.
Sobald die fiir das Kurzverfahren zur Stellungnahme ein-
gerdumte Frist von 4 Wochen abgelaufen ist, ohne da
Einspriiche eingegangen sind, hat die Bestdtigung der
Anerkennung der Normgerechtheit durch den Arbeits-
ausschuR die Wirkung der Verabschiedung der Folgeaus-
gabe.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Normenausschul® Gastechnik (NAGas) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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Die Anschriften der Priifstellen sind zu erfahren bei:

— Normenausschul Gastechnik (NAGas), Frankfurter
Allee 27,6236 Eschborn 1

— DVGW Deutscher Vereindes Gas-und Wasserfachese.V.,
Postfach 5240, 6236 Eschborn 1

2 Begriffe

Schaumbildende Mittel zur Lecksuche sind wirkstoff-
haltige waBrige Losungen mit geringer Oberflachenspan-
nung, die durch Blasenbildung kleine austretende Gas-
mengen anzeigen.

3 Anforderungen

3.1 Oberflichenspannung

Lecksuchmittel missen den Nachweis kleinster Leckgas-
mengen gestatten, die Oberflachenspannung soll daher
<0,030 N/m sein.

3.2 Schaumbestandigkeit

Der nach Abschnitt 4.4.2 hergestelite Schaum darf
10 Minuten nach seiner Herstellung nur zur Halfte zer-
fallen sein.

3.3 Korrosionsauslosung

Bei der Priiffung der Korrosionsausldsung mit Gaszahler-
verschraubungen nach Abschnitt 4.4.3 darf der Korro-
sionsabtrag 55 mg nicht Gberschreiten. Der pH-Wert muB
im Bereich von 6 bis 9 liegen.

Die Lecksuchmittel dirfen die Behalter, in die sie ab-
gefiillt sind, nicht angreifen.

3.4 Vertriglichkeit mit nichtaushdrtendem
Dichtungsmaterial und Schmierstoffen

Lecksuchmittel dirfen nichtaushartendes Dichtungs-
material nach DIN 30660 und Schmierstoffe nach
DIN 3536 nicht angreifen oder von der Metalloberflache
abldsen.

3.5 Feuergefahrlichkeit

Lecksuchmitte! dirfen keine entflammbaren Zusatze
(z. B. Alkohole) enthalten. Das Treibmittel in den Spriih-
dosen muB unbrennbar sein.

3.6 Toxikologische Unbedenklichkeit

Lecksuchmittel miissen toxikologisch unbedenklich sein,
sie diirfen nicht dtzend wirken.

3.7 Vertriglichkeit mit Polyethylen-(PE)-Rohren

Die Lecksuchmittel diirfen keine SpannungsriBkorrosion
an PE-Rohren nach DVGW-Arbeitsblattern G 475 und
G 476 auslosen. Bei der Priifung nach Abschnitt 4.4.8
darf keine Probe beschadigt werden.

4 Priifung

4.1 Priifstellen
Fiir die Priifung von Lecksuchmitteln sind die vom NAGas
anerkannten Priifstellen (siehe Abschnitt 1.2) zustandig.

4.2 Priifarten
Siehe DVGW-Merkblatt G 669

4.3 Priifgegenstande und Priifunterlagen
4.3.1 Priifgegenstande

Fir die Priifung der Lecksuchmittel stellt der Hersteller
der Prifstelle 5 Spriihdosen oder 2 Liter des Lecksuch-
mittels in Original-Verpackung zur Verfigung.

4.3.2 Priifunterlagen

Folgende Unterlagen sind der Prifstelle in dreifacher

Ausfertigung vorzulegen:

a) Bescheinigung iiber die toxikologische Unbedenklich-
keit der Wirkstoffe nach Abschnitt 3.6

b) Angabe des Treibgases bei Spriihdosen

¢) Druckschriften mit Verwendungsangaben

4.4 Priifverfahren

4.4.1 Priifung der Oberflichenspannung

Die Bestimmung der Oberflachenspannung der Lecksuch-
mittel erfolgt nach DIN 53914, Ausgabe Marz 1980,
Abschnitt 5.3 oder Abschnitt 5.4 bei (20 +0,5)°C.
Ersatzweise kann die Oberflichenspannung auch mit
einem Stalagmometer nach Traube gemaR den Betriebs-
anleitungen des Geratehersteliers bei (20 +0,5) °C be-
stimmt werden.

Es ist festzustellen, ob die Anforderungen nach Ab-
schnitt 3.1 erfiillt sind.

4.4.2 Priifung der Schaumbestandigkeit

Die Prifung der Schaumbestandigkeit erfolgt nach
DIN 53902 Teil 1in einer im Malistab 1 : 10 verkleinerten
Priifeinrichtung. Nach dem Einfiillen von 20 ml Leck-
suchmittel werden in dem 100-mt-MeRzylinder in 30s
30 Schldge mit den Schaumstempeln ausgefihrt. An-
schlieBend und nach weiteren 10 min wird das Schaum-
volumen abgelesen.

Es ist festzustellen, ob die Anforderungen nach Ab-
schnitt 3.2 erfillt sind.

4.4.3 Priffung der Korrosionsauslosung

Drei Gaszahlerverschraubungen R 1 nach DIN 3376
Teil 1 Lotstutzen aus Kupfer-Zink-Legierung CuZn 39 Pb 3
nach DIN 17660 mit Uberwurfmutter aus Tempergufl
GIW-35-04 nach DIN 1692 werden mit Toluol und
anschlieBend mit Acetonvon maglicherweise vorhandenen
Korrosionsschutzmitteln gereinigt. Danach werden die
Teile mit Salzsaure(g = 1,10 g/ml}, die 1 g Urotropin je
Liter als Inhibitor enthalt, 5 minlangvon Zunderschichten
und Korrosionsprodukten befreit. AnschlieBend werden
die Loétstutzen und Uberwurfmuttern sorgfaltig
gewaschen, bis im Waschwasser kein Chlorid mehr nach-
weisbar ist, mit Aceton abgespiiit, im Trockenschrank
getrocknet und die Uberwurfmutter auf 1mg genau
gewogen. (Die getrockneten Verschraubungen diirfen
nicht mehr mit bloRen Handen beriihrt werden.)

Die so vorbehandelten Teile werden lose verschraubt in
je eine Schale (z. B. aus Glas oder Kunststoff) mit flachem
Boden von 10 cm Durchmesser gelegt, die je 50 mt Leck-
suchmittel enthalten. Die Verschraubungen werden 3mal
hin- und hergerollt, um die Oberflache und das Gewinde
gleichmaBig zu benetzen. Die Schalen werden dann in
einem Klimaschrank oder in einem grolen Exsikkator
liber gesattigter Kochsalzlésung mit Bodenkorper (96 + 2)
Stunden bei (23 + 2) °C aufbewahrt.

Die auseinandergeschraubten Teile werden einzeln

5 min lang mit inhibiertér Salzsdure von 60 rosions-
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