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Vorwort

Diese Norm wurde vom Arbeitsausschuss NA 032-02-09 AA ,Aufienkorrosion“ im Normenausschuss
Gastechnik (NAGas) liberarbeitet. Die vorliegende Fassung von DIN 30672-2 deckt die in DIN EN ISO 21809-3
nicht erfassten Anwendungsbereiche ab und beriicksichtigt dariiber hinaus den aktuellen Stand der Technik.
Mit dem Erscheinen von DIN ENISO 21809-3 und dem Zurlickziehen von DINEN 10329 ist eine
Regelungsliicke fiir Rohrleitungen aus Stahl, der Wasser- und Gasversorgung, entstanden. Bei
DIN EN ISO 21809-3 handelt es sich sowohl um eine Produktnorm als auch um eine Anwendungsnorm zum
Aufbringen der Nachumhiillungen. Mit DIN ENISO 21809-3 wird die klare Trennung zwischen
Produktnormung und Anwendungsnormung fiir Nachumhiillungen aufgegeben. Weiterhin werden nicht alle
Anwendungsbereiche insbesondere die, der Verteilnetze berticksichtigt.

Die vorliegende Norm vollzieht eine klare Trennung zwischen Produktnorm und Anwendungsnorm und
erscheint daher in zwei Teilen:

— DIN 30672-1, Nachumbhiillungsmaterialien fiir den Korrosionsschutz von erdiiberdeckten Rohrleitungen —
Teil 1: Anforderungen und Produktpriifungen

— DIN 30672-2, Nachumbhiillungsmaterialien fiir den Korrosionsschutz von erdiiberdeckten Rohrleitungen —
Teil 2: Ausfiihrung und Qualitdtskontrolle auf der Baustelle

Besonderheiten bei der Ausfithrung von Nachumbhiillungen von beweglichen Muffenverbindungen und fiir
Reparaturmaterialien sind in dieser Norm enthalten. Die Auswahl und der Umfang der Priifungen obliegt
dem Anwender dieser Norm und kann beispielsweise in Abhdngigkeit von Art und Zustand einer
bestehenden Rohrleitung festgelegt werden. Priifungen auf der Baustelle konnen sowohl im Rohrgraben als
auch an Probekdrpern aufderhalb des Rohrgrabens, welche unter identischen Randbedingungen hergestellt
wurden, durchgefiihrt werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
koénnen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Anderungen
Gegeniiber DIN 30672:2000-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Aufteilung der Norm in zwei Teile mit der Trennung von Produktanforderungen und Ausfithrung auf der
Baustelle;

b) Anpassung der Anforderungen und Priifungen;

¢) Anpassung an die aktuellen Produktnormen;

d) Bezugausschliefdlich auf die heute verwendeten Produkte.
Frithere Ausgaben

DIN 30672:1976-09, 1979-08, 2000-12
DIN 30672-1: 1991-09
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die Anforderungen und die damit verbundenen Baustellenpriifungen an Nachumhiillungs-
materialien fest, die auf Verbindungsbereiche und Fehlstellen von Stahl- und Gussrohrleitungen mit
Dickbeschichtungen auf der Baustelle aufgebracht werden.

Diese Norm deckt die Anwendungsbereiche ab, welche nicht von DIN EN ISO 21809-3 erfasst sind:

— alle Nachumbhiillungen von Stahlrohren und Formstiicken zum Transport und fiir die Verteilung von
Wasser und Abwasser;

— alle Nachumhiillungen von Stahlrohren und Formstiicken von Verteilungsleitungen fiir gasférmige und
fliissige Medien;

— alle Nachumhiillungen von Gussrohren mit Dickbeschichtungen nach DIN 30675-2 und Formstiicken fiir
Transport- und Verteilungsleitungen;

— Ausbesserung von Werks- und Nachumbhiillungen;
— Uberginge auf andere Werkstoffe (z. B. PE-/Messing-Hausanschliisse).

Die Anforderungen und die damit verbundenen Priifungen an Nachumhiillungsmaterialien einschliefilich
Reparaturmaterialien werden in DIN 30672-1 behandelt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlielich aller Anderungen).

DIN 30672-1, Nachumbhiillungsmaterialien fiir den Korrosionsschutz von erdiiberdeckten Rohrleitungen —
Teil 1: Anforderungen und Produktpriifungen

DIN EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

DIN EN 12068, Kathodischer Korrosionsschutz — Organische Umhiillungen fiir den Korrosionsschutz von in
Bdden und Wéssern verlegten Stahlrohrleitungen im Zusammenwirken mit kathodischem Korrosionsschutz —
Biinder und schrumpfende Materialien

DIN EN ISO 868, Kunststoff und Hartgummi — Bestimmung der Eindruckhdrte mit einem Durometer (Shore-
Hdirte)

DIN EN ISO 1183-1, Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten
Kunststoffen — Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Fliissigkeitspyknometer und Titrationsverfahren

DIN EN ISO 2808, Lacke, Anstrichstoffe und dhnliche Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Schichtdecke
DIN EN ISO 2815, Beschichtungsstoffe — Eindruckversuch nach Buchholz
DIN EN ISO 4624, Beschichtungsstoffe — Abreifsversuch zur Beurteilung der Haftfestigkeit

DIN EN ISO 8501-1, Vorbereitung von Stahloberfldchen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — Visuelle
Beurteilung der Oberfldchenreinheit — Teil 1:  Rostgrade und Oberfldchenvorbereitungsgrade von
unbeschichteten Stahloberfldchen und Stahloberflichen nach ganzflichigem Entfernen vorhandener
Beschichtungen

DIN EN ISO 8502-3, Vorbereitung von Stahloberflichen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —
Priifungen zum Beurteilen der Oberfldchenreinheit — Teil 3: Beurteilung von Staub auf fiir das Beschichten
vorbereiteten Stahloberfldchen (Klebeband-Verfahren)
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DIN EN ISO 8503-2, Vorbereitung von Stahloberfldchen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —
Rauheitskenngréfsen von gestrahlten Stahloberflichen — Teil 2: Verfahren zur Priifung der Rauheit von
gestrahltem Stahl — Vergleichsmusterverfahren

DIN EN ISO 21809-3, Erdél- und Erdgasindustrie — Umhiillungen fiir erd- und wasserverlegte Rohrleitungen in
Transportsystemen — Teil 3: Nachumbhlillung der Schweifsverbindungen

DVGW GW 15 (A), Nachumbhiillungen von Rohrleitungen, Armaturen und  Formstiicken —
Qualifikationsanforderungen an den Umbhdiller

3 Begriffe

Flir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Definitionen nach DIN 2460, DIN 50928, DIN EN 545,
DIN EN 598, DIN EN 969, DIN EN 12068, DIN EN ISO 8044 und die folgenden Begriffe.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-Terminologieportal: verfiigbar unter https://www.din.de/go/din-term/
— DKE-IEV: verfiigbar unter http://www.dke.de/DKE-IEV

31

Hersteller

Lieferant des Nachumhiillungsmaterials in einem fiir die Aufbringung der Nachumbhiillung geeignetem
Zustand

3.2

Umbhiiller

Person, die das Nachumhiillungsmaterial auf die zu umhiillenden Komponenten nach den Anforderungen
dieser Norm oder den speziellen, bei der Bestellung festgelegten Anforderungen, aufbringt

3.3
Auftraggeber
Firma, welche die aufgebrachte Nachumhiillung und/oder umhiillte Rohrleitung beauftragt und erwirbt

3.4

maximale Dauerbetriebstemperatur der Nachumhiillung

Temperatur, bei der die in der Norm geforderten Mindestwerte verschiedener Eigenschaften (z.B.
Schalwiderstand) erreicht werden

3.5

Nominelle Schichtdicke

Nennschichtdicke

berechnete Summe der Schichtdicke aller Lagen vor der Aufbringung

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Dicke auf der Schweifdnaht ist normalerweise kleiner als die Dicke aufierhalb der
Schweifdnaht, da ein Teil des polymeren Klebers wiahrend und nach der Aufbringung von der Schweifdnaht in den
benachbarten Bereich fliefdt. Dies ist notwendig, um Hohlrdume zu vermeiden, und fiir den Korrosionsschutz nicht
nachteilig.

3.6

Verbindungsbereiche

Verbindung von Rohren, Formstiicken, Armaturen oder sonstigen Bauteilen durch Schweif3en, Muffen- oder
Flanschverbindungen
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4

Vom Auftraggeber anzugebende Information

4.1 Verbindliche Angaben

Der Auftraggeber muss in seiner Anfrage und Bestellung die folgenden Informationen angeben:

Typ des Nachumbhiillungs- oder Reparaturmaterials nach Tabelle 1;

Beschreibung des Objektes (z. B. Verbindungen, Bauteile, Armaturen);
mechanische Belastungsklasse;

Dauerbetriebs-Temperaturklasse;

Eignung fiir bewegliche Muffenverbindungen, falls anwendbar;

Rohrdurchmesser und Wanddicke;

Langen der umhiillungsfreien Rohrenden und Anzahl der Nachumhiillungsstellen;
Uberlappung auf die Werksumhiillung;

Rohrleitungswerkstoffe;

Art und Schichtdicke der Werksumhiillung;

maximale Anzahl und Groéfie der auszubessernden Fehlstellen (falls zugelassen).

4.2 Wahlweise Angaben

5

Art des Priifzeugnisses, wenn es von 5.3.2 abweicht;
Ausfiihrung von Fehlstellenreparaturen;
minimale Schichtdicke der Nachumhiillung;

Qualifikation des Personals/Umbhiillers, welches die Nachumhiillung aufbringt, z.B. gemafd
DVGW-Arbeitsblatt GW 15;

Priifbedingungen fiir die Bestimmung der kathodischen Unterwanderung.

Auswahl der Nachumhiillungen

5.1 Typen der Nachumhiillungen

Die in diesem Dokument behandelten Nachumhiillungen sind nach Tabelle 1 in sieben Typen unterteilt.

Tabelle 1 — Ubersicht der Typen der Nachumhiillungen nach DIN EN ISO 21809-3

DIN E(I:l:l) (11;: On; il; 09-3 Abschnitt Typ der Nachumbhiillung
10 9 Bitumenbander
11A 10 Petrolatumbénder
12 11 Kunststoffbander
14ABC 12 warmeschrumpfende Materialien

8
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Code nach

DIN EN ISO 21809-3 Abschnitt Typ der Nachumhiillung
17AB 13 Epoxidharz-Pulver (FBE)
18AB 14 fliisssiges Epoxidharz oder fliissiges Polyurethan, gegossenes
Polyurethan und polyurethan-modifizierte Materialien
18CD 15 faserverstarkte Kunststoffe

5.2 Auswahl des Nachumhiillungsmaterials in Abhdngigkeit vom Material der

Werksumbhiillung

Zur Information sind die Kombinationen von Nachumhiillungsmaterialien mit den verschiedenen
Werksumhiillungen in Tabelle 2 angegeben, vorausgesetzt, dass die Materialien kompatibel sind und das
Nachumhiillungsmaterial fiir die Dauerbetriebstemperatur geeignet ist. Abweichungen von Tabelle 2 sind
nach Bestdtigung durch den Hersteller der Werksumhiillung méglich. Die auszufiihrenden Priifungen sind in

den folgenden Abschnitten beschrieben.

Die Art und die Eigenschaften der Werksumhiillung miissen dem Umhiiller bekannt sein.

Tabelle 2 — Typen von Nachumbhiillungen in Abhangigkeit von der Werksumbhiillung

. < 2|
o0 o = = 28 5
£ ) < 3 ) = S v . b
£ 2 5 E | 55| 2 |S8585| e
2 g E s | E5 | £ |:8%58% 3%
£ g g g | £5% N | E@E585| 853
Z £ = 7 23 E | §52¥2 | £5
5 = < 2 g = = 2o ol | 22
3 CE 3 = = % 8 ° &£
- | s 2 | E
s =
Polyethylen (PE) X X X X — X
Polypropylen (PP) X X X X — X
Bitumen X X X X — — —
Epoxidharz X X X X X X X
Polyurethan X X X X — X X
Polyamid X X X X — X X

5.3 Dokumente

5.3.1 Information fiir den Umbhiiller

Informationen zum Nachumbhiillungsmaterial und Verarbeitungshinweise sind in den Datenblittern des

Herstellers angegeben.

Die Mindestangaben eines Datenblattes sind in den Unterabschnitten der verschiedenen Nachumhiillungs-

materialien aufgefiihrt.
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