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Umbhillung von Rohren
aus duktilem GuBeisen 30 674
g

Beschichtung mit Bitumen

O

eil 4

Coating of ductile cast iron pipes; residual asphalt coating

Diese Norm wurde vom DIN Deutsches Institut fir Normung e.V. in Zusammenarbeit mit dem DVGW Deutscher
Verein des Gas- und Wasserfaches erarbeitet. Sie ist in die DVGW-Regelwerke ,,Gas” und ,,Wasser’’ aufgenommen

worden.
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1 Anwendungsbereich und Zweck 4 Anforderungen
Diese Norm gilt fir Anforderungen und Priifungen von 4.1 Anforderungen an die
werksseitig aufgebrachten dufleren Beschichtungen mit zu beschichtende Rohroberflache

einer mittleren Schichtdicke von mindestens 0,07 mm  pje Oberfliche der Rohre muR technisch frei sein von
aus Bitumen fir erdverlegte Rohre aus duktilem GuB-  Rost, losen Bestandteilen, Schmutz, Ol, Fett und

eisen nach DIN 28 600 bzw. DIN 19 690. Feuchtigkeit.

2 Begriffe

Bitumen im Sinne dieser Norm sind Fiillstoffe ent- 4.2 Anforderungen an die Ausgangsstoffe

haltende Losungen von Bitumen. 4.2.1 Hygienische Anforderungen

3 Bezeichnung Die mit Trinkwasser in Beriihrung kommenden Beschich-

. . . . . tungsstoffe miissen den dafiir geltenden Bestimmungen
Bezeichnung einer Beschichtung fiir Rohre aus duktilem entsprechen (wie Gesetz iiber den Verkehr mit Lebens-
GuBeisen mit Bitumen (Bt): mitteln, Tabakerzeugnissen, kosmetischen Mitteln und

Beschichtung DIN 30674 — Bt sonstigen Bedarfsgegenstanden, §§ 30,31).

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuR Gastechnik (NAGas) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.

Normenausschul Wasserwesen (NAW) im DIN
NormenausschuB Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen (FR) im DIN DOCU mentg

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 30674-4:1983-05


http://www.avadocuments.com/doc/din-30674-4-1983-05
http://www.avadocuments.com/doc/din-30674-4-1983-05

Seite 2 DIN 30674 Teil 4

4.2.2 Beschichtungsstoffe

Die Beschichtungsstoffe miissen den in Tabelle 1 auf-
gefiilhrten Anforderungen geniigen.

Tabelle 1.
Anforde-
ru:gen Prifung
Eigenschaft B uhr_ h nach
€sChICh-  |Abschnitt
tungen aus
Bitumen

Erweichungspunkt (Ring und

H o
Kugel) vom Abdampfriickstand min. 100°C| 5.3.1

Nadelpenetration bei 25°C
des Abdamprickstandes an-
gegeben in 0,1 mm

max. 10 5.3.2

Flammpunkt min.21°C | 5.3.3

Trocknungszeit max. 2 h 5.3.4

min. 65%
Massen- 5.35
gehalt

Festkorper-Gehalt

min. 40%
Massen-
gehalt
max. 50 %
Massen-
gehalt

Asche- und Fiillstoffgehalt 5.3.6

4.2.3 Fiillstoffe
4.2.3.1 Aligemeines

Es dirfen nur Fillstoffe verwendet werden, die die
Korrosionsschutzeigenschaften der Beschichtung nicht
nachteilig beeinflussen.

Prifung nach Abschnitt 5.1.

4.2.3.2 KorngroRRe

Die KorngroRe der Fiillstoffe muR so beschaffen sein,
daR der Beschichtungsstoff airless spritzbar ist.

Prifung nach Abschnitt 5.3.7.

4.3 Anforderungen an die fertige Beschichtung
4.3.1 Schichtdicke

Mittel von 10 Messungen min. 0,07 mm
an keiner Stelle unter 0,05 mm

Prifung nach Abschnitt 5.4.1.

4.3.2 FlieBpriifung
Die Beschichtung darf keine AbflieBerscheinungen zeigen.
Prifung nach Abschnitt 5.4.2.

5 Priifung

5.1 Aligemeines

Die Priifungen werden durch die Hersteller und durch all-
gemein anerkannte Materialpriifstellen durchgefiihrt.

Die Einhaltung der Anforderungen an die Beschichtungs-
stoffe nach Abschnitt 4.2 ist auf Verlangen (z. B. durch
Bescheinigungen des Materiallieferanten) nachzuweisen.
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Die Einhaltung der Anforderungen beziiglich der Ober-
flache von Rohren aus duktilem GuReisen nach Ab-
schnitt 4.1 und der Schichtdicke der fertigen Beschich-
tung nach Abschnitt 4.3.1 sind vom Rohrhersteller
sicherzustellen.

Die in Abschnitt 4.2.3.1 gestellte Anforderung an die
Eignung der Fiilistoffe ist vom Materiallieferanten nach-
zuweisen.

Vor Aufnahme der Fertigung ist ein Airless-Spritzver-
such zur Feststellung der ausreichenden Kornfeinheit
der Fiillstoffe nach Abschnitt 4.2.3.2 durchzufiihren und
die Erfillung der FlieRprifung nach Abschnitt 4.3.2
nachzuweisen.

5.2 Priifbescheinigungen

Auf Vereinbarung werden Bescheinigungen nach
DIN 50049 ausgestelit.

5.3 Priifung der Beschichtungsstoffe
5.3.1 Priifung des Erweichungspunktes

Der Erweichungspunkt des Abdampfriickstandes ist
nach DIN 52011 zu bestimmen.

Der Abdampfriickstand fallt bei der Bestimmung des
Festkorper-Gehaltes nach DIN 53215 an.

5.3.2 Priifung der Nadelpenetration

Die Bestimmung der Nadelpenetration des Abdampf-
rickstandes ist nach DIN 52 010 durchzufiihren.

Der Abdampfriickstand fallt bei der Bestimmung des
Festkorper-Gehaltes nach DIN 53215 an.

5.3.3 Priifung des Flammpunktes

Der Flammpunkt ist nach DIN 53213 Teil 1 zu bestim-
men.

5.3.4 Priifung der Trocknungszeit
Es ist die Zeitspanne zu bestimmen, bis der Trockengrad 2
nach DIN 53 150 erreicht ist.

5.3.5 Priifung des Festkorper-Gehaltes

Die Bestimmung des Festkorper-Gehaltes erfolgt in An-
lehnung an DIN 53215.

5.3.6 Priifung des Asche- und Fiillstoffgehaltes

Die Priifung auf Asche- und Filistoffgehalt ist nach
DIN 52 005 durchzufiihren.

Falls Karbonate im Fiillstoff sind, muR nach dem Gliihen
eine Rickfihrung der Karbonate durch schwaches
Glihen mit Ammoniumkarbonat erfolgen.

5.3.7 Priifung der KorngroRe

Zur Feststellung einer ausreichenden Kornfeinheit der
Fiillstoffe wird mit dem Beschichtungsstoff im Anliefe-
rungszustand ohne zusitzliche Verdiinnung bei 20°C
ein Airless-Spritzversuch durchgefiihrt.

5.4 Priifung der fertigen Beschichtung
5.4.1 Schichtdicke

Zur Bestimmung der Schichtdicke und ihrer Gleich-
maBigkeit sind vorzugsweise zerstorungsfrei arbeitende
DickenmeRgerate (siehe DIN 50982 Teil 3) zu verwenden.

5.4.2 FlieBpriifung

Fir die FlieBprifung werden pém j
DN 100 mm x 200 mm, mi. ¢ ire'ausg: arteten gms

tung aus der laufenden FertigungPORten vérwendandiub
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