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DEUTSCHE NORM

AuBerer Korrosionsschutz von erdverlegten
Armaturen
Umhiillung (AuBenbeschichtung) fir normale Anforderungen

Corrosion protection of buried valves; coating for normal requirements

Diese Norm wurde vom DIN Deutsches Institut fir Normung e.V. in Zusammenarbeit mit dem DVGW Deutscher Verein des Gas-

und Wasserfaches e.V. erarbeitet.

Die Norm wurde in das DVGW-Regelwerk ,Gas* und ,Wasser* aufgenommen.
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1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fir Anforderungen und Prifverfahren von
werkseitig aufgebrachten Umbiillungen (AuBenbeschich-
tung) fiir normale Anforderungen ') von erdverlegten Armatu-
ren bei Dauerbetriebstemperaturen bis 30°C aus folgenden

Armaturen technisch frei von Verunreinigungen jeglicher Art
wie z. B. Schmutz, Ol, Fett, SchweiBperlen und Feuchtigkeit
sowie entsprechend Abschnitt 4.1.2 gestrahit sein.

4.1.2 Der Reinheitsgrad der gestrahlten Metalloberfidche
muB mindestens dem Norm-Reinheitsgrad Sa 2 '2 nach

Februar 1991

Werkstoffen:

GuBeisen (mit Lamellen- oder Kugelgraphit)
Stahlgu8 (unlegiert oder niedriglegiert)
Stahl (unlegiert oder niedriglegiert)

DIN 55 928 Teil 4 entsprechen.

4.2 Anforderungen an die Umbhiillung

4.2.1 Mindestschichtdicke

Die Mindestschichtdicke muB den Werten der Tabelle
gentigen.

2 Begriffe

In dieser Norm werden die Begriffe der DIN 50 900 Teil 1 und
DIN 50 929 Teil 3 verwendet.

Tabelle. Mindestschichtdicke

Jede Art der Vervielfiltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

3 Bezeichnung
Bezeichnung einer Umhiillung fiir normale Anforderungen (N) SCh'Chr;dwke
fur eine Dauerbetriebstemperatur bis 30°C: iin
Umbhiillung DIN 30 677 - N - 30
an ebenen und drucktragenden Flachen 120
4 Anforderungen an auBen konvexen Kanten 80
4.1 Anforderungen an die Metalloberfldche

4.1.1 Unmittelbar vor dem Aufbringen des Umhiillungsstof-
fes missen die zu beschichtenden Metalioberflachen der

Priifung nach Abschnitt 5.3

4.2.2 Haftfahigkeit

Der Gitterschnitt-Kennwert soll mindestens GT1A betragen.

) Siehe Erlduterungen Priiffung nach Abschnitt 5.4.

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Gastechnik (NAGas) im DIN Deutsches Institut fur Normung e.V.
Normenausschu8 Wasserwesen (NAW) im DIN
NormenausschuB Armaturen (NAA) im DIN
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Seite 2 DIN 30 677 Teil 1

4.2.3 Bestindigkeit im Kondenswasser-Wechselklima

Im Prifklima KFW diirfen nach zehn Zykien keine Rostpunkte
an der Umhiillung auftreten.

Priifung nach Abschnitt 5.5.

4.2.4 Bestindigkeit im Salzspriihnebel

Die von den Ritzen ausgehende Unterwanderung darf nach
240 Stunden Belastung durch Salzsprithnebel 5 mm nicht
iiberschreiten. Es diirfen keine Blasen in der Umhiillung auf-
treten.

Priifung nach Abschnitt 5.6.

5 Priifung
5.1 Aligemeines

Die Priifung wird durch den Hersteller oder durch eine allge-
mein anerkannte Materialpriifstelle durchgefihrt.

Die Einhaltung der Anforderungen nach den Abschnitten 4.1
und 4.2.1 (nur Mindestschichtdicke an ebenen drucktragen-
den Flachen) ist vom Hersteller sicherzustellen.

Vom Hersteller ist einmalig je Zusammensetzung des Be-
schichtungsstoffes und des Herstellungsverfahrens, jedoch
mindestens in zeitlichen Abstanden von drei Jahren, die Ein-
haltung der Anforderungen nach den Abschnitten 4.2.1
(nurfiir auBen konvexe Kanten) und 4.2.2 bis 4.2.5 zu iiberprii-
fen.

Soweit Priifungen an beschichteten, in der Produktion mitiau-
fenden Proben gleichen Wirkstoffes wie die Armaturen erfol-
gen missen und keine ProbenmaBe vorgegeben oder verein-
bart sind, bleibt es dem Hersteller iberlassen, geeignete Pro-
benmaBe festzulegen. Die mitlaufenden Proben sind unter
den gleichen Betriebsbedingungen, unter denen die Umhiil-
lung der Armatur erfolgt, mit dem Umhiillungsmaterial zu
beschichten.

5.2 Priifbescheinigung

Auf Anforderung ist eine Bescheinigung DIN 50 049-2.1
(Werksbescheinigung) auszustelien.

5.3 Schichtdicke
5.3.1 An ebenen und drucktragenden Fliachen

Die Priifung wird an ebenen, drucktragenden Fidchen der
Armatur gleichmaBig verteilt an mindestens funf Stellen
durchgefiihrt.

Die Schichtdicke wird mit zerstérungsfrei arbeitenden Gera-
ten (z. B. auf magnetischer bzw. elektromagnetischer Grund-
lage) gemessen, die es erlauben, die Schichtdicke mit einer
MeBunsicherheit von héchstens 10% zu ermitteln.

5.3.2 An auBen konvexen Kanten

An auBen konvexen Kanten wird die Schichtdicke anhand
von Schliffen oder nach dem Keilschnittverfahren nach
DIN 50 986 gemessen.

5.4 Haftfihigkeit

Die Haftfahigkeit wird durch die Gitterschnittpriifung nach
DIN 53 151 bestimmt. Es wird der Gitterschnitt-Kennwert
Gt...A ermittelt. Die Priifung erfolgt an der beschichteten
Armatur selbst bzw. bei Armaturen < DN 80 an mitlaufenden
Proben.

5.5 Priifung im Kondenswasser-Wechselklima

Die Priifung erfolgt an fiinf mitlaufenden Proben im Kondens-
wasser-Wechselkiima KFW nach DIN 50 017. Es sind zehn
Zyklen anzuwenden; nach jedem Zyklus wird auf Bildung von
Rostpunkten an der Beschichtung untersucht; der Randbe-
reich von 10 mm ist hierbei nicht zu bewerten.

5.6 Priifung im Salzspriihnebel

Die Priifung DIN 50021 - SS wird an fiinf mitlaufenden
Proben durchgefihrt. Vor dieser Priifung werden nach
DIN 53167 zwei parallele Ritze in der Beschichtung ange-
bracht. Nach einer Priifdauer von 240 Stunden wird die von
den Ritzen ausgehende Unterwanderung bestimmt und in
mm Unterwanderungstiefe angegeben. Die Anzahl der Bia-
sen in der Umhiillung ist zu bestimmen.

6 Kennzeichnung

Die umhiiliten Armaturen miissen zusétzlich zur Kennzeich-
nung der Armatur auf der Umhillung gut sichtbar eine dauer-
hafte Kennzeichnung mit folgender Angabe haben:

DIN 30 677/1 - N - 30

Die Kennzeichnung darf nur vorgenommen werden, wenn alle
Priifungen entsprechend dieser Norm stattgefunden haben
und die Anforderungen erfiillt sind.
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