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1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fir Anforderungen und Priifverfahren von
werksseitig aufgebrachten Umhiillungen (AuBenbeschich-
tung) mit den Duroplasten EP'), PUR') und PUR-Teer') von
erdverlegten Armaturen aus folgenden Werkstoffen:

— GuBeisen (mit Lamellen- oder Kugelgraphit)

— StahlguB (unlegiert und niedriglegiert)

— Stahl (unlegiert und niedriglegiert)

Im Einsatzbereich von Dauerbetriebstemperaturen bis zu
30°C entfallt die Anforderung nach Abschnitt 4.2.7.2, bei
Dauerbetriebstemperaturen bis zu 70°C muB auch die
Anforderung nach Abschnitt 4.2.7.2 erfiillt werden.

Eine vergleichende Bewertung der Schutzeigenschaften
der einzelnen Umhiillungen ist nicht Gegenstand dieser
Norm.

2 Begriffe

In dieser Norm werden die Begriffe der DIN 50 900 Teil 1 bis
Teil 3, DIN 50 928, DIN 30 670, DIN 30 671 und DIN 30 676
verwendet.

3 Bezeichnung

Bezeichnung einer Umhiillung aus EP fir eine Dauer-
betriebstemperatur bis 30 °C:

Umbhiillung DIN 30 677 — EP — 30

4 Anforderungen
4.1 Anforderungen an die Metalloberfldche

411 Unmittelbarvordem Aufbringen des Umhiillungsstof-
fes missen die zu beschichtenden Metalloberflachen der
Armatur technisch frei von Verunreinigungen jeglicher Art
wie Schmutz, Ol, Fett, SchweiBperlen und Feuchtigkeit
sowie entsprechend Abschnitt 4.1.2 gestrahlt sein.

41.2 Der Reinheitsgrad der gestrahlten Metalloberfli-
chen muB mindestens dem Norm-Reinheitsgrad Sa 2 »
nach DIN 55 928 Teil 4 entsprechen.

1) EP: Epoxidharz
PUR: Polyurethan
PUR-Teer: Polyurethan-Teer

Fortsetzung Seite 2 bis 6
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4.2 Anforderungen an die Umhiillung

4.2.1 Mindestschichtdicke
Die Mindestschichtdicke muB den Werten der Tabelle 1
geniigen.

Tabelie 1. Mindestschichtdicke

EP PUR PUR-Teer
Schichtdicke
pm
min.
an ebenen und
drucktragenden ) 1000 1500
Flachen
an auBen konvexen
2
Kanten ) 800 1000
'} nach Herstellerangabe, mindestens jedoch 250 um
?) nach Herstellerangabe, mindestens jedoch 150 ym

Priifung nach Abschnitt 5.3

4.2.2 -Porenfreiheit

4.2.21 Hochspannungsverfahren

Die Umhillung muB an drucktragenden Flachen (z.B.
Gehause) frei von durchgehenden Poren sein. Bei den Priif-
spannungen nach Tabelle 2 darf kein elektrischer Durch-
schlag erfolgen.

Annichtdrucktragenden Flachen (z. B. Verstarkungsrippen,
Randern und Bohrungen von Flanschen, Osen usw.) werden
maximal 10 Durchschldge je Armatur zugelassen.

Tabelle 2. Priifspannung

EP PUR PUR-Teer
Prif- 0,4 - Schichtdicke
spannung 10 15
kv 100 pm )

Prufung nach Abschnitt 5.4.1

4.2.2.2 Elektrolytverfahren

Dieses Verfahren darf alternativ zu Abschnitt 4.2.2.1 ange-
wendet werden. Esistjedoch die Vergleichbarkeit nach Ver-
fahren Abschnitt 4.2.2.1 einmal jahrlich nachzuweisen.

Der spezifischesUthUIlungswiderstand muBl nach 2 bis
5 Minuten > 10 Q m” sein.

Priifung nach Abschnitt 5.4.2

4.2.3 Schlagbestandigkeit
Nach keinem der 30 Schldge diirfen bei der Priifspannung
nach Tabelle 2 elektrische Durchschidge auftreten.

Priifung nach Abschnitt 6.5

4.2.4 Eindruckwiderstand

Die nach 48 Stunden gemessene Eindringtiefe darf hoch-
stens 30% der gemessenen Ausgangsschichtdicke betra-
gen.

Zwischen 24 und 48 Stunden darf sich die Eindringtiefe nur
um hdchstens 5% der gemessenen Ausgangsschichtdicke
andern.

Priifung nach Abschnitt 5.6

4.2.5 Biegbarkeit
Bei EP- und PUR-Umhiillungen muB die Dehnung epg min-
destens 3% betragen.

Priifung nach Abschnitt 5.7

4.2.6 ReiBdehnung
Bei PUR-Teer-Umhullungen muB bei einer Temperatur von
(23 + 2) °C die ReiBdehnung mindestens 6 % betragen.

Priifung nach Abschnitt 5.8

4.2.7 Spezifischer Umhiillungswiderstand

4.2.7.1 Bei Raumtemperatur

Bei einer Temperatur von (23 + 2) °C muB der spezifische
Umhiliungswiderstand nach 100tégiger Lagerung der
Probe im Priiffmedium mindestens 10" Q - m2 betragen.
Widerstand nach 100 Tagen : :
Widerstand nach 70 Tagen darf nicht klei
ner als 0,8 sein, wenn der spezifische Umhiillungswider-
stand nach 70 Tagen nurnoch eine Zehnerpotenz iiber dem
zulassigen 100-Tage-Wert liegt.

Priifung nach Abschnitt 5.9.1

Das Verhaltnis

4.2.7.2 Beierhohter Temperatur

Bei einer Temperatur von (70 & 2) °C muB der spezifische
Umhiillungswiderstand nach 30tagiger Lagerung der Probe
im Prifmedium mindestens 105 Q - m2 betragen.

Waéhrend der Lagerung diirfen keine Blasen in der Umhiil-
lung auftreten.

Prifung nach Abschnitt 5.9.2

4.2.8 Haftfahigkeit

Bei der qualitativen Priifung darf keine nennenswerte Ent-
haftung festgestellt werden.

Prifung nach Abschnitt 5.10

4.2.9 Wiarmealterung
4.2.91 EP-und PUR-Umhillungen

EP- und PUR-Umhiillungen miissen nach der Warmealte-
rung porenfrei sein.

Priifung nach Abschnitt 5.11.1

4.2.9.2 PUR-Teer-Umhiillungen

Bei PUR-Teer-Umbhiillungen muB die ReiBdehnung der Priif-
korper nach der Warmealterung mindestens 3% betragen.

Priifung nach Abschnitt 5.11.2

4.2.10 Kathodische Unterwanderung

Fir die Unterwanderungstiefe gelten die Werte der Ta-
belle 3.

Tabelle 3. Unterwanderungstiefe

Temperatur Prifdauer Unterwanderungs-
°C d tiefe
23+2 30 < 10
65+2 2 < 15

Bei der kathodischen Belastung diirfen keine Blasen in der
Umbhdllung auftreten.

Fiir den kathodischen Polarisationsstrom gilt:
Ig < 1,514
Prifung nach Abschnitt 5.12

5 Priifung
51 Aligemeines

Die Priifung wird durch den Hersteller oder durch eine all-
gemein anerkannte Materialpriifstelle durchgefiihrt. Bei
Langzeitpriifungen sind Grenzabweichungenvon =+ 3%der
jeweiligen Versuchsdauer zul&dssig.

Die Einhaltung der Anforderungen nach den Abschnitten
4.1, 4.2.1 (nur Mindestschichtdicke an ebenen und druck-
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tragenden Flachen) und 4.2.2 ist vom Hersteller sicher-
zustellen.

Vom Hersteller ist einmalig je Kunststoffzusammensetzung
und Herstellungsverfahren, jedoch mindestensin zeitlichen
Abstanden von 3 Jahren, die Einhaltung folgender Anforde-
rungen zu priifen:

— bei Dauerbetriebstemperaturen bis 30 °C:
nach den Abschnitten 4.2.1 (Mindestschichtdicke an
auBen konvexen Kanten), 4.2.3 bis 4.2.7.1 und 4.2.8 bis
4.210

— bei Dauerbetriebstemperaturen bis 70 °C:
zuséatzlich nach den Abschnitten 4.2.7.2 und in Folge
erneut 4.2.8

Bei Armaturen, die nach der werksseitigen Umhiillung noch
Dichtheitspriifungen unterzogen werden miissen, kénnen
Vereinbarungen Uber die Nichtbeschichtung von kritischen
Dichtstellen getroffen werden.

Soweit Priifungen an beschichteten, in der Produktion mit-
laufenden Proben gleichen Werkstoffes wie die Armatur
erfolgen missen und keine ProbenmaBe vorgegeben oder
vereinbart sind, bleibt es dem Hersteller uberlassen, geeig-
nete ProbenmaBe festzulegen. Die Schichtdicke der Prif-
linge muB in einem Streubereich von + 409% der Mindest-
schichtdicke nach Abschnitt 4.2.1 liegen.

5.2 Priifbescheinigung

Auf Vereinbarung werden
DIN 50 049 ausgestelit.

Bescheinigungen nach

5.3 Schichtdicke
(Anforderung siehe Abschnitt 4.2.1)

5.3.1 An ebenen und drucktragenden Flachen

Die Priifung wird auf ebenen AuBenflichen der Armatur
gleichméaBig verteilt an mindestens 5 Stellen durchgefiihrt.

Die Schichtdicke wird mit zerstorungsfrei arbeitenden
Gerédten (z. B. auf magnetischer bzw. elektromagnetischer
Grundlage) gemessen, die eserlauben, die Schichtdicke mit
einer MeBunsicherheit von hochstens 10 % zu ermitteln.

5.3.2 An auBlen konvexen Kanten

An auBen konvexen Kanten wird die Schichtdicke anhand
von Schliffen oder nach dem Keilschnitt-Verfahren nach
DIN 50 986 gemessen.

5.4 Porenfreiheit
(Anforderungen siehe Abschnitt 4.2.2)

5.4.1 Priifung nach dem Hochspannungsverfahren
Durch diese Prifung sollen Fehlstellen in der Umhillung
festgestellt werden; die elektrische Durchschlagfestigkeit
der fehlerfreien Umhiilung wird nicht gepriift.

Die Oberflache der zu priifenden Umhiillung muB trocken
und frei von Verunreinigungen sein. Die Umhiillung darf bei
der Prifung eine Temperatur von héchstens 30 °C haben.

Als Priifgeradte sind Gleichspannungsgerate (bei PUR und
PUR-Teer auch Wechselspannungsgeridte) mit Priifspan-
nungen entsprechend den Werten der Tabelle 2 zu verwen-
den. Als Priifelektroden diirfen elektrisch leitende Gummi-
elektroden, jedoch keine Drahtblirsten oder Spiralen einge-
setzt werden.

Bei der Messung muB die Priifelektrode die Oberflache der
Umbhiillung beriihren, da ein merklicher Luftspalt das Ergeb-
nis verfalschen wiirde. Das Vorhandensein von Fehlstellen
kann aus dem Gerausch des Uberschlagenden Funkens
oder durch vom Gerat ausgesandte Signale erkannt wer-
den.
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5.4.2 Priifung nach dem Elektrolytverfahren

Die umhiillten Armaturen werden in eine Natriumchlorid-
I6sung mit einer Stoffmengenkonzentration c¢(NaCl) =
0,1 mol/l, der 0,1% eines Netzmittels (z. B. Polyoxyethylen-
laurylether) zugesetzt wird, eingetaucht. Es wird der spezi-
fische Umhiillungswiderstand r, entsprechend den meB-
technischen Angaben des Abschnittes 5.9.1 bei einer Priif-
zeit von 2 bis 5 Minuten gemessen.

5.5 Schlagbestindigkeit
(Anforderungen siehe Abschnitt 4.2.3)

Die Prifung der Schlagbestandigkeit erfolgt an der Armatur,
sofern diese ebene Flachen aufweist, die 30 Schlage zulas-
sen. Anderenfalls wird die Prifung der Schlagbestandigkeit
an einer beschichteten, in der Produktion mitlaufenden
Probe gleichen Werkstoffes wie die Armatur durchgefihrt.

Zur Priifung der Schlagbestandigkeit ist der Priifkérpersozu
unterstiitzen, daB beim Auftreffen des Fallgewichtes keine
Federwirkung von ihm ausgeht. Die Stirnflache des bei der
Priifung benutzten Fallgewichtes ist ein Teil einer Kugel-
oberflache (Kugeldurchmesser 25 mm).

Die Priufung wird bei einer Temperatur von (23 + 2) °C vor-
genommen. Die Schlagarbeit muB den Werten derTabelle 4
entsprechen.

Tabelle 4. Schlagarbeit E

EP PUR, PUR-Teer

E=(5%£025Nm | E=(10x£0,5 Nm

Die Fallhohe des Fallgewichtes betragt etwa 1m. Es ist
sicherzustellen, daB das Fallgewicht senkrecht auf die Priif-
oberflache auftrifft. Dazu kann es bis zu einem Abstand von
10 cm ber der Prifoberflaiche reibungsarm und ohne
Beeinflussung durch Luftstau gefihrt werden.

Der Abstand zwischen 2 Auftreffpunkien soll mindestens
30 mm betragen.

Eswerden 30 Schlage ausgefiihrt, wobeinachjedem Schlag
auf elektrischen Durchschlag mit der Priifspannung nach
Tabelle 2 geprift wird.

5.6 Eindruckwiderstand

(Anforderungen siehe Abschnitt 4.2.4)

Die Priifung wird an 3 beschichteten, in der Produktion mit-

laufenden Proben gleichen Werkstoffes wie die Armatur

unter folgenden Bedingungen durchgefiihrt:

— Priifmedium Deionat

— 24 Stunden Vorlagerung der Proben bei (70 £ 2) °C im
Deionat

— Druckbelastung 10 N/mm?2

— Druckfliche 2,5 mm?2

— Priiftemperatur (70 £ 2) °C

Nach der Vorlagerung wird der Druckstempel langsam und

vorsichtig aufgesetzt. Die Eindringtiefe wird an einer MeB-
uhr nach 1, 4, 8, 24 und 48 Stunden abgelesen.

5.7 Biegbarkeit (nur EP- und PUR-Umhiillungen)
(Anforderungen siehe Abschnitt 4.2.5)
Die Priifung wird an 5 beschichteten, in der Produktion mit-

laufenden Platten (40 mm X 5 mm, 130 mm lang) gleichen
Werkstoffes wie die Armatur (nicht GG) durchgefiihrt.

In Anlehnung an DIN 50 121 Teil 1 werden die 5 Proben bei
einer Tempreratur von (23 + 2) °C mit einer Vorrichtung
nach Bild 1 um einen halbkreisformig ausgebildeten Stem-
pel gebogen.
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