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Stahldrahte fur Forderseile

DIN
3078

Steel wires for mine hoisting ropes

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen

Norm ISO 6984 siehe Erlauterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fur nicht verseilte Stahldrahte mit rundem
Querschnitt fur Forderseile. Fiir verseilte Forderseildrahte
gilt DIN 21254 Teil 1.

2 Bezeichnung

Fur die eindeutige Bezeichnung von Stahldrahten fir
Forderseile gelten folgende Angaben:
— Benennung: Forderseildraht
— DIN-Nummer: DIN 3078
— Nenndurchmesser in mm
— Oberflachenausfuhrung:
blank (bk)
normalverzinkt (no zn)
dickverzinkt (di zn)
— Nennfestigkeit in N/mm?

Bezeichnung eines Fdrderseildrahtes von 1,5 mm Nenn-
durchmesser, Oberflachenausfiihrung blank, Nennfestig-
keit 1770 N/mm?:

Férderseildraht DIN 3078 — 1,56 — bk 1770

Beispiel fiir die Bestellung von 1000 kg Fdorderseildraht
von 1,5 mm Nenndurchmesser, Oberflachenausfiihrung
blank, Nennfestigkeit 1770 N/mm?:

1000 kg Forderseildraht DIN 3078 — 1,5 — bk 1770

3 Drahtdurchmesser
3.1 Drahtnenndurchmesser

Der Drahtnenndurchmesser ist der vom Besteller in der
Bestellung angegebene Durchmesser in Millimeter. Die
GrenzabmaBe sind in Tabelle 1 enthalten. Uber die
AbmaBe hinaus sind bei dickverzinkten Drahten Ver-
dickungen auf kurzen Langen zuldssig, sofern sie den
Verwendungszweck  nicht  beeintrachtigen  (aus:
DIN 2078/05.90).

3.2 Wirklicher Durchmesser

Der Durchmesser des Drahtes ist in zwei zueinander
senkrechten Richtungen zu messen. Der Mittelwert dieser
beiden Messungen ist der wirkliche Durchmesser des
Drahtes (aus: DIN 2078/05.90).

Ersatz fur Ausgabe 05.82

3.3 Rundheitsabweichung

Der Unterschied zwischen dem groBten und kleinsten
Durchmesser derselben Querschnittsebene darf hdch-
stens 50 % der in Tabelle 1 angegebenen Toleranz betra-
gen. Bei dickverzinkten Drahten diirfen diese Unter-
schiede im Durchmesser auf kurzen Langen Uberschrit-
ten werden, sofern sie den Verwendungszweck der
Drahte nicht beeintrachtigen (aus: DIN 2078/05.90).

Tabelle 1. Nenndurchmesser, Grenzabmafe

GrenzabmaBe bei Ausfiihrung
dDraEtnenn— blank und
AGRINBSER! normal- dick-

d verzinkt verzinkt
08bis<1,0 + 0,02 +0,03
10bis<1,6 + 0,02 + 0,04
1,6 bis<24 +0,03 +0,05
24bis<35 +0,03 + 0,06

4 Zinkiiberzige fiir normalverzinkte und
dickverzinkte Forderseildrahte
Fir die Herstellung des Zinkiberzuges ist Zink mit einem

Reinheitsgrad von 99,9 % einzusetzen. Andere Zinklegie-
rungen sind zu vereinbaren.

Die Zusammensetzung der Zinkschicht auf dem Draht
verdndert sich wahrend des Verzinkungsprozesses.

Die Mindestwerte der flichenbezogenen Masse der Zink-
Uberzige fir normalverzinkte und dickverzinkte Forder-
seildrahte sind in Tabelle 2 angegeben.

Die flachenbezogene Masse des Zinkiberzuges wird
nach DIN 51 213 gepriift.

5 Nennfestigkeit und Zugfestigkeit
5.1 Nennfestigkeit

Die Nennfestigkeit, nach der Forderseildrahte geliefert
werden, ist die vom Besteller angegebene Festigkeit in
N/mm?. Die Grenzabweichungen in den einzelnen Draht-
nenndurchmesserbereichen enthait Tabelle 3.

Fortsetzung Seite 2 bis 4
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Tabelle 2. Fléachenbezogene Masse des

Zinkuberzuges
Mindestwerte der flachen-
Drahtnenn- bezogenen Masse des
durchmesser Zinkiiberzuges in g/m?
bei Ausflihrung
normal- dick-
d verzinkt verzinkt
0,8 bis <1,0 75 140
1,0 bis <1,2 85 160
12bis<15 95 175
1,5bis<1,9 110 190
19bis<25 120 215
25bis < 3,2 135 240
3,2bis<35 145 260

Die flachenbezogene Masse des Zinkiiberzuges wird
nach DIN 51213 geprift

Tabelle 3. Grenzabweichungen der Nennfestigkeiten

Drahtnenndurchmesser Grenzabweichungen
der Nennfestizqkeiten
d N/mm
08<1,0 + 350
10<15 +320
1,5<20 +290
=20 + 260

5.2 Zugfestigkeit

Die Zugfestigkeit wird aus der im Zugversuch ermittelten
Bruchkraft und dem Nennquerschnitt errechnet.
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Der Zugversuch ist nach DIN 51 210 Teil 1 durchzu-
flhren.

6 Biege-und Verwindezahien
Die einzuhaltenden Biege- und Verwindezahlen sind in
den Tabellen 4 und 5 angegeben.

Der Hin- und Herbiegeversuch ist nach DIN 51 211, der
Verwindeversuch nach DIN 51 212 durchzufihren.

Es ist jeweils bis zum Bruch des Drahtes zu prifen.

7 Lieferart

Die Art und das Gewicht der zu liefernden Einheiten, z. B.
Ringe und Spulen, werden zwischen Hersteller und
Besteller vereinbart. Bei bis zu 10 % der gelieferten Ferti-
gungseinheiten kann das vereinbarte Stiickgewicht unter-
schritten oder liberschritten werden.

Die Lieferung von Festlangen ist gesondert zu verein-
baren.

7.1 Verpackung, Kennzeichnung

Forderseildrahte werden, sofern nicht anders vereinbart,
unverpackt und mindestens 3mal abgebunden geliefert.
Die Einheiten sind mit folgenden Angaben zu kenn-
zeichnen:

— Forderseildraht nach DIN 3078

— Drahtnenndurchmesser

— Nennfestigkeit

— Oberflachenausfiihrung, z. B. Art der Verzinkung

8 Abnahme

Werden Abnahme- oder Werksprifungen mit ent-
sprechenden Bescheinigungen verlangt, so ist nach
DIN 50 049 zu verfahren.
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