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Modulordnung in der Transportkette

MasBliche Koordination in der Horizontalen 3
Begriffe, Grundsatze
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Modular order within the transport chain; horizontal dimensional co-ordination; terms, principles

3 Begriffe

3.1 Begriffe, die sich generell auf die Modulordnung be-
ziehen, sind Gegenstand der Norm DIN 30 798 Teil 1.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir die maBliche Koordination technischer
Teile in der Transportkette, und zwar fiir die Abstimmung
von MaRen in der Horizontalen. Technische Teile im Sinne
dieser Norm sind solche Teile, die maRlich auf die Trans-
portkette abzustimmen sind, z. B. Packstlicke, Ladeein-
heiten, Paletten, Container, Transportfahrzeuge, Um-
schlaggerate, Lageeinrichtungen.

Die Norm legt fiir die maBliche Koordination den Flachen-
modul, die Ableitung von Flachen-Multimoduin und die
Ableitung von Teilflachen sowie deren Verwendung fest.
Die Grundsatze und die Hinweise fiir die Anwendung
gelten insbesondere fiir die fachspezifische Normung von
technischen Teilen, gelten aber auch aligemein fiir Planung
und Herstellung von technischen Teilen und Teilsystemen
der Transportkette.

3.2 Begriffe, die sich auf einzelne technische Teile be-
ziehen, sind jeweils Gegenstand der fachspezifischen
Normen.

4 Grundsatze

4.1 Die maRliche Koordination in der Horizontalen er-
folgt durch die Anwendung von modularenKoordinations-
systemen *). Modulare Koordinationssysteme sind aus
modularen Rastern zu bilden, denen der Flachenmodul
der Transportkette zugrunde liegt.

4.2 Der Flachenmodul der Transportkette ist das Recht-
eck 600 mm x 400 mm.

2 Zweck

Diese Norm hat den Zweck, generelle Regein fiir die maR-
liche Koordination von technischen Teilen festzulegen,
die langfristig und unabhingig vom jeweiligen Stand der
Technik beibehalten werden kénnen. Dadurch wird sicher-
gestellt, daR die Vertraglichkeit der technischen Teile im

Gesamtsystem der Transportkette schrittweise verbessert — *) |n der Norm DIN 30 798 Teil 1, Ausgabe Mai 1978

wird und auch bei fortschreitender technischer Entwick-
lung erhalten bleibt.
Die Vertraglichkeit ist eine Voraussetzung fiir die Ver-

wird der Begriff , Koordinationssystem’ noch als
Bezugssystem bezeichnet. Bei der Uberarbeitung der
Norm DIN 30798 Teil 1 wird das ,,Bezugssystem’’

besserung der Wirtschaftlichkeit der Transportkette. ebenfalls durch ,,Koordinationssystem*’ ersetzt.
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4.3 Flachen-Multimodul in der Transportkette ist jedes
Rechteck, das aus ganzzahligen Vielfachen des Flichen-
moduls, also aus Rechtecken 600 mm x 400 mm, liicken-
los gebildet werden kann.

Es ist zulassig, die Rechtecke 600 mm x 400 mm in
gleicher Richtung oder rechtwinklig gegeneinander ver-
setzt zu einem neuen Rechteck lickenlos anzuordnen.
Die Teilung eines Flichen-Multimoduls zum Biiden von
nicht modularen Rastern ist nicht zulissig (siehe Bild 1).

4.4 Teilflichen, die aus dem Flichenmodul durch ganz-
zahlige Teilung in gleich groBe Rechtecke abgeleitet
werden, kénnen fachspezifisch als Auswahlreihe festgelegt
werden. Fiir jede Teilfliche der Auswahlreihe ist die dazu-
gehdrende Anordnung der Teilflichen zum Flichenmodul
in der Norm anzugeben. Eine Verwendung dieser Teil-
flachen als Modul oder deren Vervielfachung zum Bilden
von nicht modularen Rastern ist nicht zulassig.

4.5 Fiir die Planung und Einordnung eines technischen
Teils wird zundchst ein modularer Raster festgelegt (siche
Bild 2).

Als MaBsprung des modularen Rasters wird anwendungs-
bezogen der Modul oder ein Multimodul ausgewahit
(siehe Bilder 3 bis 6).

Ein modularer Gesamtraster kann aus verschiedenen ein-
zelnen modularen Rastern zusammengefat werden (siehe
Bild 7).

4.6 Der Raster stellt die senkrechte Projektion einer
Raumeinteilung dar (siehe Bild 8). Die Einteilung erfolgt
dann in ein oder mehrere horizontal angeordnete Recht-
ecke, die dem Flachenmodul oder seinen Vielfachen ent-
sprechen.

4.7 Fir die maBliche Abstimmung eines technischen
Teils wird aus diesem modularen Raster das zweckmaRige
Koordinationssystem ausgewahlt (siehe Bilder 9 bis 11).
Darauf werden dann die betroffenen MaRe bezogen.

4.8 Die malliche Koordination mehrerer technischer
Teile der Transportkette erfolgt iiber modulare Koordi-
nationssysteme (siehe Bild 12), also dadurch, da jedes
technische Teil auf sein Koordinationssystem abgestimmt
wird und daB die Koordinationssysteme modular zuein-
ander passen.

4.9 Fir die Ableitung der MaRe eines technischen Teils
aus dem Koordinationssystem wird zunichst die Koordi-
nationsart, d. h. der Grenzbezug oder der Achsbezug, fest-
gelegt.

4.10 Fur technische Teile, die das Koordinationssystem
ausfiillen oder umhiillen, gilt jeweils der Grenzbezug. Da-
bei sind funktionsbedingte Freirdume, Herstellungstole-
ranzen und sonstige MaBabweichungen von den Soll-
malen zu beriicksichtigen.

Die MaRe des Koordinationssystems diirfen im Grenz-
bezug bei einem ausfiillenden technischen Teil nicht Giber-
schritten und bei einem umhillenden technischen Teil
nicht unterschritten werden.

4.1 Bei technischen Teilen, die erst zu mehreren in ge-
gebener Anordnung zusammengefa®t eine modulare Ein-
heit bilden, wird die modulare Einheit als Ganzes ab-
gestimmt und nicht das einzelne technische Teil. Das
Ganze wird wie ein neues technisches Teil behandelt.

4.12 Die Anwendung der maBlichen Koordination in der
Transportkette geht von Ladeeinheiten aus, die ein modu-
lares Koordinationssystem ausfiillen und im Grenzbezug
koordiniert sind. Damit sind alle weiteren technischen
Teile, insbesondere wenn sie ineinandergeschachtelt sind
oder wenn sie zu nachgeordneten Teilsystemen gehéren,
unter ihren spezifischen Bedingungen (z. B. Anordnung,
Verfahren und Werkstoff) aus modularen Ladeeinheiten
abzuleiten.

5 Kennzeichnung

Technische Teile, die entsprechend dieser Norm maRlich
auf ein modulares,Koordinationssystem abgestimmt sind,
werden gekennzeichnet als ,,modular’,

Technische Teile, bei denen die Kennzeichnung ,,modutar’’
nicht eindeutig festliegt, z. B. wenn sich der Grenzbezug
entweder auf eine umhiillende oder auf eine ausfiillende

. Funktion beziehen kann, werden mit einem Zusatz iiber

diejenige Funktion bezeichnet, in der sie modular sind
(z. B. ,,zum Bilden modularer Ladeeinheiten”, ,,zur Auf-
nahme modularer Ladeeinheiten’’).
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Bild 1. Beispiele fiir die Bildung von Flachen-Multimoduin aus dem Fléchenmodul
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