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Drahtseile aus Stahldrahten D I N
SpleiBe 3_089
LangspleiB Teil 2
Steel wire ropes; Splices; Long splice Mit DIN 3089 Tei! 1
Ersatz fiir

DIN 83 318/11.59

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir LangspleiRe an 6litzigen Rundlitzenseilen aus Stahldréhten mit einem Seilnenndurchmesser iiber
8 mm. LangspleiRe nach dieser Norm sind anzuwenden, wenn die Seilverbindung iiber Seilscheiben, Treibscheiben
und Seilrollen lauft.

2 Auswahli der Seile

LangspleiRverbindungen bedingen Ubereinstimmung der zu verbindenden Seile in Seildurchmesser, Seilkonstruktion,
Schlagldnge, Schlagrichtung und Schiagart.

Werden zwei Seile mit Stahleinlage miteinander verspleiBt, so darf die Stahleinlage bei der Berechnung der zulassigen
Betriebsiast nicht beriicksichtigt werden.

Fiir LangspleiRe sollen méglichst Seile in spannungsarmer Ausfiihrung verwendet werden.

3 Bezeichnung
Bezeichnung eines Langspleiles der SpleiRlange 1200 X Seilnenndurchmesser (d) (Kurzzeichen: 1200 d):
Langsplei DIN 3089 — 1200 4

4 Beschreibung des Spleivorganges

4.1 Allgemeines

Der Spleil darf nur durch entsprechend geschultes Personal ausgefiihrt werden.

Mit Ricksicht auf eine magnetinduktive Seilpriifung darf kein zusatzlicher magnetischer Werkstoff im SpieiR verarbeitet
werden.

4.2 SpleiRlinge

Die SpleiBlange ! ist das MaR zwischen den Enden der dueren Einstecklitzen beiderseits der SpleiBmitte (siehe Bild 1).
Die SpieiBlange ! muB mindestens 1000 X Seilnenndurchmesser (d) betragen. Hierbei sind jedoch behordliche Vor-
schriften (z. B. fiir Seilbahnen und Schieppaufziige) zu beachten, die unter Umstanden groBere Spleilangen vorschreiben.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Spleillende Spleilimitte Spleiflende
©
£ L £ L 4
7 6 6 12 z -
Spleif3lange {

Bild 1. Schematische Darstellung des LangspleiRes

4.3 Zusitzliche Seilldnge
Fiir die Herstellung des LangspleiRes ist fiir jedes Seilende eine zusatzliche Seillange von 0,5 X SpleiBlange erforderlich.
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4.4 Auflosen der Seilenden

Zu Beginn des SpleiRens werden die beiden Seilenden in einem Abstand von 0,5 X Splei8ldnge — vom Ende aus gemessen —
abgebunden. Danach werden die Seilenden aufgel6st und bis zu den Abbindungen zusammengesteckt oder ineinander ge-
legt. Dadurch wird die Mitte des spateren SpleiRes festgelegt. Das Aufldsen der Seilenden kann auf drei verschiedene Arten
geschehen:

— Seil in Einzellitzen aufgelost (siehe Bild 2)
— Seil in paarweise nebeneinanderliegende Litzen aufgeldst (siehe Bild 3)
— Seil in je 3 nebeneinanderliegende Litzen aufgelost (siehe Bild 4)

Bild 2. Seil in Einzellitzen aufgeldst Spleif3mitte

SpleiBmitte

| Spleiimitte

Bild 4. Seil in je 3 nebeneinanderliegende Litzen aufgelost [1]
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