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Sintered metal materials — Werkstoff-Leistungsblatter (WLB) Sint-material Ersatz fur
specifications — part 2: materials for filters DINV 30 910 72/06.86

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir rostfreie Sinterstéhle und Sintermetalle auf Kupferbasis (Bronze), die
fur Filter, Schalldampfer, Flammensperren und ahnliche hochpordse Bauteile angewendet
werden.

2 Bestimmung der Eigenschaftswerte

Die Bestimmung der in der Tabelle angefiihrten mechanischen und physikalischen Eigen-
schaftswerte hat nach den in DIN 30 911 Teil 6 ,Prifung der Filtereigenschaften“ festgeleg-
ten Methoden zu erfolgen.

Die chemische Zusammensetzung ist nach einer Methode, die einer zustandigen Norm
entspricht, zu bestimmen (siehe DIN 30 910 Teil 1, Abschnitt 6.3)

In Zweifelsfallen sind abweichende Methoden zwischen Hersteller und Abnehmer zu ver-
einbaren.

3 Hinweise zur Tabelle

Bedingt durch die besonderen Gegebenheiten der Pulvermetallurgie sind sowohl flir den
Anteil der Legierungselemente als auch fiir die Dichte relativ groBe Bereiche ublich. Die
aus den friheren Einzelblattern Sint-AF 40 und Sint-AF 50 bekannte chemische Zusammen-
setzung wurde unverandert beibehalten. Fiir jeden Werkstoff sind entsprechend der Filter-
feinheit die uUbrigen, fur Filter interessanten, Eigenschaften angefihrt. Auf die Angabe der
Festigkeit, Dehnung und Porositat ist bewuBt verzichtet worden.

Die Tabelle ist in die Hauptabschnitte ,Zuldssige Bereiche® und ,Reprasentative Beispiele”
unterteilt.

Der linke Abschnitt gibt die zuldssigen Dichtebereiche sowie die Bereiche der moglichen
chemischen Zusammensetzung an.

Im rechten Abschnitt wird zu jedem Werkstoff ein reprasentatives Beispiel angefiihrt,
welches die spezifische Durchstrombarkeit « und die Scherfestigkeit r bei verschiedener
Filterfeinheit beschreibt. Diese Richtwerte sind nicht als zugesicherte Eigenschaften im
rechtlichen Sinne aufzufassen.

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DiN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.
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NormenausschuB Pulvermetallurgie (NPu) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 30 910 Teil 2

Tabelle. Sintermetalle fiir Filter

Zulassige Bereiche Repréisentative Beispiele
Kurz- Spez. Scher-
zeichen Dichte Chemische Zusammensetzung Filter- Durch- festig-
Werkstoff (Massenanteil) feinheit strom- K '9
. eit
barkeit
) C | Cr| Ni|Mo| Fe | Sn | Cu |andere a?d) T
Sint-
aglem3| % % | % | % | % | % | % % pwm 10-12 m2| N/mm?2
Rostfreier AF 40- 3 3 075 | 190
Sinterstahl 1) AF 40- 10| 38 16 | 10 | 2 10 2 130
Cr- und Ni-halti AF 40- 20| bis [<0,03| bis | bis | bis [Rest] — - <2 20 6 110
(1.4404-AlS| 31%L) AF 40- 80} 56 19 | 14 | 4 80 45 70
’ AF 40-150 150 140 70
AF 50- 8 8 2 130
AF 50- 20| 5,0 9 20 10 110
Sinterbronze 2) AF 50- 80| bis - - — - — | bis [Rest| <2 80 90 80
AF 50-150| 6,5 11 150 200 40
AF 50-200 200 250 30
1) Herstellung vornehmlich aus spratzigem Pulver. (Werte gelten fiir Sinterung in H )
2) Herstellung vornehmlich aus kugeligen Pulvern durch Schiittsintern in Formen
3) Werte sind ermittelt mit einer MeBanordnung ,DurchfluBmesser vor dem Filter*
Priifverfahren siehe Sint-Priifblatter DIN 30 911 Teil 6 ’
AuBer den angegebenen Werten fiir die Filterfeinheit sind theoretisch alle Werte zwischen 1 und 200 um herstellbar.
Bei Sonderwiinschen ist — auch in bezug auf hier nicht genormte Werkstoffe — der Hersteller direkt anzusprechen.

Zitierte Normen
DIN 30 910 Teil 1 Sintermetalle; Werkstoff-Leistungsblatter (WLB); Hinweise zu den WLB
DIN 30 911 Teil 6  Sintermetalle; Sint-Priifnormen (SPN); Prifung der Filtereigenschaften

Weitere Normen

DIN 30 910 Teil 3  Sintermetalle; Werkstoff-Leistungsblatter (WLB); Sintermetalle fiir Lager und Formteile mit Gleiteigen-
schaften

DIN 30 910 Teil 4 Sintermetalle; Werkstoff-Leistungsblatter (WLB); Sintermetaile fur Formteile

DIN 30 910 Teil 5 Sintermetalle; Werkstoff-Leistungsblatter (WLB); Sintermetalle fiir Formteile mit weichmagnetischen
Eigenschaften

DIN 30 910 Teil 6  Sintermetalle; Werkstoff-Leistungsblatter (WLB); Sinterschmiedestdhle fir Formteile

Friihere Ausgaben
DIN V 30 910 Teil 2: 06.86

Anderungen
Gegeniiber DIN V 30 910 T 2/06.86 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
~ Vornormcharakter aufgehoben

Internationale Patentklassifikation
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B 01 D 39/00

B 22 F 5/00

B 22 F 7/00

C 22 C 9/00

C 22 C 38/00
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