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Sintered metal materials — Werkstoff-Leistungsblatter (WLB) (Sint-material specifica- Ersatz fiir
tions) — part 5: materials for structural parts with soft-magnetic properties DIN V 30 910 T5/06.86

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Sintermetalle auf Eisenbasis mit und ohne Phosphorgehalt, die vorwiegend fiir Formteile mit weich-

magnetischen Eigenschaften angewandt werden. Eine Norm iiber Technische Lieferbedingungen ist in Vorbereitung.

Anmerkung: Die Festlegungen dieser Norm werden z.Z. international diskutiert, siehe Schriftstiick IEC 68(Sec)69,
Dez.1989,bzw.1SO/TC 119/SC 5 N 161,Juni 1990. Es ist beabsichtigt, spater die daraus resultierenden Internationa-
len Normen als DIN |IEC- bzw. DIN 1SO-Norm zu liibernehmen und die vorliegende Norm dann zuriickzuziehen.

2 Bestimmung der Eigenschaftswerte

Die Bestimmung der in den Tabellen 1 und 2 angefiihrten mechanischen und physikalischen Eigenschaftswerte hat nach
den Grundlagen der Sint-Priifnormen zu erfolgen (siehe DIN 30 911 Teil 1,Teil 3 und Teil 4,und DIN 30 910 Teil 1,Abschniit 6).
Die chemische Zusammensetzung ist nach einer Methode, die einer zustandigen Norm entspricht, zu bestimmen (siehe
DIN 30 910 Teil 1, Abschnitt 6.3).

Die weichmagnetischen Eigenschaften sind entsprechend den Angaben in der Sint-Priifnorm DIN 30 911Teil 7 zu ermitteln.

3 Hinweise zu den Tabellen 1 und 2

Bedingt durch die besonderen Gegebenheiten der Pulvermetallurgie sind sowohl fiir den Anteil der Legierungs-
elemente als auch fiir Dichte und Porositit relativ groBe Bereiche {iblich. Die aus den friiheren Einzelbldttern — Ausgabe
Februar 1974 — bekannten und eingefiihrten Bereiche wurden bewuBt unverédndert beibehalten.
Die Tabellen 1 und 2 sind in die Hauptabschnitte ,Zuldssige Bereiche“ und ,Repréasentative Beispiele” unterteilt.
Die Tabelle 1 gibt die zuldssigen Dichte- und Porositats-Bereiche sowie die Bereiche der méglichen chemischen Zusam-
mensetzung an.—Gleichzeitig werden die mit diesem Werkstoff erreichbaren Mindestwerte fiir die Harte und Hochstwerte
fiir die Koerzitivieldstéarke *) angefiihrt, die auch mit geringstmoglicher Dichte und ungiinstigster chemischer Zusammen-
setzung der in Tabelle 1 angefiihrten Bereiche erzielt und an fertigen Bauteilen beim Wareneingang gepriift werden kdnnen.
In Tabelle 2 wird zu jedem Werkstoff ein représentatives Beispiel angefiihrt. Die hier wiedergegebenen Richtwerte bezie-
hen sich auf eine bestimmte Dichte und auf eine bestimmte chemische Zusammensetzung innerhalb des in Tabelle 2
genannten Bereiches und sind nicht als zugesicherte Eigenschaften im rechtiichen Sinne aufzufassen.
Alle in den Tabellen angefiihrten Zahlenwerte gelten fiir den gesinterten, unkalibrierten Zustand.
Die in Tabelle 2 genannten Werte fiir die Koerzitivfeldstarke entstammen statischen Hystereseschleifen (Ringproben) und
sind fiir die Auslegung von Magnetkreisen geeignet.—Die in Tabelle 2 genannte maximale Permeabilitét gilt fiir geschlos-
sene Magnetkreise; in Kreisen mit Luftspalten ist die wirksame Permeabilitdt wesentlich geringer.

Fortsetzung Seite 2

Zitierte Normen
DIN 30 910 Teil 1  Sintermetalle; Werkstoff-Leistungsblatter (WLB); Hinweise zu den WLB
DIN 30 911 Teil 1  Sintermetalle; Sint-Priifnormen (SPN); Priifung der MaBe und Werkstoff-Kennwerte

DIN 30 911 Teil 3 Sintermetalle; Sint-Priifnormen (SPN); Prifung der Sinterdichte, der offenen Porositat und des Trank-
stoffgehaltes

DIN 30 911 Teil 4  Sintermetalle; Sint-Prifnormen (SPN); Priifung der Sinterharte
DIN 30 911 Teil 7  Sintermetalle; Sint-Prifnormen (SPN); Priifung der weichmagnetischen Eigenschaften

Frithere Ausgaben
DIN V 39 910 Teil 5: 06.86

Anderungen
Gegeniiber DIN V 30 910 Teil 5/06.86 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
— Vornormcharakter aufgehoben.

Internationale Patentklassifikation
B 22 F 5/00 B 22 F 7/00 C 22 C 9/00 C 22 C 38/00 G 01 R 33/12 HO1F 1/22
*) Gemessen im Koerzimeter

NormenausschuB Pulvermetallurgie (NPu) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
Deutsche Elektrotechnische Kommission im DIN und VDE (DKE)
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Seite 2 DIN 30910 Teil 5

Sintermetalle fiir Formteile mit weichmagnetischen Eigenschaften*)
Tabelle 1. Zuldssige Bereiche

Werkstoff- Zuldssige Bereiche
Sorte | Kurzzeichen . Koerzi-
Dichte PF)I".O' Chemische Zusammgnsetzung tivfeld- Hirte
(NPu) | (DKE) sitat (Massenanteil) stirke
0 P Co Ni Si P Fe andere H. ") HB | HV5
Sint- | S Fe |g/cm3| % % % % % % % A/m
min. max. max. min. min.
Sinter- |C02 | 135 | 64 17 175 35 —
eisen, (D02 | 120 | 6,8 12 _ _ _ _ Rest <05 170 40 -
weichma- | E02 | 105 7,2 8 ’ 165 50 -
gnetisch - 90 7.3 6 120 - 70
C 38 — 6,4 17 155 55 -
P- {D38 P85 | 68 12 . 150 65 -
hattig| — |P70| 72 | 8 - - — |08bis06| Rest | <05 9 | 85 | —
- P60} 7,3 6 80 - 90
Si- - [Si70] 7,3 5 . B 20 - 150
haltig| — |siso] 73 | 3 - —  [25Dis35 Rest | <05 70 | - | 150
Ni- — |[Ni15] 7,6 6 _ 45 bis 50 _ _ Rest <05 20 - 85
haltigl — |[Ni 5] 80 6 75 bis 81 ! 10 - 85
Co- Co .
haltig | 150 7,7 5 |[48bis52 - — - Rest <05 180 — 170

) Die H.-Werte gelten fiir Sinterformteile im vollstéandig spannungsfrei gegliihten Zustand, gemessen im Koerzimeter
(siehe auch DIN 30911 Teil 7).

Tabelle 2. Reprasentative Beispiele

Repriasentative Beispiele
K\mirz';si::; Poro- Chemische Koer- [ Magnetische Induktion | Max. Zug- | Spez.
Dichte sitat Zusammensetzung | ztivfeld- bei H. [A/m] Permea- Héarte festig-| el. Wi-
(NPu) | (DKE) (Massenanteil) stérke 20 50 5000 | bilitat keit | derstand
I} P |leg.Zus.| Fe [|andere| H.") | Bo2 | Bos Bs |trmaxd| HB |HV5| Rp
Sint- | SFe
g/lem3| % % % % Alm T T T N/mm2{pQcm
co02 | 135 6,6 14 135 - 0,8 1,1 2900 | 40| - 150 17
D02 | 120 7,0 10 _ Rest | <05 120 — 1,0 1,3 3800 | 45| — 200 16
EO02 | 105 73 5 ’ 105 - 1,2 145 [ 4400 | 50| — 240 14
— 90 7.3 4 90 — 1,2 15 - - 80 - 14
C 38 - 6,6 14 p 90 - - 1,25 [ 4600 | 70| — 250 22
D38 | P85 7,0 10 85 - 1,0 1,356 [ 5600 | 85| - 230 22
— |p70| 73 5 | 045 |Rest 1 <05} 41 _ 142 |145| — |05 — | - | 20
- P 60 7,4 4 60 - 1.4 1,55 - — | 100 - 20
— Si70| 74 3 Si 70 — 1,2 1,4 - - 1170 - 45
- Si50| 74 2 3,0 Rest | <0,5 50 — 1,3 1,45 - - | 170 - 45
Ni
- Nii15]| 7,7 4 a7 15 - 1,2 1,40 - - 20 - 45
- |Ni 5] 81 4 | 78 |BRest | <051 5 loe5 065 | — | — | — | 90| — | e0
Co Co
- 150 7.8 3 50 Rest | <0,5 | 150 — 1,6 2,05 - - 1190 - 35

1) Werte aus statischen Hystereseschleifen (Ringproben); maximale Feldstirke 13,5 kA/m. Fir Giberschléagige Auslegung
von Magnetkreisen geeignet (siehe auch DIN 30 911 Teil 7).

2) Reine Werkstoffwerte, giiltig fiir geschlossene Magnetkreise. In Kreisen mit Luftspalten ist die wirksame Permeabilitét
wesentlich niedriger.

*) Alle Zahlenwerte sind fiir den gesinterten, unkalibrierten Zustand giltig. Nach mechanischer Bearbeitung oder nach dem
Kalibrieren ist eine Glilhbehandlung erforderlich (sieche DIN 30 911 Teil 7).— Dichte gemessen am gesamten Formteil.
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