DK 621.762:669-138:620.1 DEUTSCHE NORM Oktober 1990

Sintermetalle D N
Sint-Priifnormen (SPN) 36'57”

- Priifung der MaBe und Werkstoff-Kennwerte Teil 1

Sintered metal materials — Sint-testing procedures — part 1: Testing of dimensions Ersatz fiir
and material properties DINV 30911T1/06.86

1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt fiir Filter aus Sintermetall, Sinterlager und Sinterformteile.

2 Grundsatze
2.1 Die MaBe sowie die Werkstoff-Kennwerte der Teile sollen innerhalb der festgelegten Grenzwerte liegen.

2.2 Die Festlegung der Priifbedingungen fir Teile einer Lieferung soll so erfolgen, wie es fiir ihre Funktion erforderlich
und wirtschaftlich vertretbar ist.

2.3 Die zur Priifung verwendeten Lehren, MeBwerkzeuge und Priifgeriate miissen den DIN-Normen (siehe Tabelle 5)
entsprechen.

2.4 Werden in einer Lieferung fehlerhafte Teile festgestellt, so darf die Lieferung zuriickgewiesen werden, wenn sie
einer statistischen Stichprobenpriifung mit den auf den folgenden Seiten fiir jedes Merkmal festgesetzten annehmbaren
Qualitatslagen (AQL-Wert 1)) nicht geniigt. Die Angabe eines Summen-AQL ist nicht zuldssig, wenn dabei die durch-
schnittlichen Einzel-AQL-Werte unter die in Tabelle 1 angefiihrten Kleinstwerte fallen.

Der Abnehmer mu8 dem Hersteller Gelegenheit geben, sich innerhalb einer angemessenen Frist von der Berechtigung der
Beanstandung zu iiberzeugen.

2.5 Da Abweichungen nicht unbedingt die Funktionsfihigkeit eines Teiles ausschlieBen, soliten Fehler nur dann AnlaB
zur Ablehnung der gelieferten Teile sein, wenn sie eine Verwendung erheblich beeintrédchtigen. Funktionswichtige Kenn-
werte sollten deshalb auf Zeichnungen, Priifplédnen und Spezifikationen besonders gekennzeichnet werden.

3 Statistische Stichproben

3.1 Begriffe 2

3.1.1 Losumfang (N)

Anzahl der Einheiten im Priiflos, d. h. Anzahl der Teile gleicher MaBe und gleicher Giite, die zu einem Zeitpunkt als Ganzes
zu einer Qualitatspriifung vorgestellt werden.

3.1.2 Stichprobe
Eine oder mehrere Einheiten, die aus der Grundgesamtheit entnommen werden.

3.1.3 Stichprobenumfang (r1)
Anzahl der Stichprobeneinheiten, d. h. Anzahl der bei der Stichprobenentnahme aus der Grundgesamtheit gezogenen
Auswabhleinheiten.

3.1.4 Annahmezahl (¢)

In Stichprobenanweisungen zur Attributpriifung festgelegte héichste Anzahl fehlerhafter Einheiten oder festgelegte
hchste Anzahl von Fehlern in den einzelnen Stichproben, bei denen das Priiflos (siehe Abschnitt3.1.1) angenommen
wird.

3.2 Stichprobenpléne (siehe auch DIN 40 080, ISO 2859 bzw.VG 95 082 Teil 3)

Aus dem Losumfang N werden wahllos n Stiick entnommen. Findet man in dieser Stichprobe 0 bis ¢ fehlerhafte, gleich-
artige Merkmale, so wird das Los angenommen. Uberschreitet die Anzahl der fehlerhaften gleichartigen Merkmale die
Annahmezah! ¢, so kann das Los zurilickgewiesen werden.

Aus Griinden der Wirtschaftlichkeit sollen fiir sehr aufwendige Priifungen die kleinsten n-c-Relationen gewahlt werden,
die im Priifplan in Tabelle 1 festgelegt sind. ‘

Jede Art der Vervielfiltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.

3.3 Abweichungen von Abschnitt 3.2 soliten den sonstigen Angaben in den genannten Normen entsprechen; sie
sind aber in jedem Falle zwischen Hersteller und Abnehmer zu vereinbaren.

1) ASQ-Stichprobentabellen zur Attributspriifung ASQ/AWF 1, Beuth Verlag GmbH, 1000 Berlin 30
2) DGQ-Schrift Nr. 11-04, 3. Auflage 1979, Beuth Verlag GmbH, 1000 Berlin 30
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Tabelle 1. Einfach-Stichprobenplan fiir normale Beurteilung — Priifniveau I (Auszug aus DIN 40 080)

Stichprobenplan | - 4p, AQL AQL AQL AQL AQL AQL
N 0,40 0,65 1,0 1,5 25 4,0 6,5
2 bis 8 N N N N Nbzw. | Nbza. | NPz
9bis 15 N N N Sz 8-0 5-0 3-0 2-0
16bis 25 N N davt 13-0 8-0 5-0 3-0 8-1
26 bis 50 1\:’32'5’2_"’6 20-0 13-0 8-0 5-0 13-1 8-1
51 bis 90 32-0 20-0 13-0 8-0 20-1 13-1 13-2
91 bis 150 32-0 20-0 13-0 32-1 20-1 20-2 20-3
161 bis 280 32-0 20-0 50-1 32-1 32-2 32-3 32-5
281 bis 500 32-0 80-1 50-1 50-2 50-3 50-5 50-7
501 bis 1200 126-1 80-1 80-2 80-3 80-5 80-7 80-10
1201 bis 3200 125-1 126-2 126-3 126-5 125-7 125-10 125-14
3201 bis 10000 200-2 200-3 200-5 200-7 200-10 200 - 14 200 - 21
10001 bis 36000 315-3 315-5 315-7 315-10 315-14 315-21 200 - 21
36 001 bis 150000 500-5 500 -7 500-10 500 - 14 500 - 21 315-21 200 - 21
150001 bis 500000 800 -7 800-10 800 - 14 800 - 21 500 - 21 315-21 200-21
> 500000 1250-10 | 1250-14 | 1250 -21 800-21 500 - 21 315-21 200 - 21
Tabelle 2. Priifplan Z8 fiir zerstérende oder sehr teure Prifungen
(Auszug aus VG 95 082 Teil 3)
N ) AQt o 4,0 6.5 10
2 bis 50 2 0 0 0 1
51 bis 500 3 0 0 0 1
501 bis 35000 5 0 0 1 1 —
> 35000 8 0 1 1 1
Tabelle 3. Beisplele: Priifung verschiedener Merkmale nach AQL
Merkmal Lange Planlauf Hérte Festigkeit
Priifung nach Tabelle 1 1 2 2
Priifung nach AQL 1,0 1,5 40 4,0
Losumfang N 10000 10000 10000 10000
Stichproben-Umfang n 200 8 5 5
Annahmezahl c 5 0 0 0
4 Priifung

4.1 Allgemeines
4.1.1 Die Priifung entsprechend Tabelle 1 oder Tabelle 2 ist im Zustand der Anlieferung vorzunehmen. Abweichungen hier-
von sind zu vereinbaren.

4.1.2 Als Toleranzen fiir die MaBe gelten die Angaben auf der Zeichnung bzw.die in den entsprechenden DIN-Normen fest-

gelegten Angaben.
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