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PreBklemmen aus Aluminium-Knetlegierungen DIN
Rohlinge aus Flachovalrohren mit gleichbleibender Wanddicke 3093
Technische Lieferbedingungen Teil 1
Wrought aluminium alloy ferrules; tubing blanks of oval section and constant Ersatz fur Ausgabe 08.76

wall thickness; technical delivery conditions

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir gepreBte Flachovalrohre mit gleichbleibender Wanddicke und den daraus hergestellten PreBklemmen-
Rohlingen Nr 2,5 bis Nr 60 nach Tabelle 1.

Rohlinge nach dieser Norm sind zur Herstellung von PreBverbindungen nach DIN 3093 Teil 2 bestimmt.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Zitierte Normen und andere Unterlagen

DIN 1333 Teil 2 Zahlenangaben; Runden
DIN 1725 Teil 1 Aluminiumlegierungen; Knetiegierungen
DIN 3093 Teil 2 PreBkiemmen aus Aluminium-Knetlegierungen; PreBverbindungen; Sicherheitstechnische Anforderungen

DIN 50 049 Bescheinigungen uber Materialpriifungen

DIN 50 125 Priifung metallischer Werkstoffe; Zugproben

DIN 50 145 Priifung metallischer Werkstoffe; Zugversuch

DIN 50 351 Priifung metallischer Werkstoffe; Hartepriifung nach Brinell

+Analyse der Metalle“ des Chemikerausschusses der Gesellschaft Deutscher Metallhiitten- und Bergleute e.V.; Springer-
Verlag, Berlin — Gottingen — Heidelberg

Friihere Ausgaben
DIN 3093 Teil 1: 08.76

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe August 1976 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) PreBklemmenrohlinge zur Herstellung von zylindrisch-kegeligen PreBverbindungen aufgenommen
b) NenngrdBen bis auf PreBklemmen-Nr 60 erweitert, jedoch NenngréBen 30, 34 und 38 gestrichen
¢) NenngrdBen unterhalb 2.5 gestrichen

d) Norm redaktionell liberarbeitet

Erlduterungen

Die wesentliche Anderung in der vorliegenden Norm gegeniiber der Ausgabe August 1976 ist die Aufnahme von PreBklemmen-
rohlingen mit vorgeformtem kegeligen Ansatz zur Herstellung von zylindrisch-kegeligen PreBverbindungen (Form C). Bei die-
sen PreBklemmen wird das Totseilende im kegeligen Teil der PreBverbindung nicht mehr, wie bisher, mitverpreBt. Dadurch
werden die Gefahr einer Uberpressung des Seiles an dieser Stelle vermieden und eine glinstigere Form des Kegels
erreicht. Zugleich wird durch den kegeligen Ansatz des Klemmenrohlings dessen stabile und horizontale Lage im PreBwerk-
zeug beglinstigt.

Da das Totseilende bei der zylindrisch-kegeligen PreBverbindung nicht mehr vollstandig durchgesteckt wird, muB die PreB-
klemme eine Offnung aufweisen, die die Kontrolle der korrekten Lage des Totseilendes in der PreBklemme ermdglicht.

Jede Art der Vervielféltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.
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Seite 2 DIN 3093 Teil 1
2 Bezeichnung

2.1 PreBklemmen zur Herstellung von zylindrischen und zylindrisch-abgerundeten PreBverbindungen
(Formen A und B) nach DIN 3093 Teil 2
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Bild 1.

Beispiel:
Bezeichnung eines Flachovalrohres (F) zur Herstellung der PreBklemmen Nr 20 fiir eine zylindrische oder zylindrisch-abge-
rundete PreBverbindung:

Rohr DIN 3093 -F 20

Bezeichnung einer PreBklemme Nr 28 fiir eine zylindrische oder zylindrisch-abgerundete PreBverbindung (Rohling vor
dem Verpressen):

PreBklemme DIN 3093 - 28
2.2 PreBklemmen zur Herstellung von zylindrisch-kegeligen PreBverbindungen (Form C) nach DIN 3093 Teil 2

Kegelansatz nach
Wahl des Herstellers
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Die Form des Kegelansatzes ist dem Hersteller Uberlassen. Er ist jedoch so auszufiihren, daB eine stabile, horizontale Lage des
PreBkiemmrohlings im PreBwerkzeug vor und wahrend des PreBvorganges sichergestellt ist. In der Wand des Rohlings ist eine Off-
nung vorzusehen, die an der fertigen PreBverbindung die Lage des Totseilendes (siehe DIN 3093 Teil 2, Ausgabe 1988, Abschnitt
4.3) erkennen laBt.

Beispiel:
Bezeichnung einer PreBklemme Nr 28 fiir eine zylindrisch-kegelige PreBverbindung (K) (Rohling vor dem Verpressen):

PreBklemme DIN 3093 - 28 K

3 MaBe und GrenzabmaBe

Die MaBe und GrenzabmaBe der Tabelle 1 gelten fiir Flachovalrohre (mit Ausnahme des MaBes [) und PreBkiemmrohlinge nach
Abschnitt 2.1 sowie fiir den zylindrischen Teil der Rohlinge nach Abschnitt 2.2.
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