DK 621.887-034.715.018.26: 677.72:620.1 August 1976
PreBklemmen aus Aluminium-Knetlegierungen D_-ﬁ
PreBverbindungen aus Rohlingen

mit gleichbleibender Wanddicke
Herstellung, Giiteanforderungen, Priifung

3093

Teil 3

Ferrules of wrought aluminium alloys; ferrules made of blanks of constant wall thickness; manufacturing, requirements,

testing

Manchons en alliages d’aluminium corroyés; manchons faites par flans de parois & épaisseur constante; manufacture,

exigence de qualité, méthodes d'éssais

Diese Norm enthélt sicherheitstechnische Festilegungen im Rahmen des Gesetzes iiber technische Arbeitsmittel, siehe

Erlduterungen.

MaBe in mm

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir die Herstellung, Giiteanforderungen und
Priifung von PreBverbindungen der in DIN 3093 Teil 2**)
beschriebenen Formen unter Verwendung von Rohlingen
nach DIN 3093 Teil 1*).

2 Vorbereitung des Seiles zum Pressen

Vor Aufbringen einer PreBklemme aus Aluminium-Knet-
legierung an einem Seilende muB das Seilende fiir die
PreBverbindung vorbereitet werden.

2.1 Voraussetzung fiir eine einwandfreie PreBverbindung
ist, daB das Seilende auf einer Lénge, die der Lange der
PreBklemme im ungepreBten Zustand entspricht, nicht be-
schédigt und die Schlaglénge nicht vergréBert ist. Das Seil-
ende darf nicht aufgesprungen sein.

2.2 Bei Vorbereitung des Seilendes durch Ausgliihen fiir
eine PreBverbindung darf die ausgegliihte Seillinge héch-
stens gleich dem Seildurchmesser sein. Ist sie griBer, so
muB sie vor dem Pressen auf 1 X Seildurchmesser gekiirzt
werden.

Das Seilende darf beim Ausgliihvorgang nur rot gegliiht
werden. Es darf dabei nicht verschweiBen. Alle Drahte miis-
sen gleichméBig ausgegliiht werden.

2.3 Wird ein Seilende durch Abbindung (Béndsel) fiir eine
PreBverbindung vorbereitet, darf diese nur aus einer Litze
oder einem Draht aus Aluminium mit einem Litzen- bzw.
Drahtdurchmesser von hdchstens Y20 X Seildurchmesser
bestehen. Ferner darf die Abbindung nicht ldnger als
/2 X Seildurchmesser sein und darf vom Seilende nicht
weiter als 1 X Seildurchmesser entfernt enden.

2.4 Beim Einfilhren des Seilendes in die PreBklemme
darf sich der Seilverband nicht verdndern und sich nicht ver-
schieben. Dabei muB das Seilende soweit iber den Rand
der PreBklemme vorstehen, daB nach dem Verpressen die
in Abschnitt 4.2 festgelegten Bedingungen erfiillt sind.

2.5 Soll mit dem Seilende eine Ose (ohne Kausche) ge-
bildet werden, muB der Abstand der ungepreBten Klemme
bis Innenkante der Ose mindestens das dreifache des
Bolzendurchmessers oder der Hakenbreite, iiber den die
Ose gelegt wird, betragen, mindestens jedoch das fiinf-
zehnfache des Seildurchmessers (siehe Bild 1).
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3 x Bolzendurchmesser
oder
3x Hakenbreite
Bild 1. mindestens jedoch 15 x Seildurchmesser

*) DIN 3093 Teil 1 PreBklemmen aus Aluminium-Knetlegierungen; Rohlinge aus Flachovalrohren mit gleichbleibender

Wanddicke; Technische Lieferbedingungen

**) DIN 3093 Teil 2 PreBklemmen aus Aluminium-Knetlegierungen; PreBverbindungen aus Rohlingen mit gleichbleibender

Wanddicke; Formen, Zuordnung
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FachnormenausschuB Stahldraht und Stahldrahterzeugnisse (FNStahidraht)
im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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2.8 Die ungepreBte Klemme kann durch geringe Verfor-
mung einer der beiden Léngsseiten vor dem PreBvorgang
auf dem Seil fixiert werden. Dabei ist darauf zu achten, daB
bei dieser Verformung, z. B. durch Hammerschlag oder im
Schraubstock, die beiden Seiten nicht eingebeult werden,
weil sonst diese Wand beim nachfolgenden Pressen ein-
knicken kdnnte (siehe Bild 2).

Bild 2.

3 Pressen der Sellkiemme

Die Herstellung der PreBverbindungen darf nur von sach-
kundigen Personen oder unter sachkundiger Aufsicht
durchgefiihrt werden.

Das Pressen der Seilklemmen darf nur auf hydraulischen
Pressen durch Kaltumformung in einem einzigen PreBvor-
gang vorgenommen werden. Die PreBklemmen Nr 1 bis 5
kénnen auch mechanisch verpre8t werden.

3.1 Die PreBwerkzeuge miissen wéhrend des PreBvor-
ganges starr gefiihrt und diirfen nicht gegeneinander ver-
setzt sein.

3.2 Die beiden Werkzeughéiften miissen die PreSklemme
(Rohling) zu einem Zylinder (siehe Bild in DIN 3093 Teil 2,
Ausgabe August 1976, Form A) formen. Das dem aus-
laufenden Seil zugewandte Ende der PreBkiemme kann
durch die Form des PreBwerkzeuges auch abgerundet
(Form B) oder kegelig (Form C) gepreBt werden.

Das PreBwerkzeug muB am Ende des PreBvorganges die
PreBklemme auf ihrer ganzen Lénge voll umfassen.
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Bild 3.

3.3 Vor dem PreBvorgang sind die Anschlagfiichen und
die Bohrung der PreBwerkzeuge zu séiubern; anschlieBend
muB die Bohrung gefettet werden. Stark abgenutzte PreB-
werkzeuge sind zu verwerfen.

3.4 Die Hochachse des Ovals der PreBklemme muB mit
der PreBrichtung iibereinstimmen (siehe Bild 3). Die An-
schiagfldchen der beiden PreBwerkzeuge miissen sich am
Ende des PreBvorganges beriihren.

3.5 Der seitwirts an der PreBklemme entstehende PreB-
grat muB entfernt werden. Dabei darf das Seil nicht verietzt
werden.

4 Priifung

4.1 Die PreBverbindung muB nach dem Pressen auf MaB-
haltigkeit, RiBfreiheit der Klemme und Lage des Totseil-
endes gepriift werden. PreBverbindungen, bei denen das
Seil oder die PreBklemme beschédigt wurden, sind zu ver-
werfen, ebenso diejenigen, die Risse aufweisen und deren
Seilenden falsch liegen.

4.2 Zur Kontrolle der Lage des Seilendes in der PreB-
klemme soll das Seilende bei den PreBverbindungen der
Form C nach dem Pressen mit dem Klemmenrand ab-
schlieBen, bei Form A und B mit dem Klemmenrand ab-
schlieBen oder vorstehen.

5 Kennzeichnung

Jede nach dieser Norm ausgefiihrte PreBverbindungist ent-
sprechend den Ausfilhrungen in Abschnitt ,Kennzeich-
nung” DIN 3093 Teil 2 zu kennzeichnen.

6 Giiteanforderungen

6.1 PreBverbindungen nach der vorliegenden Norm miis-
senim ZerreiBversuch eine Bruchkraft von mindestens 85 %
der Mindestbruchkraft des Seiles erreichen, ohne daB die
PreBklemme beschédigt wird oder das Seil in der Klemme
rutscht.

6.2 Im Schwelizugversuch muB das Seil brechen, ohne
daB die PreBklemme beschédigt wird oder das Seil in der
Klemme rutscht.

6.3 Die Drahtseilldnge zwischen den PreBklemmen soll
bei allen Versuchen mindestens 50 X Seildurchmesser be-
tragen.
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