DK 621.951.7 DEUTSCHE NORMEN Marz 1975

Nietlochreibahlen
mit Morsekegelschaft 311
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Machine bridge reamers with Morse taper

Alésoirs de chaudronnerie, a machine, a queue cone Morse

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm I1SO 2238-1972 siehe Erlduterungen.

MaBe in mm
Die Nietlochreibahlen brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzu-
halten.
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Bezeichnung einer Nietlochreibahle mit Morsekegelschaft von Durchmesser d = 15 mm, aus Schnellarbeitsstahl:

Reibahle 15 DIN 311

d Morsekegel- d Morsekegel-
k11 schaft B k11 schaft B
Durchmesser- D:}\? ZZB Durchmesser- Drl\? the
bereich 1) L 15 l5 bereich ') L 123 I3
iber | bis =~ GroBe liber | bis ~ GroBe
6,4 6 6,7 | 151 75 | 19 21 19 21,2 | 271 | 1565 | 62
74 6,7 7,5 156 80 22 1 23 21,2 | 236 | 281 165 66 3
84 | 75| 85 | 161 85 | 25 25 [ 236|265 | 296 | 180 | 72
- 8,5 9,5 166 90 27 28 26,5 | 30 311 195 78 3
- 9,5 10,6 | 171 95 | 30 1 31 30 31,5 | 326 210 | 84
1 10,6 | 11,8 176 | 100 33 - 315 | 335 | 354 4
13 11,8 [ 13,2 | 199 | 106 | 39 34
— 132 |14 209 115 42 2 37 335 | 37,56 | 364 220 88 4
15 14 15 219 | 126 | 45 40 375 | 425 | 374 | 230 | 92
- 15 16 229 135 48 2 - 425 | 475 | 384 240 96 4
17 16 17 251 _ 51 3 - 475 | 50,8 1 394 | 250 | 100
19 17 19 261 145 58

1) Durch die Durchmesserbereiche sind die BaumaBe fiir Reibahlen mit Zwischendurchmessern festgelegt.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin, gestattet.

Werkstoff:  Nach den Technischen Lieferbedingungen nach DIN 2172 Blatt 1.

Ausfilhrung: Rechtsschneidend. Drallgenutet mit Linksdrall.
Beidseitig zentriert. Zentrierbohrungen R oder B nach DIN 332 Blatt 1, nach Wahl des Herstellers.

Der Schaft darf angeschweiBt sein.
Toleranz der Langen [, und [, und Harte nach den Technischen Lieferbedingungen nach DIN 2172 Blatt 1.

Kennzeichnung: Nach den Technischen Lieferbedingungen nach DIN 2172 Blatt 1
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glichen. Norm redaktionell iiberarbeitet. Siehe auch Erlaute-

Abmessungen und Durchmesserbereiche an I1ISO 2238 ange-
rungen.

Anderung Marz 1975:

FachnormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im Deutschen NormenausschuB (DNA)
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Seite 2 DIN 311

Hinweise auf weitere Normen
DIN 101 Niete; Technische Lieferbedingungen

DIN 228 Blatt1 Werkzeugkegel; Morsekegel und Metrische Kegel; Kegelgeschéfte

DIN 332 Blatt 1 Zentrierbohrungen 60°, Form R, A, Bund C

DIN 2172 Blatt 1 Reibahlen; Technische Lieferbedingungen fiir Reibahlen aus Schnellarbeitsstahl, mit Schaft

Erlduterungen

Die vorliegende Norm stimmt teilweise iiberein mit der von
der International Organization for Standardization (ISO) her-
ausgegebenen Norm ISO 2238-1972:

E: Machine bridge reamers

F: Alésoirs de chaudronnerie, a machine

D: Maschinen-Nietlochreibahlen

Zu beziehen vom Deutschen NormenausschuB, Berlin.

Gegeniiber der Ausgabe Oktober 1954 wurden in die Norm
Durchmesserbereiche aufgenommen, womit gleichzeitig die
BaumaBe fiir Reibahien mit Zwischendurchmessern fest-
gelegt sind. Sowohl Durchmesserbereiche als auch die Bau-
maBe sind an die Internationale Norm ISO 2238 angeglichen.

Fir Nietlochreibahlen bis d = 17 mm ist die Anschnittlange /5
abweichend von ISO 2238 kiirzer, etwa das Dreifache des
Durchmessers d, da groBere Anschnittidangen zu kleine
Spitzendurchmesser und dadurch Bruchgefahr ergeben.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 311:1975-03


http://www.avadocuments.com/doc/din-311-1975-03
http://www.avadocuments.com/doc/din-311-1975-03

