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Einmaulschlussel
Prifdrehmomente nach Reihe C
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Single-head engineers wrenches; test torques series C

Clés a fourche simples; couples d‘essai selon la série C

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen
Norm I1SO 3318 — 1974 siehe Erlauterungen.

Einmaulschliissel nach dieser Norm miissen den Prifdrehmomenten nach Reihe C der Technischen Lieferbedingungen
DIN 899 geniigen.

) MaRe in mm
1 Mitgeltende Normen

DIN 475 Teil 2  Schlisselweiten fiur Schraubenschiiissel
DIN 899 Schraubenschiliissel; Technische Lieferbedingungen fiir handbetatigte Schraubenschliiissel

2 Male, Bezeichnung

Die Einmaulschliissel brauchen der bildlichen Darsteltung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaRle sind einzu-
halten.
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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.
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Bezeichnung eines Einmaulschliissels von Schliisselweite s = 17 mm:
Schliissel DIN 3114 — 17
Schliissel- Schiiissel-
weite 1) a b l weite 1) a b l
§ max. max max, min, § max. max, max. min,
6 4 19 75 70 27 10 63 250 230
7 4 20 85 80 30 11 66 275 250
8 45 22 100 90 32 11 71 290 260
9 45 24 105 95 34 12 76 305 275
10 5 27 110 100 36 13 80 320 290
1 55 .30 120 105 11 17 88 360 330
12 5,5 32 130 120 46 18 96 400 360
13 6,5 34 140 125 50 19 105 435 395
14 6,5 35 150 130 55 20 114 480 435
15 7 37 160 140 60 22 122 520 470
16 7 38 165 150 65 24 132 555 505
17 8 42 165 150 70 25 142 600 545
18 8 44 175 155 75 26 152 640 580
19 9 47 180 160 80 28 162 675 615
21 9 49 195 175 85 30 175 725 660
22 9 52 205 185 90 32 185 775 705
24 10 56 230 210
1) KleinstmaRBe und GroBtmaRe nach DIN 475 Teil 2 Reihe 1. Sie entsprechen zugleich der internationalen
Norm ISO 691 — 1975.
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Seite 2 DIN 3114

3 Werkstoff
4 Ausfiithrung Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 899

5 Kennzeichnung

Weitere Normen

DIN 898 Schraubwerkzeuge; Ubersicht, Begriffe, Benennungen
DIN 902 Einmaulschlissel aus Stahlblech

Erlduterungen

Gegeniiber den in dieser Norm festgelegten Einmaulschlisseln fiir Prifdrehmomente
nach Reihe C sind Maulschliisse! fiir Priifdrehmomente nach Reihe D fiir nur halb so grofe
Priifdrehmomente ausgelegt.

Die MaRe ap, Und bpax Sind mit denen in DIN 3110 abgestimmt. Die MaBe by, ent-
sprechen zugleich der internationalen Norm 1SO 3318 — 1974,
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