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Verstellbare Einmaulschliissel

Adjustable wrenches, open end
Clés a molette

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen Norm
ISO 6787 — 1982 siehe Erlauterungen.

MaBe in mm

1 MaBe, Bezeichnung

Die Einmalschliissel brauchen der bildlichen Darsteliung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.

Form A Maulstellung @ ~ 15°
Form B Maulstellung o ~ 22° 30’

Druck j

Bezeichnung eines verstellbaren Einmaulschlissels mit Maulstellung ¢ ~ 15° Form A von Nennmas 250:

Schiliissel DIN 3117 - A 250

Jede Art der Vervielféltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Tabelle 1. MaBe Tabelle 2. Priifwerte
Mindest- Gesamtlange . . . Prif-
NennmaB verstellbereich l Sp‘lel Schlusselweite drehmoment
- .. " NennmaB j des Sechskant-
(= Mindestiange) fiir . Nm
) Priifbolzens )
N max. min. max. min.
100 13 115 | 100 100 0,25 12 33
150 18 165 | 150 150 0,25 17 85
200 23 215 | 200 200 0,28 22 180
250 28 265 | 250 250 0,28 27 320
300 34 315 | 300 300 0,30 32 515
375 43 390 | 375 375 0,30 141 920
450 53 465 | 450 450 0,36 50 1370
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2 Werkstoff

Stahl; Sorte nach Wahl des Herstellers. Es diirfen jedoch nur solche legierten und unlegierten Stéhle verwendet werden, die auf
Grund ihrer chemischen Zusammensetzung und der Warmebehandlung (Harten und Anlassen) die geforderte Hérte erreichen
und den Bedingungen der Drehmomentpriifung entsprechen.

3 Ausfiihrung

Geschmiedet. Ganz gehartet auf mindestens 40 HRC.

Die Einmaulschlissel miissen grat-, zunder- und riBfrei sein. Der Warmebehandlung muB eine Oberflichenbehandlung folgen, z. B.
durch Strahlen, Trommeln, Beizen, Schleifen.

Geschwarzt, falls vom Besteller nicht ein anderes Verfahren fiir den Korrosionsschutz vorgeschrieben wird.
Seitenflachen geschliffen.

4 Spiel der beweglichen Backe

Das Spiel j der beweglichen Backe wird nach leichtem seitlichen Andriicken nach der bildlichen Darstellung gemessen. Das Spiel
darf die in Tabelle 2 angegebenen Werte j nicht iiberschreiten, egal auf welcher Seite gemessen wird. Die bewegliche Backe muB
Uiber den gesamten Verstellbereich frei zu bewegen sein, ohne sich zu verklemmen.

5 Drehmomentpriifung

Bei einer stichprobenweise durchzufilhrenden Drehmomentpriifung iiber einen Sechskant-Priifbolzen diirfen die verstellbaren
Einmaulschliissel einschlieBlich Rolle nach Beanspruchung mit den Prifdrehmomenten nach Tabelle 2 keine bleibende Ver-
formung oder sonstige Beschadigungen, z. B. Risse, Briiche aufweisen, die die Verwendbarkeit beeintrachtigen.

Die Kraft soll bis zum Hochstwert stetig steigend, nicht schwingend oder schlagartig, aufgebracht werden. Der Priifbolzen mu8
Sechskantquerschnitt haben und eine Harte von mindestens 55 HRC besitzen. Die Kraft wird am Schaftende im rechten Winkel
zur Langsachse des Schliissels aufgenommen, wobei der Sechskant-Priifbolzen auf dem Grund der Mauléffnung aufliegen und
die Drehrichtung mit der beim praktischen Gebrauch des Schliissels iiblichen Drehrichtung iibereinstimmen muB (bewegliche
Backe nach unten).

6 Kennzeichnung

Die verstellbaren Einmaulschliissel sind mit dem NennmaB und dem Namen oder Zeichen des Herstellers dauerhaft zu kenn-
zeichnen. Die DIN-Nummer muB, sofern sie nicht auf dem Schraubenschliissel angebracht ist, zumindest auf der handelsiiblich
kleinsten Verpackung angegeben werden.

Sind zusétzlich in der Kennzeichnung Legierungsbestandteile des Stahles angegeben, so miissen diese Legierungsmittel zum
Erzielen bestimmter Eigenschaften gewollt zugesetzt sein und nachgewiesen werden kénnen.

Friihere Ausgaben
DIN 3117: 01.68, 08.78

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe August 1978 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Ubereinstimmend mit ISO 6787 — 1982 wurden die NennmaBe der Mindestlange zugeordnet (friiher dem Verstelibereich), die
Mindestpriifdrehmomente erhoht und ein Mindestwert fiir die Harte des Priifbolzens angegeben.

b) Fiir das Spiel der beweglichen Backe wurden Anforderungen entsprechend ISO 6787 — 1982 aufgenommen.
c) Die Norm wurde redaktionell Giberarbeitet.

Erlauterungen

Die Drehmomentpriifung der verstellbaren Einmaulschliissel wird zweckméBig bei einer Schliisselstellung vorgenommen, bei der
die groBtmaogliche Schliisselweite noch nicht ganz ausgenutzt ist bzw. bei der die bewegliche Backe nicht iber den Schiiissel-
korper hinausragt. Deshalb ist fiir jeden Schliissel eine bestimmte Schliisselweite des Priifbolzens angegeben, die kieiner ist als
die jeweils groBtmaogliche Schlisselweite.

Die vorliegende Norm stimmt in den MaBen, der Drehmomentpriifung, den Hartewerten und den Anforderungen an das Spiel der
beweglichen Backe iiberein mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Norm
1ISO 6787 —1982.

Dariiberhinaus enthélt die vorliegende Norm Angaben iiber die Bezeichnung, die Maulstellung, die maximale Gesamtlénge, den
Werkstoff, die Ausfiihrung und die Kennzeichnung.
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