DEUTSCHE NORM Januar 2004

DIN 3126

=
Z

ICS 25.140.01 Ersatz fur
DIN 3126:1993-12 und
DIN 7432:1988-05

Mitnahme-Verbindungen fiir Schraubendrehereinsatze und
Verbindungsteile —
MaRe

Drive ends for screwdriver bits and connecting parts —
Dimensions

Raccords d’entrainement pour embouts de tournevis et pieces de raccordement —
Dimensions

Gesamtumfang 11 Seiten

Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN

——-Documentsl

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 3126:2004-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-3126-2004-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-3126-2004-01

DIN 3126:2004-01

Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), Arbeitsausschuss G 1
~>chraubwerkzeuge* erarbeitet.

Zusammenhang mit den von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen
Internationalen Normen:

Die Mitnahme-Verbindungen dieser Norm entsprechen in den Formen A bis H mit Ausnahme von Nut und
Sprengring in Form D der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen
Norm:

ISO 1173:2001, Assembly tools for screws and nuts — Drive ends for hand- and machine-operated
screwdriver bits and connecting parts — Dimensions, torque testing

und:
Die Mitnahme-Verbindungen in den Formen | und K entsprechen der Norm:
ISO 2352:2000, Assembly tools for screws and nuts — Spiral ratchet screwdriver ends — Dimensions

Um die Beziehung zwischen den zusammengehdrigen Maflen der AulBen- und Innensechskante bzw. der
AuRen- und Innenflachkante deutlicher hervorzuheben, ist die Norm redaktionell so gestaltet, dass die
MaRbuchstaben fir die Aufnahmen nur mit ungeraden Indizes (1, 3, 5 ...) und die fur die Schafte mit geraden
Indizes (2, 4, 6 ...) versehen sind.

Um die Eckenmalde der Sechskant-Verbindungen gleichmaRig untereinander abzustimmen, wurden sie nach
folgenden Gleichungen errechnet

€imax = 1113 S1max
€imin — 1113 S1min

€min = 1 11 3 §2 min

Anderungen
Gegeniiber DIN 3126:1993-12 und DIN 7432:1988-05 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Drillschraubendreher-Enden wurden aus ISO 2352:2000 ibernommen;

b) die Norm wurde redaktionell Uberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN 3126: 1967-03, 1971-03, 1976-04, 1986-12, 1993-12
DIN 7432: 1969-05, 1976-04, 1998-05
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fur Mitnahme-Verbindungen fiir hand- und maschinenbetatigte Schraubendrehereinsatze
sowie fur die Antriebsspindeln von Maschinenschraubern. Sie soll die Austauschbarkeit der Werkzeug-
Einsatze und Werkzeugtrager sicherstellen.

Angegeben sind nur die Unterscheidungsmerkmale der einzelnen Verbindungen. Konstruktive Einzelheiten,
z. B. Uber die Halterung, bleiben dem Anwender der Norm Uberlassen.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschliellich
Anderungen).

DIN EN 10270-1, Stahldraht fiir Federn — Teil 1: Patentiert-gezogener unlegierter Federstahldraht; Deutsche
Fassung EN 10270-1:2001.
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3 MaRe, Bezeichnung
Nicht angegebenen Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéhlen.

Malfe in Millimeter
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Bild 1 — Schaft Form A

Bezeichnung eines Schaftes Form A von Nenngrofe 3:

Schaft DIN 3126 — A 3

Bezeichnung einer Aufnahme Form B von Nenngréi3e 3:

Aufnahme DIN 3126 — B 3

Tabelle 1 — Schaft Form A

Haltesystem nach Wahl des Herstellers

Bild 2 — Aufnahme Form B

Malfe in Millimeter

Form Ne"nn- S1 d1 d3 €1 11 13 15 r
grole 0 10,4
max. min. h9 h12 max. min. min. -02 0 min.
A 3 2,96 3,6 3 3,39 3,34 19,5 11,9 7,4 1
55 5,50 5,45 6,7 5,7 6,21 6,16 24 16 10,9 1,25
Tabelle 2 — Aufnahme Form B
MalRe in Millimeter
Form Ne..nrsn' 52 d> ez I la ls
grole +0,2 0
max. min. D10 min. +0,1 0 -04
B 3 3,06 3,02 3,6 3,41 16,5 11,9 7,2
55 5,58 5,53 6,7 6,25 21 16 10,7
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