DEUTSCHE NORM Mai 1995

Schraubendrehereinséatze DIN
fur Schrauben mit Schlitz N
Teil 1: MaBe 3127-1
ICS 25.140.30 Ersatz fur Ausgabe 1987-03

Deskriptoren: Schraubendrehereinsatz, Schraube, Schlitzschraube, Abmessung

Screwdriver bits for slotted head screws — Part 1: Dimensions
Embouts tournevis pour vis a fente — Partie 1: Dimensions

Vorwort
Diese Norm wurde vom NormenausschuB3 Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), Arbeits-
ausschuB G 1.3 “Maschinenbetétigte Schraubwerkzeuge” erarbeitet.

Die Normung der Schraubendrehereinsétze soll u. a. eine rationeile Lagerhaltung ermdgli-
chen sowie eine Auswechselbarkeit von Schraubendrehereinsétzen und Verbindungs-
teilen sicherstellen.

Die Mitnahme der Schraubendrehereinsitze erfolgt durch Sechskant-Verbindung oder
eine Flachkant-Verbindung, deren AnschluBmaBe in DIN 3126 genormt sind. Die AuBen-
sechskante entsprechen der Internationalen Norm ISO 1173 : 1988.

Die Zuordnung der AuBensechskante zu den SchneidengréBen entspricht der
Internationalen Norm ISO 2351 : 1986. Die SchneidengroBen nach DIN 5264 und die Prii-
fung nach DIN 5263 entsprechen den Internationalen Normen ISO 2380-1:1989 und
I1SO 2380-2 : 1992 (1ISO-Normen sind in englischer und franzésischer Fassung beziehbar
durch: Beuth Verlag GmbH (Auslandsnormenverkauf), 10772 Berlin).

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Marz 1987 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
— Die GrenzabmaBe von [; wurden bei allen GréBen einheitlich in + 1 mm geéndert
— Die Norm wurde redaktionell (iberarbeitet.

Frithere Ausgaben
DIN 3127-1: 1969-02, 1976-04, 1987-03

Fortsetzung Seite 2 und 3
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir hand- und maschinenbetétigte Schraubendrehereinsatze flir Schrauben mit Schiitz.

Alle Schraubendrehereinsétze kénnen in Maschinenschrauben verwendet werden, wobei Schraubendrehereinsatze mit
AuBensechskant Form C nicht direkt, sondern (iber ein Verbindungsteil im Maschinenschrauber aufgenommen werden.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese normati-
ven Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufgeflihrt. Bei
datierten Verweisungen gehéren spéatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Norm,
falis sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der
in Bezug genommenen Publikation.

DIN 3126

Mitnahme-Verbindungen fiir Schraubendrehereinsétze und Verbindungsteile — MaBe
DIN 5263

Schraubendreher flr Schrauben mit Schlitz — Technische Lieferbedingungen
DIN 5264

Schraubendreher fir Schrauben mit Schlitz — Schraubendreherschneiden

3 MafBe, Bezeichnung

Die Schraubendrehereinsétze brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind
einzuhalten.

Schneiden: Form B bzw. C nach DIN 5264
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a) AuBensechskant Form A nach DIN 3126 a) AuBensechskant Form C nach DIN 3126
Bild 1: Schraubendrehereinsatz mit Bild 2: Schraubendrehereinsatz
AuBensechskant Form A mit AuBensechskant Form C
MaBe wie Bild 1
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a) AuBensechskant Form E nach DIN 3126 a) AuBenflachkant Form G nach DIN 3126
Bild 3: Schraubendrehereinsatz Bild 4: Schraubendrehereinsatz
mit AuBensechskant Form E mit AuBenflachkant Form G

Bezeichnung eines Schraubendrehereinsatzes von SchneidengréBe a x b=12 x 8 der FormC (C1,2 x 8) und
AuBensechskant C 8 (C 8):

Einsatz DIN 3127 —C 12 x 8 —C8

Y} Der Klingendurchmesser d entspricht der Schneidenbreite b
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