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Qualitatssicherung von Gleitlagern DIN
Priifung der Form- und Lageabweichungen und Oberflachenrauheit 31 70
an Wellen, Bunden und Spurscheiben Teil 8

Plain bearings; Quality assurance of plain bearings; testing of tolerances on form Ersatz fur Ausgabe 06.82
and position and surface roughness on shafts, flanges and thrust collars

Paliers lisses; Assurance de la qualité des paliers lisses; essai des tolérances de
forme et de position et de la rugosité de la surface des sarbres, collerettes et
plaques de butée

1 Anwendungsbereich und Zweck
Diese Norm gilt fiir das Prifen spezifischer Form- und Lagetoleranzen sowie der Oberflachen-
rauheit an Wellen, Bunden und Spurscheiben nach DIN 31 699.

Zur Sicherung der Funktion der Gleitlagerungen ist die Einhaltung der vorgegebenen Tole-
ranzen von ausschiaggebender Bedeutung. Dazu sind reproduzierbare MeBmethoden eine
wichtige Voraussetzung.

2 Kurzzeichen

4 Rundheitstoleranz
t, Geradheitstoleranz
t3 Parallelitatstoleranz
4 Planlauftoleranz

ts Ebenheitstoleranz
ts Rundlauftoleranz
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3 Qualitatsmerkmale

Das MeBprinzip und die Priifmittel sind so auszuwahlen, daB die MeBunsicherheit mdglichst
unter 10% der entsprechenden Toleranz bleibt.

Nachfolgend sind die wesentlichen Qualitdtsmerkmale aufgefiihrt:

Jede Art der Vervielfditigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Gleitlager (NGL) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 31670 Teil 8

Qualitats-
merkmal

Definition/Bild

Prifmethode/
MeBprinzip

Priifmittel

3.1 Zylinderform

Anmerkung: Aus meBtechnischen Griinden und wirtschaftlichen Erwagungen wird die Zylinder-
form in Rundheit, Geradheit und Parallelitat aufgeteilt.

3.1.1 Rundheit
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@— Ist-Form

Bild 1. Bild 2.

Der Ist-Umfang jedes achssenkrechten Quer-
schnitts muB zwischen zwei konzentrischen
Kreisen vom Abstand ¢, liegen.

Methode 1:

Abfahren des Umfangs in
mehreren Querschnitten auf
RundheitsmeBmaschine und
Aufzeichnen und Auswerten
der Profildiagramme

Methode 2 *):

Messen der Rundlaufabwei-
chung mit Feinzeiger durch
Drehen des Werkstiicks z. B.
auf einem Spitzenbock oder
auf der Bearbeitungsma-
schine

Anmerkung: Wird bei der
Rundlaufmessung eine
Abweichung > ¢; fest-
gestellt, so ist die Rund-
heit direkt zu messen.

RundheitsmeBgerat
(FormfehlermeBma-
schine)

Rundlaufpriifein-
richtung mit Fein-
zeiger nach DIN 879
Teil 1

3.1.2 Geradheit
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2

Alle Ist-Mantellinien miissen innerhalb von
zwei paralielen Linien mit dem Abstand £,
liegen.

Methode 1:

Abfahren mehrerer Mantel-
linien verteilt Gber den Um-
fang und Aufzeichnen und
Auswerten der Geradheits-
schriebe.

Methode 2 *):

Abfahren mehrerer Mantel-
linien mittels achsparallel-
gefuhrter MeBuhr oder Fein-
zeiger.

GeradheitsmeBgerat
(FormfehlermeBma-
schine)

GeradheitsmeBgerat
mit MeBuhr nach
DIN 878 oder Fein-
zeiger nach DIN 879
Teil 1

3.1.3 Parallelitat
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Bild 5.

In jedem Abschnitt muB die eine Mantel-
linie zwischen zwei parallelen Geraden vom
Abstand f3 liegen. Diese Toleranzgeraden
sind parallel zur gegeniiberliegenden Mantei-
linie, die als Bezugsgerade gilt.

Methode 1:

Abfahren mehrerer gegen-
Uberliegender Mantellinien-
paare und Aufzeichnen und
Auswerten der entsprechen-
den Mantellinienschriebe.

Methode 2 *):

Eine Mantellinie als Basis
ausrichten und die gegen-
tiberliegende mit MeBuhr
oder Feinzeiger abfahren.

GeradheitsmeBgerat
(FormfehlermeBma-
schine)

GeradheitsmeBein-
richtung mit MeBuhr
nach DIN 878 oder
Feinzeiger nach
DIN 879 Teil 1

*) Diese Methode ist dann anzuwenden, wenn Methode 1 aufgrund der Welle (z. B. Abmessungen, Gewicht) nicht angewendet
werden kann. Es ist zu beachten, daB durch Einfliisse von auBen, wie Schwingungen usw., die MeBunsicherheit groBer wird.
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