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Atemschutzgerate D ' N
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Gewinde-Lehrdorne Teil 3
Respiratory protective devices; Standard thread; External gauges for internal Mit DIN 3183 T2/06.88
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Bezeichnung eines Gewinde-GutmeBzapfens C fir Rundge- Bezeichnung eines Gewinde-AusschuB-MeBzapfens D fiir
winde 80 X Va: Rundgewinde 80 X 4:
GutmeBzapfen DIN 3182 — C Rd 80 X AusschuB-MeBzapfen DIN 3182 — D Rd 80 X 3
. Gewinde-AusschuB-
Fiir Gewinde-GutmeBzapfen MeBzapfen
Rundgewinde
nach Hersteli- | Zuldssige Herstell- Herstell-
DIN 3182 toleranz |Abnutzung toleranz 2 toleranz
Teil 1 4 2 fiir fiir h fiir T ho] ) fiir k
Mindestmas | Mindestmas |dy und da [dy und d; h) ds
Rd 80X A 80,50 7570 +0,020 - 0,060 76,20 + 0,007
8467 | =xo010 |2467| 25 18
Rd 110 X 5 110,50 105,70 +0,022 - 0070 106,20 +0,008
1) Die Herstelltoleranz fiir A gilt fiir eine beliebige Anzahl innerhalb der L.ehrdornlénge !, liegende Géange.
2) dy = HochstmaB des Gewinde-Kerndurchmessers nach DIN 3182 Teil 1.

2 Werkstoff
MeBzapfen: Lehrenstahl

3 Ausfiithrung
MesBflichen gehartet
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Seite 2 DIN 3182 Teil 3

4 Beschriftung und Kennzeichnung
Gewinde-GutmeBzapfen z.B.: Rd 80 X 4 Gut
Gewinde-AusschuB-MeBzapfen z.B.: Rd 80 X ¥4 Aussch.

Der AusschuB-MeBzapfen muB eine rote Farbkennzeichnung erhaiten sowie den Namen des Herstellers oder ein Hersteller-
zeichen.

Zitierte Normen
DIN 2240 Teil 1 Lehrengriffe fiir Lehrenkdrper mit Kegelzapfen 1:50; bis 40 mm Nenndurchmesser
DIN 3182 Teil 1  Atemschutzgerate; Rundgewinde; Theoretisches Profil

Frilhere Ausgaben
DIN 3182: 10.32, 09.37
DIN 3182 Teil 3: 09.57

Anderungen

Gegenliber der Ausgabe September 1957 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Gewinde Rd 40 X ' in DIN 3183 Teil 2 aufgenommen.

b) Reihenfolge der Angaben in der Normbezeichnung nach DIN 820 Teil 27 geéndert.
c) Redaktionell iberarbeitet.

Internationale Patentklassifikation

A 62 B 9/00
F 16 B 33/02
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