DK 621.646 : 621.643.411.4 : 621.753.1 April 1982
DIN
3202

Teil 2

Baulangen von Armaturen
EinschweiBarmaturen

Face-to-face dimensions of weld-on valves Ersatz fir Ausgabe 07.73
Dimensions face-a-face des appareils de robinetterie & souder

Malle in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Bauldngen und deren zuldssige Abweichungen als Grundnorm
fiir MaBnormen von Einschweiarmaturen. Die Norm definiert die Baulange und
legt Reihen fest, aus denen in den einzelnen MalRnormen die Baulangen ausgewahlt
werden mussen.

Bei der Normung der einzelnen Armaturenbauarten dirfen Bauldangen innerhalb
einer Bauartnorm nur aus einer Reihe entnommen werden.

2 Baulangen
Die Baulange ist die in den nachstehenden Bildern eingetragene Lange /der Armatur.

Durchgangsarmatur Eckarmatur
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3 Bezeichnung
Bezeichnung einer Baulange der Reihe S 5:

Baulange DIN 3202 — S5
AnschluBmaRe fiir Schweilenden siehe DIN 3239 Teil 1

Fortsetzung Seite 2 und 3

Normenausschuf® Armaturen (NAA) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. VDocument‘
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Seite 2 DIN 3202 Teil 2

4 Bauldngenreihen

4.1 Durchgangsarmaturen

Tabelle 1.
Nennweite Bauldnge !
Reihe
DN S$2 S3 S5 S7 S8 S9 S10 S12 S$13 S$14
10 130 150 65 130 — — 270 - 70 270
15 130 150 65 130 — — 270 165 75 270
20 130 150 75 150 - - 270 190 90 270
25 130 160 85 160 — — 270 216 100 270
32 160 180 100 180 — — 270 229 110 270
40 180 210 140 200 240 240 270 241 125 270
50 210 250 150 230 250 250 300 292 150 300
65 290 340 170 290 270 290 360 330 190 360
80 310 380 180 310 280 310 390 356 220 390
100 350 430 190 350 300 350 450 432 270 450
125 400 500 200 400 325 400 525 508 330 525
150 480 550 210 480 350 450 600 559 430 600
(175) - — 220 — 375 — - - — -
200 600 650 430 600 400 550 750 660 460 600
250 730 775 450 730 450 650 900 787 — 730
300 850 900 470 850 500 750 1050 838 — 850
350 - 1025 490 980 550 850 1200 889 - 980
400 - 1150 510 1100 600 950 1350 991 - 1100
(450) — - - — — — - 1092 — -
500 - 1400 550 1250 700 1150 1650 1194 — 1250
600 - - 590 1450 800 1350 - 1397 — —
700 - - 630 1650 900 1550 — 1549 — -
800 - - 670 1850 1000 1750 - 1651 - —
900 - - 710 2050 1100 1950 — - - -
1000 - — 750 2250 1200 2150 — - - -
1200 - - 830 - 1400 - - - — —
Ein — in den Tabellenfachern bedeutet, dall eine Armatur in der entsprechenden Reihe fiir die Nennweite z. Z.
nicht genormt ist, bzw. z. Z. nicht hergestellt wird und deshalb die Festlegung einer Baulange nicht sinnvoll ist.
Eingeklammerte Nennweiten nur fiir Schiffbau

Zulassige Abweichungen: + 0,5 %, mindestens + 3 mm

4.2 Eckarmaturen

Tabelle 2.
Nennweite Baulange !
Reihe
DN S 31
10 5
15 .
20 o
25 90
32 105
40 105
50 115
65 e
80 155
100 175
225 200
150 oo
200 275
250 2o
300 375 Documents
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