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DIN

Teil 4

Baulangen von Armaturen
Armaturen mit Innengewinde-AnschiuB

Face-to-face dimensions of valves with screwed sockets Ersatz fiir Ausgabe 04.78
Dimensions face-a-face des appareils robinetterie en manchons filetés

MaRe in mm
1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Baulangen und deren zuldssigen Abweichungen als Grundnorm fiir MaR3-
normen von Armaturen mit Innengewinde-AnschluB. Die Norm definiert die Baulange und legt
Reihen fest, aus denen in den einzelnen Bauartnormen die Bauldngen ausgewahlt werden
missen.

Bei der Normung der einzelnen Armaturenbauarten diirfen Bauldngen innerhalb einer Bauart-
norm nur aus einer Reihe enthommen werden.

2 Bauldngen
Die Bauldnge ist die in den nachstehenden Bildern eingetragene Lange ! der Armatur.

Durchgangsarmatur Eckarmatur

3 Bezeichnung
Bezeichnung einer Baulange der Reihe M 4:

Bauldange DIN 3202 — M 4

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuR Armaturen (NAA) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
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4 Bauldngenreihen
4.1 Durchgangsarmaturen

Tabelle 1.
Nennweite Zugehériges Baulénge /
Innengewinde Reihe
DN 1) 2) M2 M3 M4 | M6 | M6 | M8 | M9 ([M1IO|M11|{M14 | M15
4 R1/s Gl/s - 50 70 50 80 - - - - - -
6 Rt/a G1/a - 50 70 50 80 - - — - — —
8 R3/8 G3/s - 55 70 55 80 - - - - - —
10 R3/s G3/8 70 60 75 55 | 100 65 85 | 130 | 150 48 45
15 R1/2 G1/2 85 75 85 65 | 130 65 | 100 | 130 | 150 55 51
20 R3/a G3/a 100 80 95 75 | 130 75 | 120 | 130 | 150 60 56
25 R1 G1 115 90 | 105 90 | 160 90 | 135 | 130 | 160 68 64
32 R1%4 | G11/a | 130 | 110 | 120 95 | 160 | 110 | 160 | 160 | 180 76 72
40 R11/2 | G1'/2 | 150 | 120 | 130 | 100 | 168 | 120 | 185 { 180 | 210 80 76
50 R 2 G2 180 | 140 | 150 | 112 | 185 | 150 | 220 | 210 | 250 93 88
65 R21/2 | G21/2 — 185 | 185 | 132 | 220 | 190 - - - 110 | 100
80 R3 G3 - 205 | 205 | 160 - 220 — - - 120 | 112
100 R4 G4 — 240 | 240 | 180 - - — - — 160 | 130
1) Nach DIN 2999 Teil 1
2) Nach DIN 1SO 228 Teil 1
4.2 Eckarmaturen
Tabelle 2.
Nennweite Zugehdriges Baulange [
Innengewinde Reihe
DN 1) 2) M 32 M 33 M 36
6 R1/4 G1/a - - 40
8 R3/s G3/s - - 40
10 R3/s8 G3/s - 35 50
15 R1/2 G1/2 - 40 50
20 R3/a G3/a 55 50 -
25 R1 G1 65 60 -
32 R11/a | G11/a 80 70 -
40 R11v/2 | G112 - 75 -
50 R2 G2 - 85 -
65 R22 | G21/2 — — -
80 R3 G3 - - -
1) Nach DIN 2999 Teil 1
2) Nach DIN I1SO 228 Teil 1
Ein — in den Tabellenfiachern bedeutet, da® eine Armatur in der
entsprechenden Reihe fiir die Nennweite z. Z. nicht genormt ist
bzw. nicht hergestellt wird und deshalb die Festlegung einer Bau-
lange nicht sinnvoll ist.

Zulassige Abweichungen:

+ 2 mm fiir Armaturen mit im Gewinde dichtenden Anschliissen; fiir Armaturen mit stirnseitig dichtenden An-
schliissen sind die zulassigen Abweichungen zu vereinbaren.
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