DK 621.822.5 : 62-723.8 DEUTSCHE NORM Dezember 1983

Gleitlager DIN
Lose Schmierringe fiir allgemeine Anwendung 322
Plain bearings; Loose lubrication rings for general purposes Ersatz fir Ausgabe 11.70

Paliers lisses; Bagues mobiles de lubrification a usage général

. MaRe in mm
1 Anwendungsbereich und Zweck

Schmierringe nach dieser Norm laufen lose auf der sich drehenden Welle mit. Sie dienen der Olférderung und werden
in Gleitlagern allgemeiner Art bis zu groRen Abmessungen eingesetzt.

Anmerkung: Auf der Welle befestigte feste Schmierringe sind nicht Gegenstand dieser Norm.

2 MalRe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéhlen.

Form G geteilt
Form U ungeteilt

S,
Bezeichnung eines ungeteilten Schmierrings (U) von
+1 dy =180 mm Innendurchmesser aus Kupfer-Zink-
Legierung (CuZn):
Schmierring DIN 322 — U 180 — CuZn
MaRe nach Tabelle auf Seite 2
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3 Werkstoff
CuZn = Kupfer-Zink-Legierung (Messing)
St = Stahl

Sorte nach Wahl des Herstellers

4 Ausfiihrung
Innen- und AuBenkanten gebrochen. Die Form des Kantenbruchs bleibt dem Hersteller (iberlassen.

Art der Schmierring-Teilung (Gelenk und VerschluB) nach Wahl des Herstellers. Die Teilung muR so gestaltet sein, dal
wahrend des Betriebes ein Offnen nicht eintreten kann.

Oberflachenrauheit nach DIN 4768 Teil 1 fiir
Innenfliched,: R, =08 um; R, = 6,3 ym Zur Festlegung der Oberflachenrauheit ist nach Vereinbarung ent-
Ubrige Flachen: R, =4 um; R, =25 um weder R, oder R, heranzuziehen.

5 Anwendung

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

vom EinfluR auf den Ringschlupf
und von der Olférdermenge ab-
hangig.
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t o | Der Olstand und somit die Ein-
i ' tauchtiefe des Schmierrings ist von
- it }____3_ der jeweiligen Lagerkonstruktion,
!
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Die Eintauchtiefe sollte etwa 0,1
bis 0,4 < d, betragen.

—
Eintauchtiefe

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuR Gleitiager (NGL) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 322

Schmierring Lager-Schlitz Empfohlen fiir
Gewicht Wellendurchmesser
d4 b, $ (8,5 kg/dm3) b, h d,
kg/1 Stiick

zul. Abw. zul. Abw. zul. Abw. ~ iT 14 min tber bis
45 6 2 0,015 8 2 20 23
50 8 3 0,034 10 2 23 28
55 8 3 0,037 10 2 28 30
60 +o8 |- 8 B 8 3 0,040 10 2 30 34
65 ' 10 2 3 0,054 12 3 34 36
70 10 3 0,058 12 3 36 40
75 10 3 0,062 12 3 40 44
80 10 3 0,066 12 3 44 48
90 12 4 0,120 15 3 48 55
100 12 4 0,133 15 3 55 60
110 +09 12 4 0,146 15 3 60 68
120 12 4 ton 0,159 15 3 68 75
130 12 4 ) 0,172 15 3 75 80
140 15 5 0,290 18 4 80 85
150 15 5 0,310 18 4 85 90
160 1 15 0 5 0,330 18 4 90 100
170 - 15 T 03 5 0,350 18 4 100 105
180 15 5 0,370 18 4 105 110
200 15 5 0,410 18 4 110 120
210 18 6 0,622 22 4 120 130
235 18 6 0,694 22 4 130 140
250 1.2 18 6 0,738 22 4 140 160
265 18 6 0,781 22 4 160 170
280 18 6 0,824 22 4 170 180
300 20 8 1,32 24 6 180 190
315 20 8 1,38 24 6 190 200
335 £14 20 8 1,47 24 6 200 210
355 20 8 1,65 24 6 210 225
375 20 8 1,64 24 6 225 235
400 20 8 1,74 24 6 235 250
425 20 8 1,85 24 6 250 265
450 £16 20 8 1,96 24 6 265 280
475 20 8 2,06 24 6 280 300
500 20 8 2,17 24 6 300 315
530 22 0 10 +02 3,17 26 8 315 3356
560 18 22 T 04 10 o 3,36 26 8 335 375
600 22 10 3,58 26 8 375 400
630 25 12 513 29 8 400 450
670 25 | 12 5,45 29 8 450 475
710 +92 25 12 5,77 29 8 475 500
730 25 12 5,93 29 8 500 530
760 25 12 6,17 29 8 530 560
800 30 15 9,77 35 10 560 600
825 +23 30 15 10,1 35 10 600 630
875 30 15 10,7 35 10 630 670
925 30 15 11,3 35 10 670 710
975 40 18 19,1 46 12 710 750
1040 +25 40 -~ 05 18 to03 20,3 46 12 750 800
1200 50 20 32,6 56 15 800 900
Die Rundheitstoleranz muR innerhalb des Toleranzfeldes von d liegen; sie darf als Mittelwert aus zwei Messungen

in zwei um 90° versetzte MeRebenen das halbe Toleranzfeld nicht iiberschreiten.
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