DK 621.646 : 620.1 DEUTSCHE NORM April 1982
DIN
3230

Teil 3

Technische Lieferbedingungen fiir Armaturen
Zusammenstellung mdglicher Prifungen

Technical conditions of delivery for valves; survey of methods of test Ersatz fiir Ausgabe 03.75
Conditions techniques de livraison pour robinets; revue des methodes d’essai

1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist eine Aufzahlung und Beschreibung méglicher Priifungen von Arma-
turen, die nach den Festlegungen in DIN 3230 Teil 1 geliefert werden. Sie gilt fiir ge-
normte Armaturen in Verbindung mit den Festlegungen der hierfiir bestehenden
Normen. Sie gilt sinngemaR auch fir nichtgenormte Armaturen oder fir genormte
Armaturen, an die besondere Anforderungen nach Unterlagen, Regeln der Technik
oder Normen gestellt werden, wenn es bei der Bestellung vereinbart wurde.

2 Zweck

Diese Festlegungen haben den Zweck, gruppenweise zusammengestellte Priifver-
fahren zu beschreiben, damit Armaturen nach den Festlegungen der hierfiir be-
stehenden Normen oder nach Bestellunterlagen einheitlich gepriift werden.

3 Grundsitze

Der Prifumfang ist in den fiir Armaturen bestehenden Normen festgelegt. Weiter-
gehende Anforderungen nach anderen Unterlagen oder Regeln der Technik sind bei
Anfrage und Bestellung anzugeben. Dariiber hinausgehende Priifungen sind ausrei-
chend zu beschreiben. Hierfiir sind méglichst die Kurzzeichen dieser Norm zu ver-
wenden.

Die Prifungen werden vom Hersteller durchgefiihrt oder von ihm veranlaRRt. Sie sind
von seinen von der Fertigung im herstellenden oder verarbeitenden Werk unabhan-
gigen Sachverstandigen zu iiberwachen. Priifungen in Anwesenheit eines werksfrem-
den Sachverstandigen kdnnen vereinbart werden.

4 Bezeichnung
Bezeichnung einer Festigkeitspriifung des Gehauses (BA) in Normen oder Bestellan-

gaben: Priifung DIN 3230 — BA

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 11

Normenausschu® Armaturen (NAA) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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5 Prifverfahren

Kurz-
zeichen

Prifungen

Verfahren
(Beschreibung, Hinweis auf Priifnorm)

Bemerkungen

A

Sicht- und Funktionspriifungen

AA

Priifung der Bestellangaben

Priifung der Einhaltung der Bestellangaben nach DIN 3230 Teil 1, Aus-
gabe April 1974, Abschnitt 3.

Hierbei ist auch zu priifen, ob die
giiltigen Ausgaben der Normen
bzw. Regeln  beriicksichtigt
wurden.

AB

Priifung der Form und Ausriistung

Zu priifen sind die Bauart (z. B. Schieber, Ventil}, die Bauform (z. B.
Schragsitz- oder Eckventil), die Ausriistung (z. B. AnschiuBart, Betati-
gungsart, Art des Absperrorganes, Vollstandigkeit des Zubehors) und
der Ablieferungszustand (z. B. AbschluRorgan geschlossen oder offen).

AC

Priifung der Kennzeichnung

Zu priifen sind die Lesbarkeit, die Vollstandigkeit und die Richtigkeit der
Kennzeichnung.

AD

MaBpriifung

Die MaRpriifung erstreckt sich auf die in den Armaturennormen bzw.
Bestellunterlagen festgelegten MaRe. Hierfiir sind MeRzeuge oder Vorrich-
tungen zu verwenden, deren MeB- und Ablesegenauigkeit den zulassigen
Abweichungen der zu priifenden MaRe entspricht.

AE

Priifung der Oberfliche

Oberflichen sind auf Fehler, die die Sicherheit oder Funktion beein-
trachtigen und auf sachgemaRe Herstellung zu priifen.

Es wird vor dem Beschichten, Ver-
kleiden, Anstreichen gepriift

AF

Priifung der AnschiuRflachen
Die Rauhtiefe R, bearbeiteter AnschluBflachen ist zu priifen.

z. B. mit Vergleichmuster

AG

Priifung der Bestatigungsfunktion

Armaturen werden im Ablieferungszustand auf die Funktionen ,,auf-zu’
gepriift. AuRerdem ist auf die Richtigkeit des Betatigungssinnes zu achten.

Automatisch arbeitende Armaturen (z. B. Sicherheitsventile, Riickflu3-
verhinderer sind beim Hersteller auf Beweglichkeit des AbschluRorganes
zu priifen.

AH

Priifung auf Werkstoffverwechslung

Der Hersteller ist gehalten, durch geeignete MaRBnahmen sicherzustellen,
daR eine Werkstoffverwechslung ausgeschlossen ist.
Je nach Werkstoff gelten unter anderem als geeignet:

— spektroskopische oder chemische Priifung auf kennzeichnende Legie-
rungsbestandteile,

— Tiipfelpriifung
— Magnetprobe

Anforderungen und Umfang miis-
sen bestellt werden.

Al

Priifung der Dicke und ausreichenden Porenfreiheit von Sonderanstrichen

Die Schichtdicke wird mit MeRgeraten auf magnetischer oder induktiver
Basis oder mit gleichwertigen Verfahren gepriift, die Porenfreiheit mit
dem Spannungsdurchschlaggerat

AK

Priifung der Dicke und ausreichenden Porenfreiheit von Kunststoffbe-
schichtungen, Gummierungen usw.

Die Schichtdicke wird mit MeRgeraten auf magnetischer oder induktiver
Basis oder gleichwertigen Verfahren gepriift, die Porenfreiheit mit dem
Spannungsdurchschlaggerat.

AL

Priifung der Schichtdicke und ausreichenden Porenfreiheit von metal-
lischen Beschichtungen

Die Schichtdicke wird mit Ultraschall oder mit gleichwertigen Verfahren
gepriift, die Porenfreiheit und RiRfreiheit mit Farbeindringverfahren,
MagnetriBprobe oder gleichwertigen Verfahren.

Die Priifungen sind zerstorungs-
frei und an der fertigen Armatur
durchzufiihren.

Andere Priifungen, z. B. Biege-
festigkeit, kdnnen nur an Probe-
stiicken, nicht aber ander fertigen
Armatur durchgefiihrt werden.

AM

Priifung der Haftfahigkeit von Anstrichen und dhnlichen Beschichtungen
Gitterschnittpriifungen nach DIN 53 151 oder gleichwertige Verfahren.
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(Fortsetzung)
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Kurz-
zeichen

Priifungen

Verfahren
{Beschreibung, Hinweis auf Priifnorm)

Bemerkungen

AN

Einstellpriifung vor dem Einbau

Nach den Festlegungen der entsprechenden Normen oder Regeln der
Technik.

Fiir Sicherheitsarmaturen o. a.

AP

Sichtprifung
Die Armaturen werden mit unbewaffnetem Auge besichtigt.

AQ

Priifung der Betatigungsfunktion unter Druck

Armaturen werden im Ablieferungszustand gegen einen einseitig aufge-
brachten Innnendruck auf die Funktion ,,Offnen’’ oder ,,SchlieRen’ ge-
priift.

Anforderungen und Umfang miis-
sen bestellt werden.

AR

Priifung der Werkstoffnachweise

Die Richtigkeit und Vollstandigkeit der Werkstoffnachweise sowie
deren Ubereinstimmung mit den Bauteilen ist zu priifen.

Festigkeits- und Dichtheitspriifungen

Wenn Festigkeits- und Dichtheitspriifungen mit demselben Priifmedium
und mit demselben Priifdruck vorgeschrieben sind, geniigt eine kombi-
nierte Festigkeits- und Dichtheitspriifung.

Die Haltezeiten fiir die Festigkeits- und Dichtheitspriifungen sind in der
Bauartnorm festgelegt. .

Grundierungen zur Vermeidung von Rostansidtzen an Rohteilen gelten
nicht als Schutzanstrich. Solche Grundierungen diirfen die Beurteilung
nicht nennenswert beeintrachtigen.

BA

Festigkeitspriifung des Gehauses

Eine Festigkeitsdruckpriifung, in der Regel mit Wasser, ist an den zu-
sammengebauten drucktragenden Gehduseteilen durchzufiihren. Der
Priifdruck betragt das 1,5fache des zuldssigen Betriebsiiberdruckes bei
20 °C.

Die Priifung wird in Offenstellung bzw. Teiloffensteliung des AbschluR-
korpers durchgefiihrt, in der Regel vor Anbringen eines Schutzanstriches
oder einer Beschichtung. Das Gehause muB frei von Luft sein. Der Druck
wdahrend der Haltezeit muR in der vorgeschriebenen Héhe konstant sein.

Gepriift wird bei Raumtemperatur 15 bis 35 °C nach DIN 50 014

Nach der Priifung mit fliissigen
Medien sind die Armaturen zu
entleeren oder erforderlichenfalls
zu reinigen oder zu trocknen.

Eine Priifung BA kann durch
Priifung BQ ersetzt werden.

BD

Festigkeitspriifung des AbschluRkérpers

Die Festigkeitspriiffung des AbschluBkorpers ist in der Regel mit Wasser
durchzufiihren. Der Priifdruck ist gleich dem zulassigen Betriebsiiber-
druck bei 20 °C.

Die Armatur ist von der Eingangsseite mit Druck so zu belasten, daR der
maximal zulassige Druckunterschied zur Ausgangsseite entsteht.

Gepriift wird bei Raumtemperatur 15 bis 35 °C nach DIN 50 014.

Bei Armaturen, die von beiden Seiten mit Druck beaufschlagt werden
konnen, ist die Festigkeit in beiden Richtungen nachzuweisen.

Eine Prifung BN ersetzt eine
Priifung BD.

BE

Dichtheitspriifung des Gehauses, der Spindel- oder Wellendurchfiihrung
mit Luft vor der Festigkeitspriifung.

Die Dichtheitspriifung wird mit einem Druck in H6he des 0,1fachen zu-
lassigen Betriebsiiberdruckes, hochstens aber 2 bar durchgefiihrt.

Die Armatur wird in ge6ffnetem oder teilgeéffnetem Zustand mit Luft
gefiillt. Der Druck mu wéhrend der Priifdauer konstant gehalten werden.

Anstelle von Luft kann als Priifmedium auch ein anderes geeignetes Gas
verwendet werden. Sauerstoff ist z. B. nicht zulassig.

Gepriift wird bei Raumtemperatur 15 bis 35 °C nach DIN 50 014.

Der Nachweis der Dichtheit kann gefiihrt werden durch

— Abpinseln mit einer leichtschdumenden Fliissigkeit

— durch Tauchen

— oder durch gleichwertige Verfahren.
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(Fortsetzung)
Priifungen
zggll;; Verfahren Bemerkungen

(Beschreibung, Hinweis auf Priifnorm)

BF Dichtheitspriifung des Gehauses, der Spindel- oder Wellendurchfiihrung
mit Luft nach der Festigkeitspriifung.
Priifdruck 0,1facher zuldssiger Betriebsiiberdruck, hochstens 6 bar.
Priifen wie BE, h6chstens jedoch 6 bar.

BK Dichtheitspriifung des Gehauses, der Spindel- oder Wellendurchfiilhrung | Diese Priifung mit Fliissigkeiten
mit Flissigkeiten geringer Oberflachenspannung. geringer Oberflachenspannung er-
Priifen wie BA, jedoch mit einer Flissigkeit geringer Oberflachen- | S€tZt eine Festigkeitsprifung BA.
spannung.

BM Dichtheitspriifung des Gehauses, der Spindel- oder Wellendurchfiihrung | Nach der Festigkeitspriifung.
mit Dampf.
Gepriift wird mit vorzuschreibendem Priifdruck und Priiftemperatur.

BN Dichtheitspriifung des Abschlusses mit Wasser Eine Priifung BN ersetzt eine

Der Priifdruck entspricht dem zulassigen Betriebsiiberdruck bei 20 °C.

Die Armatur ist in ge6ffnetem oder teilgedffnetem Zustand mit Wasser
zu fiillen und danach mit Gblicher SchlieBkraft zu schlieen. Das Wasser
ist auf der Austrittsseite zu entfernen. Der Priifdruck mu wahrend der
Priifung konstant sein.

Wenn von der beschriebenen Vorgehensweise abgewichen wird, so muf
die Prifung so durchgefithrt werden, da eine sichere Beurteilung ge-
wahrleistet ist.

Bei Armaturen, die von beiden Seiten mit Druck beaufschlagt werden
kdnnen, ist die Dichtheit in beiden Richtungen nachzuweisen.

Durch Spannkrafte diirfen bei der Priifung keine unzulassigen Verspan-
nungen auftreten.

Gepriift wird bei Raumtemperatur 15 bis 35 °C nach DIN 50 014
Zulassige Leckraten:

Nennweite Leclfrate 1 Leckrate 2 Leckrate 3 Prﬁfzeit
DN dicht feucht tropfend in
tiber | bis Tropfen pro Minute 1) Minuten

40| 100 0 1 10
100| 150| 0 2 15 1
150] 200 0 2 20
200 250 0 3 25
250( 300 0 3 30
300| 350 0 4 35
350| 400 0 4 40
400| 500 0 5 50
500| 600 0 6 60 2
600| 700 0 7 70
700| 800 0 8 80
800| 900 0 9 90
900(1000 0 10 100
1000|1000 1 1 110
1100|1200 1 12 120
1) 1 Tropfen = 100 mm3
2) Priifzeit 1 min

Fir Nennweiten iiber DN 1200 sind die Leckraten und die Priifzeiten bei
Bestellung zu vereinbaren.

Ist die Taktzeit bei der Herstellung kiirzer als die in dieser Norm vorge-
schriebene Priifzeit, sind alle Armaturen in der Taktzeit zu priifen und
stichprobenweise nach Priifgrad 3 der in dieser Norm vorgeschriebenen
Priifzeit nachzupriifen.

Werden in Bauartnormen groRere Leckraten zugelassen, sollen Vielfache
der definierten Leckraten gewdahlt werden, z. B. Leckrate 2 X 3.

Prifung BD.
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