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Technische Lieferbedingungen fiir Armaturen DIN
Armaturen fir brennbare Flussigkeiten 3230
Anforderungen und Priifung Teil 6
Technical conditions of delivery for valves; requirements and tests for valves for Ersatz fiir Ausgabe 12.80

inflammable liquids

Conditions techniques de livraison pour robinetterie; préscriptions de qualité pour
robinets pour la robinetterie des installations de fluides inflammables

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir Armaturen in Rohrleitungen, durch die brennbare Flissigkeiten geférdert und an die aufgrund der
einschlagigen Vorschriften (z. B. TRbF*) 131 Teil 1, TRbF 231 Teil 1, TRbF 301 und TRbF 302) besondere Anforderungen gestelit
werden. Sie gilt fir die wahrend der Fertigung zu beachtenden Anforderungen und fiir die zum Nachweis der Erfiillung dieser
Anforderungen notigen Priifungen.

Sie gilt nicht fiir Fliissiggas in der Fliissigphase.

2 Werkstoffe
2.1 Drucktragende Gehauseteile

Es sind die in Tabelle 1 zusammengestellten Werkstoffe in den dort und in den einschldgigen Vorschriften angegebenen
Anwendungsgrenzen anzuwenden.

Die Werkstoffe miissen den an sie in den Werkstoffnormen gestellten Anforderungen geniigen; beim Fehlen von
Werkstoffnormen sind die Anforderungen zu vereinbaren.

2.2 AbschluBkdrper
Fiir die AbschluBkorper sind alle Werkstoffe der Tabelle 1 zu verwenden.

Tabelle 1.
Werkstoff Fir Armaturen mit zuldssigem Betriebsliberdruck von
fir drucktragende < 10 bar > 10 bar < 25 bar > 25 bar
Gehauseteile

Gruppe | Gruppe 11 Gruppe 111
GGG-40

GuBeisen mit GGG-50 GGG-40.3

Kugelgraphit GGG-403 -

nach AD-Merkblatt W 3/2

Beruhigte Sorten mit sicher-
gesteliter Kerbschlagarbeit
innerhalb der in den AD-
Merkbléattern dort jeweils

Stahl angegebenen Anwendungs-
grenzen
nach AD-Merkblattern W 1, W 4, W9, W 10 und W 13

GS-C25 nach DIN 17 245

GS-38
StahlguB GS-45 [ Mach DIN 1681

nach AD-Merkblatt W §

Schrauben Giitenachweis nach AD-Merkblatt W 7
und Giutenachweis
Muttern Gitenachweis nach AD-Merkblatt W 7

durch Stempelung

Sonstige Werkstoffe sind zuldssig, wenn ihre Eignung durch Gutachten des Sachverstiandigen') nachgewiesen ist.

1) Sachverstiandige im Sinne dieser Norm sind die in der Verordnung (iber brennbare Fliissigkeiten genannten.

*) TRbF = Technische Richtlinien fiir b b Fliissigkeit
) rennbare Hassigetien Fortsetzung Seite 2 bis 8
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3 Bemessung und Herstellung
Tabelle 2.

Anforderungsgruppen

Gruppe 1 Gruppe 11

Gruppe 111

3.1 Fir die Bemessung der Armaturen sind in
der Regel die AD-Merkblatier und DIN 3840
zugrundezulegen. Hierbei sind die ungiinstigsten
Druckverhaltnisse und die Sicherheitsbeiwerte
der einschidgigen Vorschriften zu beachten.
Soweit in dieser Tabelle fur die jeweilige Gruppe .
angegeben, sind die Konstruktionszeichnungen einzuhalten
vor Beginn der Fertigung dem Sachverstandigen entfallt bei

zur Vorpriifung vorzulegen. Die Vorpriifung > DN 500
entféllt bei bauteilgepriiften Armaturen?'). Der
Nachweis einer ausreichenden Bemessung kann
auch auf andere Weise (Berstversuche, Deh-
nungsmessungen, Innendruckschwellversuch)
erbracht werden.

einzuhalten
bei
> DN 2002)

3.2 Bei der Herstellung von geschweiBten
Armaturen mussen die AD-Merkblatter HPO,
HP5/1 bis HP5/3 beriicksichtigt werden. .
Beziiglich der dort angegebenen Grenzen fiir die einzuhalten ]
Wirmebehandlung nach dem  Schweiien, bei einzuhalten
abhangig von der Wanddicke und der Naht- > DN 200 '
bewertung, sind besondere Vereinbarungen mit
dem Sachversténdigen zu treffen.

einzuhalten

3.3 Der auf den Armaturen angegebene Nenn-
druck ist der zuldssige Betriebsuberdruck in bar.
Soweit Armaturen mit Flanschanschliissen nach . .
ANSI B 16.5 versehen sind, ist der zuldssige einzuhalten einzuhalten
Betriebsiiberdruck bei einer Temperatur von
20 °C zusatzlich anzugeben.

einzuhalten

1) Siehe VdTUV-Merkblatt 1065

Werkstoffe sowie eine allgemeine Beurteilung der Konstruktion durch den Sachverstandigen.

2) Fir Armaturen bis DN 200 geniigt die Uberpriifung der Verwendung und sachgeméBen Verarbeitung geeigneter

4 Anforderungen und Priifung
Tabelle 3.

Anforderungsgruppen

Gruppe 1 Gruppe 11

Gruppe 111

4.1 Konstruktionsanforderungen

4.1.1 Bei nachstellbaren Stopfbuchsen ist die
Spindel mit einer Riickdichtungsflache auszufiih- ) .
ren. Die Dichtheit der Riickdichtung muB iiber einzuhalten einzuhalten
eine Prufbohrung mit Stopfen kontrollierbar sein,
wenn ein Nachverpacken unter Druck notwendig
sein sollte.

einzuhalten

4.1.2 In Druckraume miindende Gewindestop-
fen missen zylindrisches Gewinde nach DIN
ISO 228 Teil 1 aufweisen, mit metallischen oder
metallarmierten Dichtungen, metallummanteiten
It-Dichtungen oder Dichtungen mit metallischem
Stiitzring abgedichtet sein, mit einer Entlastungs- einzuhalten einzuhalten
bohrung versehen sein sowie unter Betriebs-
druck gefahrlos um mindestens zwei Umdrehun-
gen geldst werden konnen. Die Stopfen sind
aus korrosionsbesténdigem Werkstoff mit aus-
reichender Zahigkeit (z.B. Werkstoff 1.4021)
herzustelien.

einzuhalten
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Tabelle 3. (Fortsetzung)

Anforderungsgruppen

Gruppe | Gruppe 11 Gruppe 111

4.1.3 Abgeschlossene  Gehduserdaume, in
denen durch Wéarmedehnung Uberdriicke von
mehr als 10% des Nenndruckes von der Armatur
entstehen kénnen, miissen durch eine geeignete
Entlastungseinrichtung, z.B. Uberstrémventil,
abgesichert werden.

einzuhalten einzuhalten einzuhalten

4.1.4 Bei nichtselbsttitiger Uberdruckentla-
stung ist bei auBen an der Armatur angebrachten
Entiastungsleitungen das Uberstrémventil beid- . . .
seitig mit Absperrorganen zu versehen, um War- einzuhalten einzuhalten einzuhalten
tungsarbeiten am Uberstromventil durchfiihren
zu kdnnen.

415 Schnellbewegliche &uBere Teile, z.B.
schnelisteigende Spindein, Kolbenstangen oder
Hebel bei Riickschlagklappen, miissen mit einzuhalten einzuhalten einzuhalten
Schutzeinrichtungen versehen sein (z. B. Schutz-
rohre bzw. Schutzgitter).

4.1.6 Reserve-Betidtigungselemente, z.B.
Handrader bei Elektrostellantrieben oder Hebel
bei Kolbenantrieben, diirfen bei Fernbetatigung
nicht mitlaufen.

einzuhalten einzuhalten einzuhaiten

4.1.7 Fir Armaturen ab PN 25 sind nur ge-
kammerte Deckeldichtungen oder flanschlose
Deckelverbindungen zu verwenden. Flanschlose entfallt einzuhalten einzuhalten
Verbindungen miissen frostsicher ausgebildet
sein.

4.1.8 Bei Schaden aufgrund Giberméasiger Beta-
tigungskrafte muB sichergestellt sein, daB die einzuhalten einzuhalten einzuhalten
Dichtheit des Gehauses nicht beeintrachtigt wird.

4.1.9 Die Austauschbarkeit von Innenteilen ist

- einzuhalten einzuhalten einzuhalten
Zu vereinbaren.
4.1.10 Armaturen von Nennweiten iiber DN 300
sind mit Hebebtsen und mit StitzfiiBen oder . . .
einzuhalten einzuhalten einzuhaiten

dhnlichen Vorrichtungen nach Angaben des
Bestellers iiber deren Anordnung zu versehen.

4.1.11 Soweit Dichtungen mit dem DurchfluB-
medium in Beriihrung kommen, miissen sie fiir einzuhaiten einzuhalten einzuhalten
das Medium geeignet sein.

4.2 Anforderungen, deren Erfiillung an jeder
Armatur nachzuweisen ist.

Die in Tabelle 4 zusammengestelliten Anforde- einzuhalten einzuhalten einzuhalten
rungen sind vom Hersteller an jeder Armatur
nachzupriifen.

4.3 Anforderungen, deren Erfiillung stichpro-
benweise nachzupriifen ist.

Die in Tabelle 5 aufgefiihrten Anforderungen sind
vom Hersteller stichprobenweise nachzupriifen.

einzuhalten einzuhalten einzuhalten
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