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Testing of solderability ; wetting tests

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir Schweiltechnik (DVS) aufgestellt.

1 Geltungsbereich

Diese Norm enthalt Prufverfahren zur Ermittlung des
Benetzungsverhaltens beim Verbinden und Beschichten
von Werkstoffen mit Weichloten.

Das Benetzungsverhalten gibt AufschluB Gber die Eignung
eines Werkstoffs, mit einem Lot eine stoffschlissige
Bindung einzugehen.

2 Begriffe

DIN 8505 Teil 1 Loten; Allgemeines, Begriffe

DIN 8505 Teil 2 Loten; Einteilung der Verfahren, Be-
griffe

DIN 8514 Teil 1 Lotbarkeit; Begriffe

3 MelR- und EinfluRgrofRen der Benetzung

3.1 MelRgroRen

Bei den Verfahren nach dieser Norm wird das Benetzungs-

verhalten beurteilt an der GroBe der benetzten Flache
und/oder dem zeitlichen Ablauf der Benetzung.

3.2 EinfluBgrofRen

Das Benetzungsverhalten ist im wesentlichen abhangig
von den stofflichen und geometrischen Eigenschaften
der Probe, von den Eigenschaften des Lotes, den Hilfs-
mitteln zur Benetzungsforderung und von der Warme-
fihrung wahrend der Prifung.

Bei den in Abschnitt 4 genannten Verfahren kdnnen die
GroRen nach den Abschnitten 3.2.1 bis 3.2.5 Einflu auf
das Priifergebnis haben.

3.2.1 Werkstoff der Beschichtungt)
a) Stoffliche Beschaffenheit:

chemische Zusammensetzung, Gefiigezustand
b) Oberflachenbeschaffenheit:

Rauheit, Oxidationsgrad, Reinheit

3.2.2 Probenform

3.23 Lot

Legierungszusammensetzung einschlieRlich Beimengun-
gen, Form, Menge, Oberflachenbeschaffenheit des Lotes

3.2.4 Hilfsmittel zur Benetzungsforderung

FluBmittel, Lotatmosphare, mechanische Hilfsmittel wie
Ultraschali, Reiben

3.2.5 Prifbedingungen

Priiftemperatur, Prif- oder Tauchzeit, Tauchgeschwindig-
keit

4 Priifungen

Die folgenden Verfahrensbeschreibungen sind fir die
Prifung von Werkstoffen ausgelegt. Das schliet nicht
aus, daR bei entsprechend vereinbarten Parametern auch
andere EinflulBgroRBen untersucht werden konnen.

Die Proben werden in der Regel nicht gereinigt. Sie
sollen jedoch nicht mit bloBen Handen berihrt werden.

Die Proben miissen zum Entfernen von Schutzbefettungen
durch Tauchen in ein neutrales organisches Losungs-
mittel bei Raumtemperatur 15bis 35 °Cnach DIN 50 014
gereinigt werden.

Ausrichten von Drahtanschlissen mufl mit behand-
schuhter Hand erfolgen, Rollen oder Recken der Drahte
ist zu vermeiden.

1) Unter Beschichtung sind solche Oberflachen zu ver-
stehen, bei denen auf den Grundwerkstoff zusatzliche
metallische oder nichtmetallische Schichtengalvanisch,
stromlos oder durch Heiflverfahren aufgebracht sind.
Es ist dabei insbesondere zu beachten, ob solche
Schichten wahrend des Weichlotens, Beschichtens
oder des Priifens vollstandig aufgel6st oder aufge-
schmolzen werden. In solchen Fatlen mufl in die Be-
trachtung die darunter liegende Oberflache mit ein-
bezogen werden, die als solche (zum Beispiel als
Grenzflache zum Weichlot nach dem Weichldten, Be-
schichten bzw. Priifen) erhalten bleibt.
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4.1 Ausbreitungsmessung

Kurzbeschreibung:

Eine ebene Probe, auf die Lot definierter Menge und

Form aufgebracht ist, wird erwarmt, so dal das Lot

schmilzt. Nach Erstarren des Lots wird die vom Lot

benetzte Flache gemessen.

Verfahrensbeschreibung und Anforderung:

DiIN 8516 Weichlote mit FluBmittelseelen auf
Harzbasis; Zusammensetzung, Tech-
nische Lieferbedingungen, Priifung

DIN 8527 Teil 1 FluBmittel zum Weichloten von
Schwermetallen; Prifung

DIN 8527 Teil 2 FluBmittel zum  Weichléten von
Schwermetallen; Anforderungen

4.2 Hubtauchpriifung

Kurzbeschreibung:

Die Probe wird senkrecht mit definierter Geschwindig-

keit in ein Lotbad getaucht und — gegebenenfalls nach

definierter Verweilzeit — mit derselben Geschwindigkeit
diesem wieder entnommen.

Die Festlegung der Tauchgeschwindigkeit sichert bei

unbeschichteten Werkstoffen eine ausreichende Wirkzeit

des FluBmittels, die Verweilzeit ermoglicht bei beschich-
teten Werkstoffen ein Aufschmelzen oder Auflosen der

Beschichtung.

Die Benetzung wird durch visuellen Vergleich mit Be-

netzungsmustern beurteilt.

Verfahrensbeschreibung:

DIN 32506 Teil 2 Lotbarkeitsprifung fiir das Weich-
I6ten; Hubtauchpriifung fir Proben
aus Kupferlegierungen, Prifung, Be-
urteilung

DIN 32506 Teil 3 Lotbarkeitsprifung fiir das Weich-
I6ten; Hubtauchprifung fir ver-
zinnte Proben, Priifung, Beurteilung

4.3 Benetzungskraftmessung

Kurzbeschreibung:

Die Probe wird an eine ausreichend empfindliche Kraft-
meReinrichtung gehangt, ins Gleichgewicht gebracht
und hochkant in ein temperaturgeregeltes Lotbad bis zu
einer bestimmten Tiefe eingetaucht.

Die Resultierende aus den Vertikalkraften von Auftrieb
und Grenzflachenspannung, die auf die eingetauchte
Probe einwirkt, wird iiber einen MeBwandler gemessen
und mit einem schnellen Linienschreiber als Funktion
der Zeit aufgezeichnet. Die erhaltene MeBkurve wird

vorzugsweise mit einer Sollkurve verglichen, die von
einer optimal benetzten Probe mit gleichen Ma3en und
gleichem Werkstoff bei gleichen Tauchbedingungen er-
halten wurde.

Verfahrensbeschreibung:

DIN 32506 Teil 4 Lotbarkeitspriifung fir das Weich-
I6ten; Benetzungskraftmessung, Prii-
fung, Beurteilung

4.4 Lotkugelpriifung

Kurzbeschreibung:

Eine waagerecht angeordnete Drahtprobe wird mittig

in eine fliissige Lotkugel abgesenkt. Die Zeit, die vom

Eintauchen (Zerteilen der Lotkugel) bis zum volligen

UmschlieBen des Drahtes mit Lot vergeht, wird als ,,Um-

schlieBungszeit” bezeichnet und dient zur Beurteilung

der Benetzbarkeit.

Verfahrensbeschreibung:

Prifmethode 3 nach

DIN IEC 68 Teil 2-20 Grundlegende  Umweltprufver-
fahren; Teil 2: Prifungen, Pruf-
gruppe T: Loten

4.5 Drehtauchtest

Kurzbeschreibung:

Eine Probe wird an einem Dreharm mit vorgegebener,

gleichbleibender Geschwindigkeit auf einer senkrecht zur

Lotbadcberflache liegenden Kreisbahn durch das Lotbad

gefiihrt. Gegebenenfalls kann eine Verweilzeit vorge-

sehen werden.

Die Festlegung der Geschwindigkeit sichert bei unbe-

schichteten Werkstoffen eine ausreichende Wirkzeit des

FluBmittels, die Verweilzeit ermoglicht bei beschichteten

Werkstoffen ein Aufschmelzen oder Auflésen der Be-

schichtung.

Die Benetzung wird durch visuellen Vergleich mit Be-

netzungsmustern beurteilt.

Verfahrensbeschreibung:

DIN 40803 Teil 1 Gedruckte Schaltungen; Leiter-
platten, Allgemeine Anforde-
rungen und Prifungen

Prifung Tc nach

DIN IEC 68 Teil 2-20 Grundlegende  Umweltprifver-

fahren: Teil 2: Prifungen, Prif-

gruppe T: Loten

Gedruckte Schaltungen; Prifver-

fahren

IEC 326 Teil 2
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