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DEUTSCHE NORM

Priifung

Lotbarkeitspriifung fiir das Weichloten DIN

Hubtauchpriifung fiir verzinnte Proben
Beurteilung 32 5 6

Testing of solderability; vertical dipping test for pre-tinned samples, test, evaluation

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir SchweilRtechnik (DVS) aufgestellt.

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir verzinnte oder mit Zinn-Blei beschich-
tete Bleche, Bander, Streifen entsprechend Abschnitt 2
und Fertigteile, von denen — vorzugsweise beim Tauch-
I6ten — eine ausreichende Loétbarkeit gefordert wird.

Diese Norm gilt sowoh! als allgemeine Priifnorm als auch
als Grundlage fiir Bestellung und Eingangspriifung.

2 Auftragsverfahren

— Feuerverzinnen — d.h. beschichten von Grundwerk-
stoff mit fllissigem Sn- oder SnPb-Lot unter Verwen-
dung von FluBmittel oder mit Lotpulver/FluBmittel-
gemisch, das in einem getrennten Arbeitsvorgang auf-
geschmolzen wird.

— Galvanisch verzinnen

— Galvanisch verzinnen und aufschmelzen.

3 Begriffe

DIN 8505 Teil 1 Lo6ten; Allgemeines, Begriffe

DIN 8505 Teil 2 Loten; Einteilung der Verfahren,
Begriffe

DIN 8514 Teil 1 Lotbarkeit; Begriffe

4 Bezeichnung des Verfahrens

Bestimmung des Benetzungsverhaltens von verzinnten
Proben mittels Hubtauchpriifung (T 3):

Prifung DIN 32506 — T3

5 Priifung

5.1 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Die Probe wird senkrecht mit einer Geschwindigkeit von
3 mm/s in ein Létbad getaucht und — nach einer Verweil-
zeit von 5s — mit derselben Geschwindigkeit diesem
wieder enthnommen.

Die Benetzung wird durch visuellen Vergleich mit Benet-
zungsmustern beurteilt.

5.2 Proben

Es sind vorzugsweise Abschnitte von etwa 10 mm x 40 mm
vorzusehen. Kleinere MaRe sind moglich, jedoch sollte
eine Breite von 2 mm nicht unterschritten werden.

Es sind mindestens 3 Proben zu entnehmen. Die Proben
miissen frei von korrodierenden Riickstanden sein. Es ist
darauf zu achten, da die zu priifende Oberflache nicht
verunreinigt wird, vor allem nicht durch Beriihren mit
bloRen Fingern wahrend der Probenahme und -vorberei-
tung. Die Proben miissen zum Entfernen von Schutz-
befettungen durch Tauchen in ein neutrales organisches
Lésungsmittel bei Raumtemperatur 15 bis 35°C nach
DIN 50014 gereinigt werden.

Soll diese Norm zur Eingangspriiffung herangezogen wer-
den, so muB dies bei Bestellung vereinbart werden und
die Probenahme und Priifung spatestens 14 Tage nach
Eingang der Lieferung im Anlieferungszustand erfolgen.
Bei Bandern diirfen die ersten 200 mm fiir die Lotbar-
keitspriifung nicht herangezogen werden; bei unzureichen-
der Létbarkeit muB die erste Windung abgewickelt und
die Priifung wiederholt werden.

5.3 Alterung der Proben

Bei Grundwerkstoffen aus Kupfer und Kupferlegierungen
werden Proben von Halbzeug 16 h bei (155 £+ 3) °C im
Wiarmeschrank ohne Umluft gealtert. Bei Proben aus dar-
aus hergestellten Teilen und anderen Grundwerkstoffen
sind gegebenenfalls andere Alterungsbedingungen zu ver-
einbaren, siehe DIN IEC 68 Teil 2-20.

5.4 Priifaufbau

Der Priifaufbau besteht aus einem ruhenden Létbad und
einer Vorrichtung, die es ermoglicht, die Probe mit
definierter konstanter Geschwindigkeit und definiertem
Hub einzutauchen und nach definierter Verweilzeit
wieder auszutauchen.1)

Die Lotmenge soll mindestens 0,5 kg betragen, die Lot-
badtiefe mindestens 40 mm.

1) Fiir diese Priifung kann auch der in DIN 32506 Teil 2
beschriebene Priifaufbau verwendet werden.
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5.5 Durchfiihrung Vergleichsmuster
Tauchtiefe: 25mm, andere Tauchtiefen sind zu

vereinbaren.
Lot: Weichlot DIN 1707-L-Sn60Pb oder

Weichlot DIN 1707-L-Sn63Pb.

Badtemperatur: (250 £ 5)°C

FluBmittel: 600 g Reinkolophonium Typ WW ent-
sprechend F-SW31 nach DIN 8511
Teil 2, gelést in 1L Ethylalkohol, voll-
standig vergallit mit Methylethylketon, Bild 1. Brauchbar
Warensorte 641 der Bundesmonopol-
verwaltung fir Branntwein (96,4 %
Massenanteil Alkohol), oder in 11 Iso-
propylalkohol wasserfrei. Die Wahi der
Alkoholsorte ist zu vereinbaren.

In Sonderfillen kann die Verwendung

anderer FluBmitteltypen nach
DIN 8511 Teil 2 in Verbindung mit
gednderten  Tauchgeschwindigkeiten Bild 2. Grenzmuster brauchbar

vereinbart werden.

Die Probe wird {iber die vorgesehene Tauchtiefe in FIuR-
mittel getaucht und — nach Trocknung des FluBmittels
(mindestens 1 min bei Raumtemperatur zum Abdampfen
des Losungsmittels) — gepriift. Unmittelbar vor der Pri-
fung ist die Lotbadoberflache durch Abstreifen zu sdubern.
Tauchgeschwindigkeit 3 mm/s.

Eintauchgeschwindigkeit = Austauchgeschwindigkeit;
Verweilzeit im Bad: 55.

Bild 3. Grenzmuster unbrauchbar

5.6 Beurteilung

Die dem Lotbad entnommenen und vom FluBmittel
gereinigten Proben werden hinsichtlich ihrer Benetzung
anhand von Vergleichsmustern entsprechend Bild 1 bis
Bild 5 beurteilt.

Diese Anforderungen gelten nicht fiir blanke, unbe-
schichtete Schnittkanten. Ebenso sind unbeschichtete
Zonen bei einseitig oder partiell beschichteten Bandern
und den daraus hergestellten Teilen hiervon ausgenom-
men.

Fir Teile kann eine annehmbare Qualitdtsgrenzlage (AQL)
nach DIN 40080 vereinbart werden.

Bitd 5. Unbrauchbar, keine ausreichende Zinnauflage

Zitierte Normen

DIN 1707 Weichlote; Zusammensetzung, Verwendung, Technische Lieferbedingungen

DIN 8505 Teil 1 Loten; Allgemeines, Begriffe

DIN 8505 Teil 2 Lo6ten; Einteilung der Verfahren, Begriffe

DIN 8511 Teil 2 FluBmittel zum L6éten metallischer Werkstoffe; FluBmittel zum Weichléten von Schwermetallen
DIN 8514 Teil 1 Lotbarkeit; Begriffe

DIN 32506 Teil 2 Lotbarkeitspriifung fiir das Weichléten; Hubtauchpriifung fiir Proben aus Kupferlegierungen, Priifung,

Beurteilung
DIN 40080 Verfahren und Tabellen fiir Stichprobenpriifung anhand qualitativer Merkmale (Attributpriifung)
DIN 50014 Klimate und ihre technische Anwendung; Normalklimate

DIN IEC 68 Teil 220 Grundlegende Umweltpriifverfahren; Teil 2: Priifungen, Priiffgruppe T: Loten
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