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DEUTSCHE NORM

Priifung

Lotbarkeitsprifung fur das Weichloten DIN

Benetzungskraftmessung
Beurteilung 32 5 6

Testing of solderability ; wetting balance method, test, evaluation

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir SchweiBtechnik {DVS) aufgestellt.

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir die Bestimmung des Benetzungsver-
haltens von Proben beliebiger Form ohne oder mit
Beschichtung.

Sie ist ebenfalls geeignet zur Beurteilung der benetzungs-
fordernden Eigenschaften von WeichlotfluBmitteln.

2 Begriffe

DIN 8505 Teil 1 Loten; Aligemeines, Begriffe

DIN 8505 Teil 2 Loten; Einteilung der
Begriffe

DIN 8514 Teil 1 Lotbarkeit; Begriffe

Verfahren,

3 Bezeichnung des Verfahrens

Bestimmung des Benetzungsverhaltens von Proben beliebi-
ger Form ohne und mit Beschichtung mittels Benetzungs-
kraftmessung (T 4):

Prifung DIN 32506 — T4

4 Priifung

4.1 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Die Probe wird an eine ausreichend empfindliche Kraft-
meReinrichtung gehangt, ins Gleichgewicht gebracht und
hochkant in ein temperaturgeregeltes Létbad bis zu einer
bestimmten Tiefe eingetaucht.

Die Resultierende aus den Vertikalkraften von Auftrieb
und Benetzungskraft, die auf die eingetauchte Probe ein-
wirkt, wird iiber einen MeRBwandler gemessen und
laufend mit einem schnellen Linienschreiber als Funktion
der Zeit aufgezeichnet. Die erhaltene MeRkurve wird vor-
zugsweise mit einer Sollkurve verglichen, die von einer
optimal benetzten Probe mit gleichen Abmessungen und
gleichem Werkstoff bei gleichen Tauchbedingungen
erhalten wurde.

4.2 Proben

Das Verfahren ist fiir die meisten Probenformen und
Werkstoffe mit oder ohne Beschichtung?l) anwendbar.
Insbesondere konnen auch Bauelementanschliisse belie-
biger Form gepriift werden; der Querschnitt solite jedoch
vorzugsweise groBer als 0,03 mm2 sein {=0,2 mm Durch-
messer).

Als Proben fiir die Untersuchung von Weichl6tfluRmitteln
sind vorzugsweise Abschnitte von etwa 20 mm Breite
vorzusehen.

Es sind mindestens 3 Proben zu entnehmen.

Es muB sorgfiltig darauf geachtet werden, da die zu
prifende Probenoberflache nicht im geringsten verun-
reinigt wird, vor allem nicht durch Beriihren mit den
Fingern wahrend der Probenvorbereitung.

Die Proben miissen zum Entfernen von Schutzbefettungen
durch Tauchen in ein neutrales organisches Losungsmittel
bei Raumtemperatur 15 bis 35°C nach DIN 50014
gereinigt werden.

Bei Proben mit Werkstoffbeschichtung darf eine Alterung
vereinbart werden.

4.3 Priifaufbau

Ein Blockdiagramm einer zur Prifung geeigneten MefR-
anordnung wird in Bild 1 gezeigt.

Kraftmesser Signalumformer Schreiber
Probe
[ Lotbad |
Steuerung
Hebevorrichtung J
fiir Lotbad
Bild 1.

1) Unter Beschichtung sind solche Oberflachen zu ver-
stehen, bei denen auf den Grundwerkstoff zusatzliche
metallische oder nichtmetallische Schichten galvanisch,
stromlos oder durch HeiBverfahren aufgebracht sind.
Es ist dabei insbesondere zu beachten, ob solche
Schichten wahrend des Weichl6tens, Beschichtens
oder des Priifens vollstandig aufgeldst oder aufge-
schmolzen werden. In solchen Fallen muB in die
Betrachtung die darunter liegende Oberflache mit ein-
bezogen werden, die als solche (zum Beispiel als
Grenzflaiche zum Weichlot nach dem WeichlGten,
Beschichten bzw. Priifen) erhalten bleibt.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Juli 1981

NormenausschuB Schweilltechnik (NAS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
Normenausschufl Materialprifung (NMP) im DIN

. w

~Documents.
DIN 22006 Teil 60 gﬁ(‘n 15@:Sﬁﬁiﬁ;{6 &gub

rtr.-Nr

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30
07.81

Full document details: DIN 32506-4:1981-07


http://www.avadocuments.com/doc/din-32506-4-1981-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-32506-4-1981-07

Seite 2 DIN 32506 Teil 4

Das MeRsystem fiir die auf die Probe einwirkenden verti-
kalen Krafte mul die im Abschnitt 4.4 aufgefiihrten
charakteristischen Merkmale besitzen.

4.4 Priifeinrichtung

Das komplette Priifgerat — einschlieflich Schreiber —
wird als Einheit betrachtet, die die folgenden charakte-
ristischen Merkmale besitzen muB:

— Nullpunkt des Schreibers iiber die ganze Skalenbreite
einstellbar.

— Einstellzeit des Schreibers so bemessen, dal die Riick-
kehr zur Null-Linie vom Maximalwert-Ausschlag
innerhalb von 0,3s abgeschlossen ist und das Uber-
schwingen nicht mehr als 1 % vom Maximal-Ausschlag
betragt.

— Schreiber mit mehreren Empfindlichkeitsstufen, von
denen die empfindlichste einen maximalen Ausschlag
ergibt, wenn am Probenhalter eine Kraft von 2mN
angreift.

— Schreibgeschwindigkeit (Geschwindigkeit des Papier-
vorschubs) =10 mm/s.

— Elektrisches und mechanisches Rauschen, das in der
MeRBkurve registriert wird, darf das Aquivalent von
0,04 mN nicht tberschreiten (= 2% vom Maximal-
ausschlag).

— Linearitdt zwischen der am Probenhalter angreifenden
Kraft und der MeRanzeige iiber den ganzen Bereich
besser als 95 %.

— Federkonstante des MefRsystems nicht groRer als
10 x 10—3 m/N.

— MaBe des Létbades so groR, dal kein Bereich der
Probe einen kleineren Abstand als 15'mm von der
Badwand hat und die Badtiefe nicht geringer als
15 mm ist.

— Badtemperatur regelbar auf + 3°C.

— Tauchtiefe des tiefsten Punktes der Probe zwischen
1 und 10 mm einstellbar, mit einem maximal zulassi-
gen Fehler von £ 0,1 mm.

— Verweilzeit bei der ausgewahlten Tauchtiefe von 0 bis
mindestens 10 s einstellbar.

— Tauchgeschwindigkeit von 2 bis 20mm/s (£ 25%)
einstellbar.

4.5 Durchfiihrung

Tauchtiefe: 3 bis 10 mm, andere Tauchtiefen nach
Vereinbarung.
Lot: Weichlot DIN 1707-L-Sn60Pb oder

Weichlot DIN 1707-L-Sn63Pb. Andere

Lote nach Vereinbarung.
Badtemperatur: Bei L-Sn60Pb oder L-Sn63Pb
(260 £ 3)°C, bei anderen Loten 50
bis 60 K iiber der Liquidustemperatur.
Fiir unbeschichtete oder beschichtete
Proben aus Kupfer und Kupferlegierun-
gen vorzugsweise 600g Reinkolopho-
nium Typ WW entsprechend F-SW31
nach DIN 8511 Teil 2, gelost in 11
Ethylalkohol, volistandig vergalit mit
Methylethylketon, Warensorte 641 der

FluBmittel:

Bundesmonopolverwaltung fiir Brannt-
wein (96,4 % Massenanteil Alkohol),
oder in 1l Isopropylatkohol wasser-
frei.

Die Wahl der Alkoholsorte ist zu ver-
einbaren.

In Sonderféllen kanndie Verwendung anderer FluBmittel-
typen nach DIN 8511 Teil 2 in Verbindung mit geander-
ten Tauchgeschwindigkeiten vereinbart werden.

Tauch- Zur Messung der Benetzungseigenschaf-
geschwindigkeit: ten ledigltich im Bereich der Benetzungs-
linie (Grenze Probe/Lot/FluBmittel) ist
eine Tauchgeschwindigkeit von
{20 = 5) mm/s zu verwenden,
Zur Messung der Benetzungseigen-
schaften eines groReren Bereichs der
Probe ist eine Tauchgeschwindigkeit
von (2 £ 0,5) mm/s zu verwenden.
Nach dem Befestigen der Probe an einem geeigneten
Halter mit geringer Warmeableitung soll die Priiffliche
bei Raumtemperatur in das FluBmittel getaucht werden.
Dabei soll die mit FluBmittel beschichtete Probenlange
gleich der Eintauchtiefe in Lot + 3 mm sein.
Uberschiissiges FluBmittel 148t man ablaufen, indem man
die Probe 1 bis 5s lang senkrecht auf sauberem Filtrier-
papier abstellt. Die Probe wird dann (30 *+ 15) s lang in
einem Abstand von (20 * 5) mm senkrecht iiber das Lot-
bad gehdngt, damit das L&sungsmittel des FluBmittels
verdampfen kann, bevor mit dem Priifzyklus fortgefahren
wird. Dabei werden Aufhingung und/oder Schreiber auf
die mittlere Null-Linie eingestellt.

Am Endeder Trocknungsperiode istdie Lotbadoberflache
durch Abstreifen zu saubern.

Das Lotbad wird mit der gewahlten Tauchgeschwindig-
keit angehoben, bis die Probe mit der gewahlten Tiefe in
das Lotbad eintaucht. In dieser Lage wird sie fiir die
gewidhite Tauchzeit gehalten und anschlieBend durch
Absenken des Lotbades wieder herausgezogen. Wihrend
dieses Priifzyklus wird das MeBsignal, das die auf die
Probe einwirkende Kraft anzeigt, mitgeschrieben.

Fir Proben aus beschichteten Werkstoffen ist eine
Kontaktzeit (Beginn des Eintauchens bis Ende des Aus-
tauchens) von mindestens 5s erforderlich.

4.6 Form der Kurven

Die Kurve kann entweder die Form nach Bild2 oder
Bild 3 haben. Der einzige Unterschied liegt in der Polari-
tat der Anschliisse des Schreibers. Der Schreiber ist in
der Regel so anzuschlieRen, daB ein Signal, das zu einer
Benetzung gehdrt, positiv dargestellt wird (Bild 2).

Die Bilder 2 und 3 geiten im Prinzip fiir alle bei der
Benetzungswaage angewendeten Tauchgeschwindigkeiten.
Bild 4 gilt fir hohe, Bild 5 fir niedrige Eintauch-
geschwindigkeit.

Der Abschnitt der MeBkurve, der wahrend des Absenkens
des Lotbades entsteht, wird in dieser Norm nicht be-
wertet. :
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