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Thermisches Trennen DIN
Brennbohren mit Sauerstofflanzen in mineralische Werkstoffe 32 51 O
Verfahrensgrundlagen Temperaturen Mindestausriistung Teil 1

Thermal cutting; boring with oxygen lance in mineral materials; bases of process,
temperatures, minimum accessories

1 Geltungsbereich 3 Verfahrensgrundlagen

Diese Norm gilt fiir das Brennbohren mit Sauerstoff- 3.1 Verfahren (siche auch DIN 2310 Teil 20*))

lanzen (Kernlanzen und Pulverlanzen) in mineralische  Das Brennbohren mit Sauerstofflanzen in mineralische
Werkstoffe. Sie gilt nicht fiir Sauerstofflanzen mit  Werkstoffe ist ein thermisches Lochstechen. Das freie

AuBendurchmessern unter 6 mm. Ende der Sauerstofflanze wird auf Ziindtemperatur ge-
bracht und brennt unter Zugabe von Sauerstoff ab. Die
2 Mitgeltende Normen bei der Verbrennung der Sauerstofflanze entstehenden

Metalloxide iiberfihren bei Mineralkontakt die sonst
zéhe Mineralschmelze in der Regel in eine diinnfliissige
. Schlacke (Lava), die durch den Sauerstoffstrahl ausge-
DIN 4840 Industrieschutzhelme; Begriffe,  trieben wird. Dadurch entsteht eine Bohrung. Mehrere
Anforderungen, Prifung Bohrungen aneinandergereiht ergeben eine Trennperfo-
DIN 4843 Teil 1 Sicherheitsschuhwerk,  Grundaus-  ration oder eine Trennfuge (siehe Bild 1).
fiihrung, Sicherheitsanforderungen,

DIN 4647 Teil 1 Sichtscheiben fiir Augenschutz-
gerate; SchweiBerschutzfilter

Priifung 3.2 Geréte und Betriebsmittel
DIN 8541 Teil 1 Schlauche fiir Schweifen, Schnei- Zum Brennbohren in Mineralien werden Sauerstoff-Kern-
den und verwandte Verfahren; lanzen oder Sauerstoff-Pulverlanzen eingesetzt, wobei

Schlduche ohne Ummantelungen  vornehmlich  Sauerstoff-Kernlanzen zum  Einsatz

fir Brenngase, Sauerstoff und kommen.

andere nichtbrennbare Gase e
DIN 8542 Schlauchanschliisse und Schiauch- O

verbindungen fiir Gerdte zum o

Schweillen, Schneiden und ver-

wandte Verfahren

DIN 8544 (Vornorm) Schlauchkupplungen fiir
Gerdte und Gasschlauche fiir (z B Be
Schweien, Schneiden und ver-
wandte Verfahren

Trennperforation
(Stege belassen)

DIN 8546 Druckminderer fir Gasflaschen fiir

SchweiBen, Schneiden und ver-

wandte Verfahren { Bewegung des Werkzeugs)
DIN 13 169 Verbandkasten, groB8, fiir Betriebe J

und Schutzrdume (E/F)

DIN 14 406 Teil 1 Tragbare Feuerléscher; Begriffe,
Bauarten, Anforderungen

Kernlanze

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Schlacke (Lava) Kernlanzen-Griffstiick

*) Z. Z. noch Entwurf Bild 1. Brennbohren

Fortsetzung Seite 2 bis 5
Erlduterungen Seite 5
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Seite 2 DIN 32 510 Teil 1

3.2.1 Sauerstoff-Kernlanzen (siehe Bild 2)
Fiir das Brennbohren mit Sauerstoff-Kernlanzen werden benétigt:

Sauerstoff-Kernlanze (Stahlrohr mit Metalistaben} mit oder ohne Verbindungsmuffe, Kernlanzen-Griffstiick, Sauerstoff-
schlauch, Schlauchanschliisse, Sauerstoffdruckminderer, Sauerstoff, Ziindeinrichtung

Sauerstoff- Kernlanze Kernlanzen- Griffstick
[ . Y
[ ) : \
Verbindungsmuffe
Zundeinrichtung, Sauerstoffschlauch

z. B Handschweif3brenner

Saverstoff-
Druckminderer

Saverstoff
(Einzelflasche,
Batterie,
Kaltvergaser)

Bild 2. Einrichtung zum Brennbohren
mit Sauerstoff-Kernlanze

3.2.2 Sauerstoff-Pulverlanzen (siehe Bild 3)
Fiir das Brennbohren mit Sauerstoff-Pulverianzen werden benétigt:

Sauerstoff-Pulverianze (Stahlrohr, dem Metallpulver zugefiihrt wird), Pulverlanzen-Griffstiick, Sauerstoffschlauch, Druck-
luftschlauch und Pulverschiauch, Schiauchanschliisse, Druckminderer fiir Sauerstoff, Druckminderer fiir Druckluft,
Pulververteiler, Metallpulver, Sauerstoff, Druckiuft, Ziindeinrichtung

PU[VE<[ anze [ Stahirobr) Pulverlanzen-Griffstick

Zundeinrichtung,
Z B Handschweiflbrenner

Putververteiler

Sauerstoffschlauch

Pulver-
schlauch

Sauerstoff -
Druckminderer

Druckluft - Druckminderer

Druckluft
{Einzelflasche,
Kompressor )
Bild 3. Einrichtung zum Brennbohren Sauerstoff
mit Sauerstoff-Pulverlanze (Einzelflasche, Batterie, Kaltvergaser )
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4 Temperaturen
4.1 Temperaturen an der Lanze

DIN 32510 Teil 1 Seite 3

Bei der Verbrennung der Sauerstoff-Kernlanze im reinen Sauerstoffstrom stellt sich je nach Lanzenwerkstoff eine Tem-

peratur von etwa 2000 bis 2200 °C ein.

Wirktemperaturen an Beton bei Einzelbohrungen mit Sauerstoff-Kernfanzen, siehe Tabelle.

Bild 4. Temperaturzonen
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Sauerstoff-
////////////////////// KEFn[anZE
7, ////// 00
== Sauverstoff

Schmelzschicht 0,5 bis Tmm

Warmeeinflufizone

4

Temperaturen an Beton bei Einzelbohrungen mit Sauerstoff-Kernlanzen (Anhaltswerte)

Benennung

Temperatur
oC

»\.,“"

Temperatur der brennenden Sauerstoff-Kernlanze

2000 bis 2200

Temperatur bei Betonkontakt

1650 bis 1800

Temperatur der Betonschmelze

1200 bis 1500

N W[N]~

Temperatur der ausflieBenden Schlacke

<1500

4.2 Temperaturen im Werkstoff Beton (siehe Bild 5)

Die Temperatur im Beton liegt in einem Abstand von 10 mm von der Wandung des Bohrioches wesentlich unter der
Warmfestgrenze des Betons.

Beton

Lanzen-
bohrung

angelagerte
Lava ~ 1mm

=240 °C

Bild 6. WarmebeeinfluRte Zonen bei waagerechten
Einzelbohrungen im Beton
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