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Thermisches Trennen DI
Metallpulver-Schmelzschneiden in mineralische Werkstoffe 32 51 O
Verfahrensgrundlagen Temperaturen Mindestausriistung Teil 2

Thermal cutting; fusion cutting with metal powder of mineral materials, bases of process, temperatures, minimum
accessories

1 Geltungsbereich
Diese Norm gilt fiir das Metallpulver-Schmelzschneiden in mineralische Werkstoffe.

2 Mitgeltende Normen ,

DIN 4647 Teil 1 Verwendung von Sichtscheiben fiir Augenschutzgerate; Schweilerschutzfilter

DIN 4840 Industrieschutzhelme; Begriffe, Anforderungen, Priifung

DIN 4841 Teil 1 Schutzhandschuhe; Sicherheitstechnische Grundanforderungen, Priifung

DIN 4843 Teil 1 Sicherheitsschuhwerk, Grundausfiithrung, Sicherheitsanforderungen, Priifung

DIN 8541 Teil 1 Schlauche fiir SchweilRen, Schneiden und verwandte Verfahren; Schiauche ohne
Ummantelungen fiir Brenngase, Sauerstoff und andere nichtbrennbare Gase

DIN 8542 Schlauchanschliisse und Schlauchverbindungen fiir Gerate zum SchweiRen, Schneiden
und verwandte Verfahren

DIN 8544 (Vornorm) Schlauchkupplungen fiir Gerdte und Gasschlauche fiir Schweien, Schneiden
und verwandte Verfahren

DIN 8546 Druckminderer fir Gasflaschen fiir Schweiflen, Schneiden und verwandte Verfahren
DIN 13 169 Verbandkasten, groR, fiir Betriebe und Schutzraume (E/F)

DIN 14 406 Teil 1 Tragbare Feuerloscher; Begriffe, Bauarten, Anforderungen

DIN 58 210 Schutzbrillen; Begriffe und Grundanforderungen

DIN 58 211 Teil 7 Schutzbrillen; Zusatzforderungen fiir Schutzbrillen gegen optische Strahlung
einschlieBlich Temperaturstrahlung, z. B. Schmelzerbrille

Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erlauterungen Seite 4
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Seite 2 DIN 32 510 Teil 2

3 Verfahrensgrundlagen

3.1 Verfahren (siche auch DIN 2310 Teil 20%))

Das Metallpulver-Schmelzschneiden ist ein thermisches Schmelzschneidverfahren mittels Brenngas-Sauerstoff-Flamme
und Schneidsauerstoff unter Zufilhren metallischer Pulver. Die Wdrme der Brenngas-Sauerstoff-Flamme und des ver-
brannten Metallpulvers schmelzen den Werkstoff. Das im Schneidsauerstoffstrah! zu Metalloxiden verbrannte Metall-
pulver iiberfiihrt die mineralische Schmelze in eine dinnflissige Schlacke (Lava), die durch den Schneidsauerstoffstrahl
ausgetrieben wird. Der ReaktionsprozeB setzt sich in die Tiefe und beim Bewegen in Vorschubrichtung fort. Dadurch
entsteht die Schnittfuge (siehe Bild 1),
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Bild 1. Metallpulver-Schmelzschneiden

3.2 Gerite und Betriebsmittel (siehe Bild 2)
Fiir das Metallpulver-Schmelzschneiden werden benoétigt:

Schneidbrenner mit Pulverrohr, Vorschubeinrichtung (z. B. elektrisch betrieben), Brenngasschiauch, Sauerstoffschiauche,
Pulverschlauch, Druckluftschiauch, Schlauchanschliisse, Pulververteiler, Druckminderer fiir Brenngas, Druckminderer
fiir Sauerstoff, Druckminderer fiir Druckluft, Metallpulver, Brenngas, Sauerstoff, Druckluft
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Bild 2. Einrichtung zum Metallpulver-Schmelzschneiden

*) 2. Z. noch Entwurf
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