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DIN 32525-4:2010-05 

Vorwort 

Diese Norm wurde vom Gemeinschaftsausschuss NA 092-00-03 AA �Schweißzusätze (DVS AG W 5)� im 
Normenausschuss Schweißtechnik (NAS) erstellt. 

Die Normenreihe DIN 32525 bestand ursprünglich aus weiteren Teilen, die durch Europäische oder Inter-
nationale Normen wie folgt ersetzt wurden: 

 DIN 32525-1:1993-04 wurde durch DIN EN 1597-1:1997-10 ersetzt, die wiederum durch 
DIN EN ISO 15792-1:2008-08 ersetzt wurde; 

 DIN 32525-2:1979-08 wurde durch DIN EN ISO 6847:2002-02 ersetzt. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. Das DIN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 

Änderungen 

Gegenüber DIN 32525-4:1985-03 wurden folgende Änderungen vorgenommen:  

a) Inhalt dem Stand der Technik angepasst; 

b) Normative Verweisungen aktualisiert; 

c) Probenabmessungen und Versuchsdurchführung geändert. 

Frühere Ausgaben 

DIN 8555-2: 1956-10, 1963-01, 1978-01 
DIN 32525-4: 1985-03 
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